
湖北省黄冈市CuNi90-10板子加工

产品名称 湖北省黄冈市CuNi90-10板子加工

公司名称 山东国镍重工机械有限公司

价格 18.00/kg

规格参数

公司地址 山东省聊城市经济技术开发区蒋官屯街道武夷山
路中冶石油仓库东门办公楼3号楼1-2室

联系电话 0510-85309795 15370431869

产品详情

湖北省黄冈市CuNi90-10板子加工 

山东国镍重工机械有限公司是一家专门从事锻造、不锈钢锻造件、耐热钢锻件、镍基合金锻件、高温合
金（GH4145、GH4169、GH3030、GH3128、GH2132）、耐蚀合金（Incoloy800、Incoloy825、Inconel600
、Inconel601、Inconel。铸造包括：(一)基础通用与铸造工艺技术;(二)铸钢;(三)铸铁;(四)铸造有色合金;(
五)造型材料;(六)熔模铸造等。压铸目录一、通用GB/T24001-1996idtISO14001：1996体系规范及使用指南
GB/T19001-2000idtISO/FDIS9001：2000体系––要求GB/T5611-1998铸造术语HB7578-1997镍基合金试制定
型规范GB/T8063-94铸造有色金属及其合号表示GB/T13822-92压铸有色合金试样GB5678-85铸造合金光谱
分析取样HB5343-94铸造工艺控制GB/T6414-1999镍基合金尺寸公差及机械加工余量GB/T15056-94铸造表
面粗糙度评定二、压铸机JB/T8083-1999压铸机型式与基本参数JB/T8084.1-1999冷室压铸机精度JB/T8084.2-
1999冷室压铸机技术条件JB/T6039.2-92热室压铸机精度JB/T6039.3-92热室压铸机技术条件三、压铸模GB88
44-88压铸模技术条件GB8847-88压力铸造模具术语GB4678.1~15-84压铸模零件GB4679-84压铸模零件技术
条件美国压铸模四、合金及工艺1.铝合金GB/T1173-95铸造铝合金GB/T8733-2000铸造铝合金锭YS/T282-200
0铝中间合金锭JB/T7946.1-1999铸造铝硅合金变质JB/T7946.2-1999铸造铝硅合金过烧JB/T7946.3-1999铸造铝
合金GB/T15115-94压铸铝合金GB/T15114-94铝合金压镍基合金HB5012-86铝合金压镍基合金HB/Z220.2-92
铝合金金属型铸造HB/Z220.3-92铝合金低压铸造HB/Z220.4-92铝合金压力铸造HB/Z220.7-92铝合金镍基合
金浸渗GJB1695-93铸造铝合金热处理规范ISO3522-84铸造铝合金美国ASTMB85-96铝合金压镍基合金ASTM
B179-96砂型镍基合金、型镍基合金及压镍基合金用铝合金锭ASTMB597-98铝合金热处理JISH2118：2000
压铸用铝合金锭JISH5302：2000铝合金压镍基合金2.镁合金GB1177-91铸造镁合金GB/T13820-92镁合金镍基
合金ISO/DIS16220-1999铸造镁合金美国ASTMB93/B93M-98砂型镍基合金、型镍基合金及压镍基合金用镁
合金锭ASTMB94-94镁合金压镍基合金JISH2222-1991压铸用镁合金锭JISH5303-1991镁合金压镍基合金欧洲
EN1754-1997镁和镁合金—铸锭和镍基合金ΓOCT2856-79铸造镁合金3.锌合金GB/T1175-1997铸造锌合金G
B/T13818-92压铸锌合金GB/T13821-92锌合金压镍基合金ISO301-1981铸造用锌合金锭美国ASTMB86-98锌合
金压镍基合金ASTMB240-98压镍基合金用锌合金锭ASTMB327-98压铸锌合金用铝中间合金JISH5301-90锌
合金压镍基合金JISH2021：1999压铸用锌合金锭欧洲EN1774-1997铸造锌合金EN12844：1998锌和锌合金-
镍基合金-规格ΓOCT19424-74压铸锌合金澳大利亚AS1881-1986锌合金4.铜合金GB1176-87铸造铜合金技术
条件GB/T15116-94压铸铜合金GB/T15117-94铜合金压镍基合金美国ASTMB176-95铜合金压镍基合金JISH22
02：2000铸造用铜合金锭欧洲EN1982：1998铜和铜合金-铸锭和镍基合金ΓOCT17711-93铸造黄铜化学成



分5.铅锡合金GB/T8740-1988铸造铅基轴承合金锭GB/T8740-1988铸造锡基轴承合金锭美国ASTMB102-93铅
合金和锡合金压镍基合金JISH2231-1962活字金属锭JISH5601-1990硬铅镍基合金JISH5401-1958轴承合金德
国DIN1742-71锡压铸合金DIN1741-1974压铸用铅合金英国BS3332-1987白合金轴承合金锭ΓOCT1320-74巴
比特合金缺点：对原砂要求高。 

CuNi90-10板子加工 山东国镍重工机械有限公司现货库存充足，可切割零售，特种规格可来图加工，可
快速定制。联系人：张（微信同号）江苏劲国重工机械有限公司/无锡国劲合金有限公司始终坚持“用户
至上”的理念和“高于一切”的企业宗旨，继续展现国劲魅力扩大与客户的合作，发扬劲国/国劲精神共
创大业。 

湖北省黄冈市CuNi90-10板子加工 山东国镍重工机械有限公司本着“与时俱进，发展”的创业精神，形
成了具有、研制、生产和售后服务于一体的现代化企业。汽轮机，化工，，石油等各种国标，美标，德
标，日标，欧标，非标等配件定做，可免费提供样品。5、轧制是轧制的主要阶段，但是咬入却是建立轧
制的先决条件。轧件在咬入的这一瞬间，轧件受到轧辊的正压力N和切向力T的作用，根据定律，可以将
N和T分解为同一方向上的两个力，即垂直方向上和水平方向上，这样就有了N和T两个力的分力在两个
方向上的叠加，叠加后在垂直方向上让轧件受到压缩，产生塑性变形，而水平方向上的两个力方向相反
，即如果要顺利的咬入的话，T的水平方向上分力要大于N的水平方向上的分力，这样就固定了一个指标
即咬入角来判定咬入状态。 
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