
抗刮泳衣胶浆

产品名称 抗刮泳衣胶浆

公司名称 东莞幸运印花材料有限公司

价格 33.00/1公斤

规格参数

公司地址 东莞大岭山镇杨屋第一工业区

联系电话 0769-81159000 13929211960

产品详情

 

泳衣胶浆使用说明书

 

适用行业

本产品为印花类水性浆料，适用于泳衣布、尼龙布、毛衣和高弹性织布的印花，主要针对泳衣市场而开
发。

外观及组成

粘稠状膏体，由高分子聚合物乳液和颜料组成。

特性

牢度好

手感柔软，不粘手

耐海水洗、漂洗、酸洗

手印、机印花不塞版

应用参考

   



调深色 调浅色
 

泳衣白胶浆
 

30%
 

 
 

泳衣白胶浆
 

70%
 

泳衣透明浆
 

70%
 

 
 

泳衣透明浆
 
30%

 
色浆

 
x%

 
 

 
色浆

 
x%

 
fy-1002固化剂

 
 1～1.5%

 
 

 
fy-1002固化剂

 
1～1.5%

 
1500

烘1分钟（或1500压烫10秒）,或自然干透48小时即可耐600高温洗水5小时。若胶浆印前太稠可加水，切勿加
固浆以免有回粘。

 

故障与排除：

一、造成牢固度欠佳的可能性：

1、天气潮湿，浆面没有充分干透

 指引：150度烘1分钟或150度压烫10秒即可。

2、色浆加量超10%以上

 指引：加大透明浆份量来降低色浆用量比例（如：可单独用纯透明调黑色）。

3、浆层没有表干即开始高温压烫

   指引：
待浆层自然干透8成以上再压烫。（解释：浆层未干即开始压烫容易造成起泡，使浆层与浆层之间分离）

二、出现弹性不够有哪几种原因造成？

1、色浆加量超10%以上

  指引：增加透明浆份量来降低色浆用量比例即可。

2、浆层太薄

  指引：多印一次或印刷时收浆的力度轻些，尽可能把浆层留厚。

3、白胶浆和透明浆配比的比例不当

   指引：增加透明浆的份量可以明显提高浆层的弹性。

4、布纹太深，布料本身弹性极大

指引：先用透明浆打2～3次底，每次印3刀，然后再印白胶浆或其它颜色。



5、添加催化剂份量过多

   指引：控制催化剂的用量在2%以内，只要牢固度达到要求就不要再增加催化剂的使用量。

三、造成手感硬或表面不平滑的原因

1、浆料稠度不够

   指引：
浆料稠度不够可以添加增稠剂将它的稠度提高（解释：浆料稠度不够时容易往布底渗透，这样手感明显
变硬且表面不平滑）

2、色浆加量超10%以上

   指引：增加透明浆份量来降低色浆用量比例，这样可以明显提高浆层的柔软度。

四、表面反粘的原因和预防？

1、浆层表面未干透

   指引：150度烘1分钟或150度压烫10秒。

2、以上情况不存在时，表面还是反粘有什么方法可以解决？

  指引：
添加1～2%防粘剂即可解决。（超负荷检测法：先将浆层烘干，然后将浆层与浆层对折用150度压烫10～2
0秒，取出冷撕热撕检测，如果浆层完好无缺即合格，否则会有浆层粘链撕烂的可能性）

五、遮盖力不够的原因：

1、透明浆的用量比例不当

   指引：适当调整透明浆用量比例即可。

2、浆料太稀

  
指引：
浆料太稀可以加些增稠剂充分搅拌均匀将它的稠度提高（解释：浆料太稀时印刷出来的浆层相对较薄，
所以会出现遮盖力不够的情况）

 

 

贮藏

在室温条件下，保质期为6个月。
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