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产品名称 风电基础模具 钢模板制作
风机基础模板应用范围

公司名称 保定佰程模具制造有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:佰程
可售卖地:全国
规格:可定制

公司地址 清苑工业园区

联系电话 15075212345 15075212345

产品详情

风电基础模具 钢模板制作 风机基础模板应用范围

一般的风力发电基础底座的需求量非常大，体积也大，钢模板足可以承受混凝土的压力，而且不论是何
种形状的，在技术工人的切割以及焊接下，完成了一件件异形钢模板的加工。底座基础往往是以内部实
心或者空心的较多，这样以来我们生产基础底座的厂家需要内模与外模的控制，而且每套模板会根据使
用不同的材质、厚度、重量的不同，这主要是看使用模具次数多少。

风机基础钢模板选用优质加厚钢板焊接成型，加筋板固定，加强模板硬度，提高模板使用率，风机基础
钢模板结构为组合式，拆模简单，工人操作方便。

风电基础模具可以成排组装，批量浇灌后一次成型，有着无需运输、效率更高、更加牢固的特点，被广
泛地应用在风力发电的工程建设上。

风电基础钢模板是一种异形的钢模具，它主要是通过风电基础模具生产的预制块一般在在风力发电的时
候、电线杆底部部位使用，它所提供的底座基础预制块大部分都是异形构造通过钢模板在完成对于各类
预制块的生产工作。

风电基础模具以多块拼接模式为主的，因为整体直径超过了5米，而且模板的钢板厚度在3-5毫米，外围
使用钢管或者其他类型的支撑物作为支撑点，就风电基础构建制作量来看，集中在内蒙古、山西、宁夏
、新疆等地区。在进行风电基础生产的时候，我们通常都会使用刷子或者喷壶对模具的内壁上涂刷或者
是喷上一层机油，可以在模具和成型的预制块之间形成一种隔离膜，加大模具之间的光滑程度，充当了
脱模剂进行使用，从而也可以让工人在进行脱模操作的时候可以快速的脱模。端模由面板、连接板和镶
块组成。整体模具右4组端模，两两并拢使用。制造时，全部板料要采用激光切割方法，下料一次成型。
以面板为基准整体组对，焊接时要采用两组端模背对背并拢的方法，两组端模双人两侧同步焊接，以抵
消焊接变形。背对背并拢时，要注意用刚性较大的C型夹夹持的方法焊接。或采用面板点焊固定的方式
固定。端模主体结构制造完毕后后焊接镶块，每个镶块和面板间可采用5-φ20的塞焊孔，塞焊方法连接



固定。端模制造后要严格控制装配成型尺寸并做好清晰标识。要控制端模焊接后板面平整度≤1
mm/m，对角线误差≤3 mm的精度要求。
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