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产品名称 制砂机耐磨锤头 天阔铸造 制砂机耐磨锤头采购

公司名称 临沂天阔铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东临沂市高新技术开发区湖北路与泉重路交汇
处向南300米路东

联系电话 13705392819 13705392819

产品详情

合金锤头淬火时加热温度的选择是至关重要的。一般应根据含铬量和零件壁厚来选择更佳
淬火温度。合金锤头淬火温度越高，制砂机耐磨锤头采购，淬透性越高，但淬火后形成的
残余奥氏体数量也有可能越多。随合金中含铬量的增加，二次碳化物开始析出到转变为溶
入为主的温度范围向高温方向移动，制砂机耐磨锤头专卖，故合适的淬火温度也将随含铬
量而变。含铬15％的白口铸铁，得到高硬度的淬火温度是940-970℃，而铬为20％时，则为
980-1010℃。同时，淬火温度与铸件壁厚密切相关，壁越厚，制砂机耐磨锤头生产商，淬
火温度应选得越高。

耐磨配件耐磨锤头在加热和冷却过程中，因为所受到的冷却速度和时间不一致，此刻就会
在锤头表面和内部形成温差，这时候就会产生一种热应力，这种热应力可以引起破碎机锤
头的体积不均现象，影响正常的使用。耐磨锤头的表面温度不均匀怎么办？在热应力的影
响下，耐磨配件破碎机锤头表面温度比内部要低，收缩力因此也大于内部，制砂机耐磨锤
头，导致锤头内部被拉，终导致锤头表面受压而内部受控。我们发现热应力主要受到来自
破碎机锤头材料成分、冷却速度等方面作用，也就是说，当破碎机锤头的碳含量和合金成
分越高。冷却速度越大，其在热应力影响下发生的不均匀膨胀和收缩变形也就越大，以至
于残留应力也越大。



磨机填充率优化原则：当产品细度范围可放宽，追求高产量，磨内且球料比不高时，需要
增加填充率。当物料易磨性好时，为了增加产量可提高填充率；但是物料易磨性差时不能
为追求产量而增加填充率，尤其是锻仓，这样反而会降低粉磨效率。当物料粒度大，硬度
大，需要破碎功能大时，填充率应高些，如果该仓排料差，球料比小，仓内存料较多时，
就不能过分增加填充率，因为太高的填充率会使仓内空间变小，造成研磨体冲击高度大大
降低。新衬板对研磨体的提升能力强，研磨体被带的高，填充率可得低些。

制砂机耐磨锤头-天阔铸造-
制砂机耐磨锤头采购由临沂天阔铸造有限公司提供。临沂天阔铸造有限公司是山东 临沂 ,铸件的见证者
，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在天阔铸造领导携全
体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创天阔铸造更加美好的未来。
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