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旧设备进口流程简单的说分为四个环节：

一、办理旧机电装运前预检备案；

二、出具旧机电装运前预检备案后，办理旧机电旧机电装运前预检；

三、根据HS编码看是否要办理机电进口许可证，即O证；

四、进口口岸进口清关。

 

日设备进口、二手机械进口报关手续复杂、审价查验麻烦，曾经一度困扰旧设备进口。

、确定申报要素对工进口旧设备、二手机械，客户提供准确s编码，确认机械品名、数量、毛净重、体积
、品牌、型号、功的用涂等，供应商还要提供机械运行工作原理、维修保养记录、机械铭牌、图片等，
了解新旧程度。

二、日设备装运前预检验

开口日没备需要比装运前预检验，也称为中检，可预约中检入司外机构上门冷测，一船安排香港中检，
无票预约、可提前对进口设备表面的友尘 污垢 油清等进行清除，对重要部件进行抛光、除锈，对电线破
损等处进行维修和更换，保障进口设备顺利通过中检,三、配合海关查验



提供准确的装箱清单，配合海关查验。若进口设备拆的比较散，需要详细记录货柜里具体装有哪些零配
件、件数、重量及包装方式，避免对海关的询问不清楚灵活处理查验中出现的各种问题

四、进口机械如实申报货值

如实进口旧设备、二手机械货值，若海关对价格质疑，及时提交原广合同、采购订单、报价单、付汇凭
证、海运保险单、其他公司进口的报关文件、当地市场销售的价格资料等，与海关审价人员磋商，早日
确定完税价格，避免产生额外仓储费用。

二手设备进口操作时间： 

1.备案网上简单设备,普通进口的二手旧机电需要5-7个工作日，重点旧机电证需要去北京的商检局办理，
需要的时间久比较长，21天左右。 

2.是自动进口许可证，也就是所谓的机电证，或者O证，这个需要1-5个工作日 

3.是中检，这个一般是在4-7个工作日 

4.货运时间具体看走的是那条航行。 

5.上海港口申报清关，5-7个工作日。 

 

旧设备（二手设备）进口中存在的问题：

1、不知道怎样才能确保旧设备顺利进口？

2、不知道旧设备如何在商检局进行预检备案？

3、您的发货人对于CCIC上门检查倍感迷茫和紧张，担心出货受到影响。

4、在清关中，海关对您货物的海关商品编码归类和价格的质疑。

5、海关、商检查验由于包装问题不能便利的进行查验。

 

机械设备进口需要准备什么资料：

进口需要资料：装箱单，贸易合同，机械外观照片，设备铭牌照片，机械功能说明书，海关编码，中文
品名，品牌，产地，货值，制造厂家，新旧程度

 

二手设备进口注意事项：

1、进口前就规划好整个进口流程。由于二手设备进口手续比较复杂，各个环节相扣，如果一个环节没做
好，就会增加时间，增加成本。 



2、找代理时，一定要找专业的进口代理。国家对二手设备进口监管比较严格。需要找专业的有经验有规
模的进口代理商，对二手设备进口进行全套代理，在发货前就安排好进口日程，做好相关准备工作，控
制好进口各个环节。 

3、二手设备进口装运前，提前将机台上的灰尘、油污、锈迹完全清除干净，电线、电缆已经露部分要重
新更换、太过破旧的二手设备也不能翻新，在人员易触及的露带点部位须设置警告标记或安全措施。 

4、二手设备装货时，要注意把货物固定好，把露在外的电线部分整理捆绑好。减少运输途中的损伤。 

 

在海外主要的优势航线在欧美航线、东南亚航线优势。海运及空运优势运输优势都在东南亚和欧美。

专业的物流服务团队，能为客户提供集海运、空运、报关、陆运、仓储等全方位、多选择的货物进、出
口全程供应链解决方案和一站式服务。公司代理现更是已经将经营的航线网络遍布全球各个港口。  

 

数控车床是使用较为广泛的数控机床之一。它主要用于轴类零件或盘类零件的内外圆柱面、任意锥角的
内外圆锥面、复杂回转内外曲面和圆柱、圆锥螺纹等切削加工，并能进行切槽、钻孔、扩孔、铰孔及镗
孔等。 [1] 

数控机床是按照事先编制好的加工程序，自动地对被加工零件进行加工。我们把零件的加工工艺路线、
工艺参数、刀具的运动轨迹、位移量、切削参数以及辅助功能，按照数控机床规定的指令代码及程序格
式编写成加工程序单，再把这程序单中的内容记录在控制介质上，然后输入到数控机床的数控装置中，
从而指挥机床加工零件。
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