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产品详情

西门子PLC模块CPU221DC/DC/DC是一款高品质的工控产品，由西门子公司生产，是西门子代理商的优
质选择。该PLC模块采用DC/DC/DC电源供应方式，具有高效、可靠的性能特点，适用于各种工业自动
化控制系统。下面，我们来更详细地了解一下这款产品。

产品属性

产品特点

1. 高效稳定：该PLC模块采用DC/DC/DC电源供应方式，具有高效、可靠的电源特性，稳定性强，能够
适应各种恶劣的工业环境。

2. 灵活多样：西门子PLC模块CPU221DC/DC/DC具有多种设备通信接口，支持多种工业总线，灵活性强
，能够与各种设备顺畅通信。

3. 易于编程：该产品提供了完善的编程软件，支持多种编程语言，包括LAD, FBD,
STL等，使得编程更加方便、快捷。

4. 高性能：西门子PLC模块CPU221DC/DC/DC采用**的处理器和算法，可以实现高速处理和反应，满足
各种工控系统要求。

北京西门子通信处理器一级供货商

PLC是在继电器控制线路基础上发展起来的，继电器控制线路有时间继电器、中间继电器等，而PLC也有
类似的器件，这些元件是通过软件实现的，故又称为软元件。PLC的软元件主要有输入继电器、输出继
电器、辅助继电器、定时器、计数器、模拟量输入寄存器和模拟量输出寄存器等。

2.2.1 输入继电器（I）和输出继电器（Q）



1．输入继电器（I）输入继电器又称输入过程映像寄存器，其状态与PLC输入端子的输入状态有关，当输
入端子外接开关接通时，该端子内部对应的输入继电器状态为ON（或称1状态），反之为OFF（或称0状
态）。一个输入继电器可以有很多常闭触点和常开触点。输入继电器的表示符号为I，按八进制方式编址
（或称编号），如I0.0～I0.7、I1.0～I1.7等。S7-200 SMART PLC有256个输入继电器。

2．输出继电器（Q）输出继电器又称输出过程映像寄存器，它通过输出电路来驱动输出端子的外接负载
，一个输出继电器只有一个硬件触点（与输出端子连接的物理常开触点），而内部软常开、常闭触点可
以有很多个。当输出继电器为ON时，其硬件触点闭合，软常开触点闭合，软常闭触点则断开。输出继电
器的表示符号为Q，按八进制方式编址（或称编号），如Q0.0～Q0.7、Q1.0～Q1.7等。S7-200 SMART
PLC有256个输出继电器。

2.2.2 辅助继电器（M）、特殊辅助继电器（SM）和状态继电器（S）
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西门子PLC总线模块总线模块这款模块的订货号为6ES7195-7HA00-0XA0，一般用在ET200M的前端，用于
连接1个IM153系列通讯模块。西门子PLC通过CPU的DP端口与IM153的DP端口进行连接，实现CPU对远
程I/O模块的数据交换。

西门子S7-200SMART系列PLC是在S7-200PLC的基础上发展起来的小型整体式可编程逻辑控制器，其结构
紧凑、组态灵活、指令丰富、功能强大、可靠性高，具有体积小、运算速度快、、易于扩展等特点，适
用于自动化工程中的各种应用场合，尤其是在生产制造工程中的应用更加得心应手。

点到点连接是简单的通信方式，有多种通信协议可以使用，如RS232C、RS422及RS485等）。2.过程或现
场通信过程或现场通信用于将执行机构和传感器连接到CPU。这种连接通过集成在CPU上的接口或接口
模块（IM）、功能模块（FM）和通信模块（CP）来实现。

输出单元的作用是将微处理器处理的逻辑信号转变为被控制设备所需的电压、电流信号。输出单元具有
隔离PLC内部电路和外部执行元件的作用以及功率放大的作用。其中，PLC的输入输出信号可以是模拟量
也可以是开关量。

3）集成PROFINET接口SIMATICS7-1200系列PLC的一个显著特点是在CPU模块上集成了一个工业以太网
PROFINET接口，使编程过程、调试过程、PLC和人机界面的操作、运行及与第三方设备的通信均可采用
工业以太网进行。

S7-300PLC具有多种不同的通信接口，并通过多种通信处理器来连接AS-I总线接口和工业以太网总线系统
；串行通信处理器用来连接点到点的通信系统；多点接口（MPI）集成在CPU中，用于同时连接编程器
、PC机、人机界面系统及其他SIMATICS7/M7/C7等自动化控制系统。

一个输入继电器可以有很多常闭（动断）触点和常开（动合）触点。输入继电器的表示符号为I，按八进
制方式编址（或称编号），PLC型号不同，输入继电器个数会有所不同。可编程逻辑控制器（PLC）作为
现代的自动控制装置已普遍应用于工业、企业各个领域，是生产过程自动化必不可少的智能控制设备。

（2）检查、校验用户程序。对正在输入的用户程序进行检查，发现语法错误立即报警，并停止输入；在
程序运行过程中若发现错误，立即报警或停止程序的运行。（3）执行用户程序。等所有的用户程序执行
完毕后，后将I/O映像区的各输出状态或输出寄存器内的数据传送到相应的输出装置，如此循环运行，直



至停止运行。

在循环执行阶段要完成的操作有四大类：以故障诊断、通信处理为主的公共操作；联系工业现场的数据
输入、输出操作；执行用户程序的操作；服务于外部设备的操作。图1-9是系统监控程序执行过程框图，
图中的输入刷新、用户程序执行、输出刷新三部分内容在第三节专门讲过，这里只介绍其他几部分。

S7-300系列PLC的功能模块有FM350-1高速单通道计数器模块、FM350-2高速8通道计数器模块、FM351快
速进给和慢速驱动的双通道定位模块、FM352电子凸轮控制器模块、FM352-5高速布尔处理器模块、FM3
53单轴步进电动机定位控制模块、FM354单轴伺服电动机定位模块、FM355P。

300、400系统可以远程管理，通讯能力强支持以太网和多种现场总线。上位机集控、显示以及可以为更
高层的ERP系统提供生产数据实时采集等等。它的中、大型机为A系列。AIS、AZC、A3A等。以上是常
用的CPU型号，可根据输入输出点、功能和性价比选择型号。

PS307系列电源模块除输出额定电流不同，它们的工作原理和各种参数都基本相同。图2-2所示为PS307电
源模块的布置示意图，图2-3所示为PS307电源模块的基本电路原理图。3.中央处理单元（CPU）模块SIM
ATICS7-300/400系列PLC提供了多种不同性能的CPU模块，以满足用户不同的要求，如表2-2所示。

使用数据元素，也可通过普通的办公网络（以太网）与PLC进行数据交换（仅通过SIMATICS7416-2DPIS
A）。s逻辑控制器Windows逻辑控制器（WindowsLogicController，WinLC）是CPU的软件解决方案。

SIMATICHMI（人机界面）组件可用作机器和用户之间的接口。各种功能、开关或过程值都可显示在操
作员面板或触摸面板上。通过这种可视化，可很容易地显示错误消息或测量值。过程的光学检测功能减
轻了用户的操作，并能快速地知道其操作的效果。

由于体积小，很容易装入机械内部，是实现机电一体化的理想控制设备。PLC控制系统正逐步取代传统
的继电器控制系统，广泛应用于冶金、采矿、建材、机械制造、石油、化工、汽车、电力、造纸、纺织
、装卸、环保等各个行业中。
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