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产品详情

波纹式液压缸保护套恩邦公司制作和设计欢迎洽谈合作

        六. 油封在安装前不要太早将包装纸撕开，液压支架支柱保护套加工，防止杂物附著在
油封表面而带入工作中。

七. 装机前，油封应在唇口之间适量涂抹上添加有二硫化钼的锂基酯，防止轴在瞬间启动时，对唇口造成
干磨现象，影响唇口的过盈量，并应尽快，装配。装好油封的油封座，如果不是马上装机，则建议在上
面用布覆盖防止异物附著油封。涂锂基脂的手或工具一定要干净。

八. 油封要平装，不能有倾斜的现象。建议采用油压设备或套筒工具安装。压力不要太大，速度要均匀、
要慢。

九. 对於此次所装油封之机台，做上标记以利，用心注意整个流程.
在阶梯轴上过渡安装时，要用铜皮导向过度或用塑料胶带进行保护过渡，以免损坏油封。

保护套-----可按要求加工定做

        伸缩式液压缸保护套具有二级或多级活塞，伸缩式液压缸保护套中活塞伸出的顺序式从
大到小，而空载缩回的顺序则一般是从小到大。伸缩液压缸保护套可实现较长的行程，而缩回时长度较
短，结构较为紧凑。此种液压缸保护套常用于工程机械和农业机械上。有多个一次运动的活塞，液压支
架支柱保护套供货商，各活塞逐次运动时，七台河液压支架支柱保护套，其输出速度和输出力均为变化



拆卸时应防止损伤液压缸保护套
顶端螺纹、油口螺纹和活塞杆表面、缸套内壁等。为了防止液压缸活塞杆保护套等细长件弯曲或变形，
放置时应用垫木支承均衡。

帆布液压缸保护套的伸缩比例是多少？

钢丝骨架支撑式，在内经100毫米之下的话压缩比例是7：1，内经和外径相差10-15毫米。在内经100毫米
之上压缩比例是8：1，内经和外径相差15-20毫米。护罩压缩比例是10：1，在保证压缩10:1的时候，钢丝
圈之间的间距会增大，液压支架支柱保护套多少钱，造成压缩之后特别不整齐的情况，会相应的减少液
压缸保护套的使用寿命。另一种工艺缝合式液压缸保护套压缩比例20：1，他的压缩比是和皱褶的大小是
有关系的，所谓皱褶的大小就是外径减去内经的差然后除以2就是褶皱的大小

恩邦制造立柱护套-七台河液压支架支柱保护套由盐山恩邦机床附件制造厂提供。恩邦制造立柱护套-七
台河液压支架支柱保护套是盐山恩邦机床附件制造厂今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打
本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李猛。
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