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产品详情

无动力生物降解化粪池

一、概述

A、固液分离效果远好于传统的沉淀池,出水悬浮物和浊度接近于零,可直接回用,实现了污
水资源化。

B、膜的高效截留作用,使微生物完全截留在生物反应器内,实现反应器水力停留时间(HRT)
和污泥龄(SRT)的完全分离,运行控制灵活稳定。

C、由于泥龄可以非常长,从而大大提高难降解物的降解效率。

D、反应器在高容积负荷、低污泥负荷、长泥龄下运行,剩余污泥产量较低,由于泥龄可无
限长,理论上可实现零污泥排放。

E、易于实现自动控制，操作管理方便。适用范围：生活小区、宾馆饭店、度假区、学校
、写字楼、等分散用户的日常生活污水处理、回用；啤酒、制革、食品、化工等行业的污
水处理以及灌溉、洗涤、环卫、造景领域。

二、优点

(1) 效率高。该工艺对废水中的物，氮等均有较高的去除效果。当总停留时间大于54h，



经生物脱氮后的出水再经过混凝沉淀，可将COD值降至100mg/L以下，其他指标也达到排
放标准，总氮去除率在70%以上。

(2) 流程简单，投资省，操作费用低。该工艺是以废水中的物作为反硝化的碳源，故不
需要再另加甲醇等昂贵的碳源。尤其，在蒸塔设置有脱固定的装置后，碳氮比有所提高，
在反硝化过程中产生的碱度相应地降低了硝化过程需要的碱耗。

(3) 缺氧反硝化过程对污染物具有较高的降解效率。如COD、BOD5和SCN-在缺氧段中
去除率在67%、38%、59%，酚和物的去除率分别为62%和36%，故反硝化反应是为经济的
节能型降解过程。

(4) 容积负荷高。由于硝化阶段采用了强化生化，反硝化阶段又采用了高浓度污泥的膜
技术，有效地提高了硝化及反硝化的污泥浓度，与国外同类工艺相比，具有较高的容积负
荷。

(5) 缺氧/好氧工艺的耐负荷冲击能力强。当进水水质波动较大或污染物浓度较高时，本
工艺均能维持正常运行，故操作管理也很简单。通过以**程的比较，不难看出，生物脱氮
工艺本身就是脱氮的同时，也降解酚、氰、COD等物。结合水量、水质特点，我们推荐
采用缺氧/好氧(A/O)的生物脱氮(内循环)工艺流程，使污水处理装置不但能达到脱氮的要
求，而且其它指标也达到排放标准。

三、一体化污水处理设施简介

1、污水处理由二级池子组成，材质为钢结构，埋深较浅。钢结构池采用国互穿网络防腐
涂料进行防腐。它是一种橡胶网络与塑料网络互相贯穿形成互穿网络聚合物，它能耐酸、
碱、盐、汽油、煤油、耐老化、耐冲磨，能带来锈防锈。设施一般涂刷该涂料之后，防腐
寿命可达12年以上。

2、污水处理设施中的AO生物处理工艺采用推流式生物接触氧化池，它的处理**完全混合
式或二、三级串联完全混合式生物接触氧化池。并且它比活性污泥池体积小，对水质适应
性强，耐冲击性能好，出水水质稳定，不会产生污泥膨胀。同时在生物接触氧化池中采用
了新型弹性立体填料，它具有实际比表面积大，微生物挂膜、脱膜方便，在同样负荷条件
下，比其它填料对物的去除率高，能提高空气中的氧在水中溶解度。

3、由于在AO生物处理工艺中采用了生物接触氧化池，其填料的体积负荷比较低，微生物
处于自身氧化阶段，因此产泥量较少。此外，生物接触氧化池所产生瀚污泥的含水率远远
低于活性污泥池所产生污泥的含水率。因此，污水经污水处理设施后所产生的污泥量较少
，一般仅需90天左右排一次泥。

4、一体化污水处理设施除了采用了常规的鼓风机消音措施外（如隔振垫、消音器等），
还在鼓风机房内壁设置了新型吸音材料，使设施运行时的噪音低于50分贝，减轻了对周围
环境的影响。



5、玻璃钢一体化污水处理设施配套全自动电器控制系统及设施损坏报警系统，设施可靠
性好。

6、一体化污水处理设施可埋入地表以下，地表可作为绿化或广场用地，因此该设施不占
地表面积，不需盖房，较不需采暖保温。

生物接触氧化法是从生物膜法派生出来的一种废水生物处理法，即在生物接触氧化池内装
填一定数量的填料，利用吸附在填料上的生物膜和充分供应的氧气，通过生物氧化作用，
将废水中的物氧化分解，达到净化目的。

该工艺因具有高效节能、占地面积小、耐冲击负荷、运行管理方便等特点而被广泛应用于
各行各业的污水处理系统。
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