
淮南焊接废气处理设备 技术指导

产品名称 淮南焊接废气处理设备 技术指导

公司名称 江苏盈和环保节能设备有限公司

价格 12780.00/套

规格参数 品牌:盈和
加工定制:非标定制
产地:江苏常州

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号（注册地址）

联系电话 13585452000 13585452000

产品详情

有机废气废气治理环保处理设备，焊接烟尘烟尘净化设备 电焊焊接废气处理方案，选用吸气臂(罩)、除
尘管道、经除尘器除尘净化处理、由离心通风机开展房间内排出或是15米烟筒排出。

焊接烟尘烟尘净化设备 电焊焊接有机废气处理达到目标每日任务

1.生产车间电焊焊接所产生的烟尘净化过滤后排放浓度小于《大气污染物综合排放标准》DB50/418-2016
；

2. 将电焊焊接区域内的粉尘更大化水平的排出注塑车间，施工现场基本完成估测控烟；

3.管道中并没有积尘状况，正常运转状况下并没有管路着火和过滤筒着火的情况；

4.保证粉尘废气处理系统软件不断高效运行，操作方便，设备完好率高，故障率低；

5.保证总体设计优化、有效、简约、美观大方，打造健康生产理念；
6.保证效率高、物料消耗少；运行费用少，管理方法成本费用低。

在整治焊接烟尘层面，我司采用**的覆膜滤料加工制作过滤筒对焊接烟尘开展阻拦。焊接烟尘粒尘的粒
度在1μm，进口的覆膜滤料针对，1μm粒度的过滤效果达到99%，（依据实验室实验）。焊接烟尘滤筒
式除尘器采用**的覆膜滤筒的净化率超过99.9%，达到房间内排出规定（4mg/立方）。因为风机作用，将



焊接烟尘根据吸气臂、除灰管、进到除尘器滤筒的外貌，焊接烟尘被过滤筒的过滤材料阻留下。过滤后
洁净的空气从过滤筒核心，进到除尘器的净化室由离心风机排出来。焊接烟尘得到充分地净化处理。

除尘器脉冲反吹风自动控制系统（分压力差、时长两种形式）。 创作者：泊头市金珠环保
https://www.bilibili.com/read/cv22437442/ 来源：bilibili

电焊焊接有机废气处理步骤

注塑车间里的操作台一般固定于某一部位。每一个工序可以放置一个中小型吸风罩以搜集电焊焊接有机
废气，随后能将好几个工作位置都集中在一根大管道中。喷雾塔一般采用水循环系统喷雾器，用以除灰
；活性炭吸附箱和紫外光打法用以吸咐工业废气中CO，O3和NO2的有毒成份。离心风机一般采用防腐
风机为宜，由于有机废气一般喷涌后带有一定的水份。再对排水管道有一定的要求，也就是从地底开始1
5米相对高度；比如，假如电焊焊接废气净化设备坐落于第三房顶上，而且第三层的高度在10米，则安装
于第三层的排汽管应为5米多。

当带有碱性微生物H2S吸收液在开展搜集后会留至净化塔塔底进到净化处理反应釜，此刻反应釜里的微
生物菌种会因吸取硫酸盐转换成单质硫，与此同时清洗液将进行再造并维持酸碱度。

此刻解决以后的单质硫会到硫分离设备的影响下分离出来系统软件，根据解决以后的单质硫然后再进行
解决以后是能够进一步重复使用。

电焊焊接有机废气使用的净化塔废气净化设备其去除工作效率高，抗负载冲击性强，与传统碱洗涤法、
化学氧化法(干式)烟气脱硫节约使用成本且还可以回收利用一部分可用的网络资源，产品采用基本都是
自动化系统软件，因而全部系统启动下去便捷。

但是由于产品采用的原料是不一样的，所以在施焊的中产生的有机废气污染物来源是不一样的，终所采
用的处理措施也是不一样的。
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