
抚顺，手提式气动钢带打包机，重货打包机，生产厂家排名

产品名称 抚顺，手提式气动钢带打包机，重货打包机，生
产厂家排名

公司名称 深圳市凯比奇包装器材有限公司

价格 4000.00/台

规格参数 名称:电热打包机
品牌:凯比奇PACK
型号:SD-R16

公司地址 深圳市宝安区沙井镇步涌铺头桥一路6号

联系电话 075586066996 13510216369

产品详情

从万千贡品了解到焊接螺钉在一般情况下,都会采用钢制造而成,其焊接螺钉头部和座面侧计划焊接用的,
顶面侧焊接的以免去掉,焊接螺钉能够很好的预防松脱问题。为了更方面识别焊接螺钉,中华标准件网分享
了三大方法进行识别。从外观上:从外观上看,其实焊钉就相当于一个比较大的钉子,且在外表面有一圈一
圈的螺纹,一般情况下不锈钢焊接螺钉较为常见。从产品的标识识别:一般情况下,焊接螺钉的生产厂家在
生产焊钉的时候,会在产品的头部标注上产品的标识,比如产品的规格和一些必要的参数。ET-32气动钢带
捆扎机主要针对大型货物，重型货物，大型设备，大型机械捆扎使用，拉紧锁扣一体成型，收带速度快
，咬扣轻松自动化程度高，使用本款一体气动钢带打包机凯比奇建议你选择配套平衡器使用，这台机器
净重15.5kg左右如果不配平衡器使用是非常吃力的，本公司凯比奇包装展示厅（深圳市宝安区沙井镇大王
山工业一路17号正科时代9楼）随时有样机免费测试，欢迎各位用户可以到本公司实际看样测试效果。

一体式钢带打包机主要针对哪些产品： 

1、五金，钢铁制造企业包装。  

2、固置打包环境比较适合一体钢带打包机。  

3、要求拉紧力度大的用户使用一体钢带打包机。  

4、要求拉紧锁扣效率高的用户使用一体钢带打包机。  

5、求自动化程度高的用户可以使用钢带一体式打包机。  

ET-32钢带气动打包机技术参数： 

名称：钢带气动打包机  



型号：ET-32  

品牌：KBQPACK  

款式：一体式  

气压：0.4-0.65Mpa  

适合带宽：32mm  

适合带厚：0.8-1.2mm  

拉紧力度：980kg  

整机重量：15.4kg  

适合带料：钢带带，镀锌打包带，发蓝打包带。  

提示：
如果你是大型产品，大型设备，重型机械，正在使用32mm钢带手动打包机的用户，你使用量大的话凯比
奇建议你尝试下我们分离式气动钢带打包机或这款ET-32钢带打包机，这种自动钢带打包机大大减轻了打
包工人的辛苦，可以提升打包效率，为企业增产。  

ET-32一体式钢带打包机操作方式： 

1、将打包扣套入钢带围绕需捆扎的产品一周，使钢带上下重合，后将下层钢带在离咬扣压片部分50-70m
m处反折过去，形成拉紧卡主打包扣作用。  

2、第二步打开气源开关，移动打包机使打包机接近捆扎产品的上方，将上层打包带放于气动钢带机的拉
紧轮与止滑片之间，将钢带打包机前移将打包机的锁扣钳位置对准钢扣部分，这时就可以操作机器进行
打包模式。  

3、第三步将收紧摇杆按下，收紧轮钢带开始工作，迅速使钢带收紧达到捆扎效果，收紧到你满意的紧度
这时按下锁扣杆，即完成锁扣工作，剩余钢带剪切完后整个打包过程圆满完成。  

使用ET-32气动一体钢带打包机需要注意事项： 

1、使用这款钢带打包机你必须有一台空压机。  

2、有了空压需要在出气管口位置加装油水分离器。  

3、为满足机器顺畅打包，气管不易离空压机太远。另一方面，刀尖圆弧所处位置，车刀的形状对工件加
工也将产生影响，而这些可采用刀具圆弧半径补偿来解决。车刀的形状和位置参数称为刀尖方位，用参
数～9表示，P点为理论刀尖点。刀补参数每一个刀具补偿号对应刀具位置补偿（X和Z值）和刀具圆弧半
径补偿（R和T值）共4个参数，在加工之前输入到对应的存储器，CRT上显示。在自动执行过程中，数
控系统按该存储器中的X、Z、R、T的数值，自动修正刀具的位置误差和自动进行刀尖圆弧半径补偿。加
工中心、数控铣床刀具补偿加工中心、数控铣床的数控系统，刀具补偿功能包括刀具半径补偿、夹角补
偿和长度补偿等刀具补偿功能。刀具半径补偿（G4G4G4）刀具的半径值预先存入存储器HXX中，XX为
存储器号。执行刀具半径补偿后，数控系统自动计算，并使刀具按照计算结果自动补偿。刀具半径左补
偿（G41）指刀具偏向编程加工轨迹运动方向的左方，刀具半径右补偿（G42）指刀具偏向编程加工轨迹
运动方向的右方。  
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