
漆包线涡流探伤 涡流探伤 欣迈厂家生产销售

产品名称 漆包线涡流探伤 涡流探伤 欣迈厂家生产销售

公司名称 厦门欣迈科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区北站商务运营中心珩田路552号

联系电话 13328325965 13328325965

产品详情

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电
咨询！

如何测定试件的电导率？

因为电导率σ的变化会引起涡流Ie发生变化，所有可以运用Ie与σ之间的内在联系，根据不同的Ie值来推
测σ的值，也就是说我们可以运用涡流技术来测量不同金属材料的电导率。

只要我们能将不同电导率的金属材料产生的涡流值做一个对应曲线（或称为标定曲线），涡流探伤，便
可很容易地测出任何一种未知金属材料的导电率σ。这就是涡流技术运用于电导率测量的原理。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电
咨询！

如果有色金属叠加在非金属的上面，会因为增加了废金属的厚度导致磁场强度衰减，致使有色金属落入
废金属出料斗；如果非金属叠加在有色金属上面，可能会因为增加了物体的重量，有色金属与非金属都
没抛出去，落入非金属出料斗，花键涡流探伤，也可能会同时抛入有色金属出料斗。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电



咨询！

通常影响涡流探伤仪结果的因素很多，漆包线涡流探伤，材质变化、工件和检测线圈的尺寸、缺陷的形
状及所处位置、探伤条件等等，都影响着对探伤结果的正确评价。在铜及铜合金管的涡流探伤中，大多
以穿过式线圈方法为主，现就各种影响因素简述如下：

①缺陷：包括缺陷的深度、长度和宽度、缺陷所处的位置（内表面、外表面）、缺陷的种类（孔、槽）
等。

②材质：铜及铜合金管的材质对涡流探伤的影响主要体现在电导率方面，同一合金成分的材质中，偏析
、残留应力等都会引起电导率的差异。

③管的尺寸和填充系数：管径变化直接影响填充率的大小。

④管壁厚度：铜管壁厚变化时引起的噪声信号。

⑤管与检测线圈相对位置：当铜管在穿过式线圈内部通过时难免有振动发生，这种振动会使管子与线圈
之间的相对位置发生变化。

⑥速度波动：铜及铜合金管的涡流探伤以每分钟100米或更高的速度进行。当管子运动速度发生变化时也
影响着缺陷的指示。举例来说，传送速度在120m/min的情况下，速度的波动应不大于±10％。

漆包线涡流探伤-涡流探伤-欣迈厂家生产销售由厦门欣迈科技有限公司提供。“涡流探伤仪,涡流检测设
备,AIM电动缸”选择厦门欣迈科技有限公司，公司位于：厦门市集美区北站商务运营中心珩田路552号，
多年来，欣迈科技坚持为客户提供好的服务，联系人：孙园。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导
，洽谈业务。欣迈科技期待成为您的长期合作伙伴！
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