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产品名称 进口旧设备清关手续|广州二手设备报关操作具
体流程

公司名称 上海鸿泓供应链有限公司

价格 300.00/票

规格参数 进口旧设备清:进口旧设备清关手续|广州二手设
备报关操作

公司地址 上海市虹口区鼎立大厦2003市

联系电话 15900827399 15900827399
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经常操作旧设备进口报关代理的种类： 

1、五金加工类：车削*、铣削*、代理立式/卧式CNC加工机床、数控钻床、数控磨床、数控车床、冲床
等二手设备旧机电产品自动进口许可证。 

2、电子设备类：代理自动贴片机 、全自动IC邦定机、固晶机
、焊线机、电路板清洗机等旧电子设备的进口备案。 

3、塑料生产类：代理注塑机 、热熔机 、押出机 、花样机、 挤出机等塑料加工设备的海外中检。 

4、纺织设备类：我司代理高速喷气纺织机、摩擦纺纱机、气流纺纱机、
绣花机等二手纺织设备进口报关有着丰富的案例支持！ 

5、生产线类：
制造显示屏的生产线、制造涂料的生产线、组装生产线、喷涂生产线等二手生产线进口代理报关。 

6、仪器仪表类：半导体测试仪器、厚度检测仪、液相色谱仪、气相色谱仪、测试台、光谱仪、IC测试机
、倒车雷达ECU测试台、无线遥控设备等二手仪器进口商检报关。 



7、工程车辆类：消防车、挖掘机、推土机、摊铺机、高空作业车、盾构机及其他特种车辆。 

 

关注于旧设备进口报关，报关留意事项： 

1、留意海关截单时间(好提早1天半) 

2、排载单材料与报关材料相符 

3、一票多柜时，清单必需注明每柜装货明细 

4、注明货源地 

5、核销必需有电子(由客户输入) 

6、专利产品必需有受权书 

7、鞋子必需注明面料(布面、皮面等) 

8、其它：如通关单、答应证。若是转关货物还需将司机手册、海关关封、报关拜托书送报关行，并请求
重箱及时送码头，以便报关行及时办理转关手续， 

 

日设备进口、二手机械进口报关手续复杂、审价查验麻烦，曾经一度困扰旧设备进口。

、确定申报要素对工进口旧设备、二手机械，客户提供准确s编码，确认机械品名、数量、毛净重、体积
、品牌、型号、功的用涂等，供应商还要提供机械运行工作原理、维修保养记录、机械铭牌、图片等，
了解新旧程度。

二、日设备装运前预检验

开口日没备需要比装运前预检验，也称为中检，可预约中检入司外机构上门冷测，一船安排香港中检，
无票预约、可提前对进口设备表面的友尘 污垢 油清等进行清除，对重要部件进行抛光、除锈，对电线破
损等处进行维修和更换，保障进口设备顺利通过中检,三、配合海关查验

提供准确的装箱清单，配合海关查验。若进口设备拆的比较散，需要详细记录货柜里具体装有哪些零配
件、件数、重量及包装方式，避免对海关的询问不清楚灵活处理查验中出现的各种问题

四、进口机械如实申报货值

如实进口旧设备、二手机械货值，若海关对价格质疑，及时提交原广合同、采购订单、报价单、付汇凭
证、海运保险单、其他公司进口的报关文件、当地市场销售的价格资料等，与海关审价人员磋商，早日
确定完税价格，避免产生额外仓储费用。

 

进口旧设备需要提供的单证资料： 

1、机器清单（品名、品牌、型号、数量、年份、产地、重量、铭牌照片等） 



2、营业执照复印件副本旧设备报关手机： 

3、装箱单 

4、INVOICE 

5、合同 

6、提单 

7、付汇证明 （不强制提供，建议客户由经营单位正规付汇，利于审价）

数控加工中心是由机械设备与数控系统组成的适用于加工复杂零件的高效率自动化机床。数控加工中心
是世界上产量*高、应用*广泛的数控机床之一。它的综合加工能力较强，工件一次装夹后能完成较多的
加工内容，加工精度较高，就中等加工难度的批量工件，其效率是普通设备的5～10倍，特别是它能完成
许多普通设备不能完成的加工，对形状较复杂，精度要求高的单件加工或中小批量多品种生产更为适用
。它把铣削、镗削、钻削、攻螺纹和切削螺纹等功能集中在一台设备上，使其具有多种加工工序工艺手
段。加工中心按照主轴加工时的空间位置分类有：卧式和立式加工中心。按工作台的数量和功能分：有
单工作台加工中心、双工作台加工中心，和多工作台加工中心。

按加工精度分：有普通加工中心和高精度加工中心。普通加工中心，分辨率为1μm，*大进给速度15～25
m/min，定位精度l0μm左右。高精度加工中心、分辨率为0.1μm，*大进给速度为15～100m/min，定位精
度为2μm左右。介于2～l0μm之间的，以±5μm较多，可称精密级。
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