
淮安玻璃钢生物除臭施工 采购无中间环节

产品名称 淮安玻璃钢生物除臭施工 采购无中间环节

公司名称 江苏格菲普玻璃钢有限公司

价格 19812.00/套

规格参数 品牌:格菲普玻璃钢
型号:F01
材质:frp

公司地址 常州市武进区前黄镇农场村

联系电话 19850295801 19850295801

产品详情

污水站开展除味解决以后，可合乎环保排放标准，避免对坏境和水资源土壤层造成二次污染影响，而斜
板沉淀池便是更的污水站废气净化设备，那样污水站除味挑选斜板沉淀池的理由是什么呢？想要合理保
护生态环境，符合我国提倡环境保护发展需要，越来越多污水处理厂应用斜板沉淀池机器设备解决臭味
，对污水处理造成臭味进行统一解决。

1、抑止病菌，清除恶臭味

污水站开展除味工作中，可使工业废水以前进行统一解决，合乎环保排放标准。废水清除以后，也不会
对气体水资源土壤层产生影响，恶臭气体也不会对周围环境造成二次污染影响，

2、净化室内空气

整治成效显著，有机氮、重金属离子、浑浊度、高锰酸盐指数、化学需氧量、浮游动物等要低于规范，
溶氧，水体改进。污水站除味工作中的重要性与价值，确保在经济发展阶段上对城市生态环境产生影响
，符合我国提倡环境保护持续发展的规定。

3、达到日常生活岗位需求

积极开展污水站除味工作中，可保护生态环境，自然而然就会对正常运转日常生活产生影响，甚至是对
相关工作人员身心健康都会导致非常大威协，特别是达到日常工作中生活所需，假如污水站一直都没有
开展除味工作中，免不了就会造成臭气冲天的现象，开展除味工作中起着至关重要的作用。

臭味环境污染给我们的生活与工作增添了比较严重的危害性，不但在视觉上破坏人们对于健康环境的认
知，并且由于臭味中含有丰富的有害物，立即危及人们健康，可能会导致人们生活质量的急速下降。因
而，怎样利用前沿的技术手段，能够更好地解决污水中臭味，便成为污水处理站的工作重点之一。

污水厂臭味的源头



废水处理厂恶臭物质的源头、构成及浓度值主要来自格珊、曝气沉砂池、初沉池、水解酸化池、浓缩池
、污泥压滤机房等。臭味化学物质关键有四种种类，即：含硫化合物、含氮化合物、含烃化学物质和含
氧化合物。主要的臭味化学物质有氯化氢，氨，二甲基二硫等。

总得来说，生物滤池除臭技术是现阶段比较安全性、环境保护、无二次污染的臭气处理设备，因其环境
友好特性，在臭气处理方面具有宽阔的发展前景。

生物滤池除臭工作原理是运用砂砾石料或塑胶制品对生物处理构造开展添充，这是一种以污水灌溉为载
体，运用土壤层自净作用基本原理，根据较原始的间歇性砂滤池和触碰生物滤池进行设计的办法，目的
是为了使废水和在填充料表层生长微生物菌种膜空隙触碰，进而对废水完成净化处理，即生物滤池除臭
基本原理。

在斜板沉淀池中摆放一定量的过滤材料，当废气自上而下通过过滤时，废气持续与滤袋触碰，微生物菌
种便可以从废气表层再造，产生生物膜系统。生物膜系统是通过多种多样微生物菌种构成生态膜系统，
微生物菌种根据消化吸收有机废气里的污染物质做为营养元素，根据新陈代谢得到存活所需要的动能，
进而产生新的微生物菌种人群。当生物膜系统薄厚达到一定值后，O2进不去生物膜系统，可能会导致生
物膜系统发生厌氧发酵状况，减少粘合力。生物膜系统经水清洗后掉下来，一个新的生物膜系统在滤袋
表层生长发育。经过反复循环系统，使烟气获得净化处理。

机器设备组成及功效

废水处理设备关键的重要组成部分：1.水解酸化；2. 接触氧化池；3.
残渣沉砂池；4.消毒；5.污泥好氧消化池。

1、水解酸化

该工艺关键处理便是对废水处理时进行预备处理，将水里的污水进行一定的连续发酵，将废水的可生化
性，其实是对废水处理前比较重要的流程，能直接危害后期废水处理的效率等待时间，能够您好多方面
的废水处理效率减少耗费。

2、接触氧化池

氧化池依据污水处理的环境污染情况不同分成多个级别，标准型和改进型。一般根据处理时长作出判断
。等待时间不得超过四个小时就可以使用通用型的氧化池，等待时间在4-6钟头间的应用加厚型的氧化池
。通常是应用水解酸化出水自流至接触氧化池开展生物处理。原废水中绝大多数有机化合物在这里获得
溶解和净化处理，好氧菌以填充料为依托，运用废水中的有机化合物为颗粒饲料，将废水中的有机物氧
化成碳酸盐类，以达到净化处理目地。好氧菌生存与发展，务必有充足的O2，即废水中有充足的溶氧，
从而达到生物处理的效果。活性污泥气体由鼓风机给予，池中采用的弹性立体填料，该填充料面积大是
、坚固耐用、易挂膜、抗腐蚀，水池选用旋混式曝气器，使溶氧的转移率高，并且有重量较轻、不衰老
、不容易阻塞、坚固耐用等特点。接触池气水比在12：1上下。（0.5-5 m3/h接触池为二级）

3、残渣沉砂池

废水通过生物接触氧化池解决完出水自流进到沉砂池，进一步积淀清除脱落生物膜系统和部分有机化学
及无机物颗粒，沉砂池是依据重力作用下的基本原理，当富含悬浮固体的废水从下向上流动性时，由重
力作用下，将化学物质沉淀下来。沉砂池上端设可调式出水堰，以控制出水量水位线；下方设锥型沉积
区与淤泥汽体设备，气动阀门由鼓风机给予，淤泥选用气提方法输送至污泥好氧消化池。

4、消毒



消毒池按标准TJ14-74标准是30min，倘若医院废水，消毒池停留的时间至1-1.5钟头。我公司使用二氧化lv
消毒设备，消毒池与消毒设备能够根据水尺寸不断变化加剂量，做到多出水多投药，少出水量少加中药
的目地，必须其他设备可另外配置。（如用以工业废水，消毒池与消毒设备不用给。）

5、污泥好氧消化池

沉砂池所排出剩余污泥在池中开展好氧消化平稳解决，从而减少淤泥体积和淤泥的稳定。好氧消化后污
泥量偏少，清洗时可以用吸污车从污泥池的检查孔伸入污泥池底端开展吸脂后运输就可以（大半年清除
一次）。污泥好氧消化池上端设上层清液回流装置，使上层清液溢流式至水解酸化。
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