
移动式带式输送机

产品名称 移动式带式输送机

公司名称 北京蓓蕾橡胶制品有限公司

价格 .00/普通

规格参数

公司地址 北京朝阳北京市朝阳区朝阳北路北京像素10131
号

联系电话 010-57572418 18910764879

产品详情

产品介绍 移动式输送机分为带式移动输送机和斗式移动输送机，输送机底部安装有万向轮，可以根据物
料的堆放位置随意移动，移动式带式输送机在输送倾斜角度较小的环境下使用，移动式斗式输送机在输
送倾斜角度较大的环境下使用，移动斗式输送机，输送带上安装有小型斗子，在输送 移动带式输送机
倾角较大时物料不会出现回落现象。输送机设备的性能 一般根据物料搬运系统的要求、物料装卸地点的
各种条件、有关的生产工艺过程和物料的特性等来确定各主要参数。 1.输送能力：输送机设备输送能力
是指单位时间内输送的物料量。在输送散状物料时，以每小时输送物料的质量或体积计算；在输送成件
物品时，以每小时输送的件数计算。产品属性 2.输送速度：提高输送速度可以提高输送能力。在以输送
带作牵引件且输送长度较大时，输送速度日趋增大。但高速运转的带式输送机需注意振动、噪声和启动
、制动等问题。对于以链条作为牵引件的输送机，输送速度不宜过大，以防止增大动力载荷。同时进行
工艺操作的输送机，输送速度应按生产工艺要求确定。 3.构件尺寸：输送机的构件尺寸包括输送带宽度
、板条宽度、料斗容积、管道直径和容器大小等。这些构件尺寸都直接影响输送机的输送能力。 4.输送
长度和倾角：输送线路长度和倾角大小直接影响输送机的总阻力和所需要的功率安全操作与维护输送机
一般应在空载的条件下启动。在顺次安装有数台皮带输送机时，应采用可以闭锁的起动装置，以便通过
集控室按一定顺序起动和停机。除此之外，为防止突发事故，每台输送机还应设置就地启动或停机的按
钮，可以单独停止任意一台。为了防止输送带由于某种原因而被纵向撕裂，当输送机长度超过30m时，
沿着输送机全长，应间隔一定距离(如25—30m)安装一个停机按钮。 二、皮带输送机的安装
皮带输送机的安装一般按下列几个阶段进行。 1、安装皮带输送机的机架机架的安装是从头架开始的，
然后顺次安装各节中间架，最后装设尾架。在安装机架之前，首先要在输送机的全长上拉引中心线，因
保持输送机的中心线在一直线上是输送带正常运行的重要条件，所以在安装各节机架时，必须对准中心
线，同时也要搭架子找平，机架对中心线的允许误差，每米机长为±0.1mm。但在输送机全长上对机架
中心的误差不得超过35mm。当全部单节安设并找准之后，可将各单节连接起来。 2、安装驱动装置 安装
驱动装置时，必须注意使皮带输送机的传动轴与皮带输送机的中心线垂直，使驱动滚筒的宽度的中央与
输送机的中心线重合，减速器的轴线与传动轴线平行。
主要特点方向易变，可灵活改变输送方向，最大时可达到180度；
输送机，每单元由8只辊筒组成，每一个单元都可独立使用，也可多个单元联接使用，安装方便；
输送机伸缩自如，一个单元最长与最短状态之比可达到3倍； 输送机可灵活改变输送方向，最大时可以
大于180度故障排除为了保证皮带输送机运转可靠，最主要的是及时发现和排除可能发生的故障。为此操
作人员必须随时观察运输机的工作情况，如发现异常应及时处理。机械工人应定期巡视和检查任何需要



注意的情况或部件，这是很重要的。例如一个托辊，并不显得十分重要，但输送磨损物料的高速输送带
可能很快把它的外壳磨穿，出现一个刀刃，这个刀刃就可能严重地损坏一条价格昂贵的输送带。受过训
练的工人或有经验的工作人员能及时发现即将发生的事故，并防患于未然。皮带输送机的输送带在整个
输送机成本里占相当大的比重。为了减少更换和维修输送带的费用，必须重视对操作人员和维修人员进
行输送带的运行和维修知识的培训。其他说明具有牵引件的输送机一般包括牵引件、承载构件、驱动装
置、张紧装置、改向装置和支承件等。牵引件用以传递牵引力，可采用输送带、牵引链或钢丝绳；承载
构件用以承放物料，有料斗、托架或吊具等；驱动装置给输送机以动力，一般由电动机、减速器和制动
器(停止器)等组成；张紧装置一般有螺杆式和重锤式两种，可使牵引件保持一定的张力和垂度，以保证
输送机正常运转；支承件用以承托牵引件或承载构件，可采用托辊、滚轮等。交易说明
输送机是在一定的线路上连续输送物料的物料搬运机械，又称连续输送机。输送机可进行水平、倾斜
和垂直输送，也可组成空间输送线路，输送线路一般是固定的。输送机输送能力大，运距
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