
s50c模具钢材硬度多少

产品名称 s50c模具钢材硬度多少

公司名称 上海奔来金属材料有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区沪松公路2511弄70号

联系电话 021-67899930 17301639920

产品详情

S50C是一种常用的模具钢材，也称为1050钢，它具有优良的加工性能和适中的硬度，常用于模具制造、
冷镦模、冲裁模、刻印模、透镜架、机架、轧辊、薄板弯曲成型等方面。那么S50C模具钢材的硬度是多
少呢？下面我们来详细了解一下。

S50C模具钢材的硬度

S50C模具钢材的硬度与其热处理状态和淬火方式有关。S50C模具钢材可以采用多种热处理方法，如正火
、调质、淬火和回火等，通过不同的热处理方式可以得到不同的硬度值。

一般情况下，S50C模具钢材的硬度范围在HRc 20-60之间，具体数值根据热处理工艺和淬火介质的不同而
异。通过正火处理后的S50C钢材硬度一般在HRc 20左右，通过调质处理，可得到HRc
30～35的硬度，淬火回火可以得到HRc
48～54的硬度，通过等温退火和淬火效果相当的等保温淬火工艺，可以得到HRc 60以上的高硬度值。

需要注意的是，虽然S50C模具钢材的硬度可以通过热处理得到一定的提升，但其抗拉强度、屈服强度等
力学性能并不高，而且耐磨性和耐蚀性也有限。因此在使用时需要根据具体情况进行热处理，并进行合
理设计，保证模具的性能和寿命。

总结

S50C模具钢材的硬度范围在HRc 20-60之间，具体数值取决于热处理工艺和淬火介质的不同。熟练掌握S5
0C模具钢材的热处理工艺对于制造高质量的模具具有重要作用，同时合理设计也是保证模具性能和寿命
的关键之一。



Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

