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产品详情

电焊焊接：是一种以加温、充压或二者并且用方法，添充或者不添充焊材，使二种或多种之上相同或异
形金属材料根据分子中间的融合和蔓延，做到连接成一体构造的一种加工方法。电焊焊接根据以下三种
方式达到紧密连接的效果。

电焊焊接分为三类：电弧焊接、电弧焊接、纤焊，其中又以电弧焊接里的电弧焊接运用*常见。

焊接工艺广泛应用于金属构件的生产上，如建筑构造、船壳重工机械、车辆工程专业、航天工程、电子
器件电商品、加热炉及压力容器制造等行业。

焊缝质量就是这些生产流程的关键因素，焊接产品销往欧盟国家发展趋势愈来愈多，焊接件应具备国际
电焊焊接验证有：

ISO3834明确了金属复合材料熔化焊焊接工艺的质量标准。该国家标准包含的的那些质量标准很有可能适
用其他焊接工艺。ISO3834是一种电焊焊接管理体系认证，它提供了一种方式，供生产商展示生产制造特
殊品质商品能力。这种质量标准仅牵涉到产品品质中受熔化焊影响这几个方面，并且不会受到产品品种
限定。

ISO3834系列产品规范共5一部分：



ISO3834-1：相对应质量标准档次的挑选规则

ISO 3834-2：完整的质量标准

ISO 3834-3：一般的质量标准

ISO 3834-4：*基本的质量标准

ISO 3834-5：合乎各部件质量标准所需的文档

质量标准相对应档次的挑选，应当按照产品执行标准、标准、标准或合同书，对于质量标准的级别，挑
选ISO 3834的相对应一部分ISO3834-2、ISO3834-3、ISO3834-4;

ISO3834并非强制认证，但一个生产制造企业假如严格执行ISO
3834开展焊缝质量操纵，那么它产品质量能够得到保障;

ISO3834电焊焊接验证关键点：

电焊焊接风险管理体系应当按照EN ISO 3834熔化焊一部分规定实行

焊接工艺评定（WPQR）- 焊接工艺规程必须符合EN ISO 15609熔化焊, EN ISO 15613熔化焊，EN ISO
15614熔化焊；

电焊工和焊接操作工- EN ISO 9606资质证书，焊接操作工(自动化焊接操作工)须取得EN ISO14732；

电焊焊接责任人-EN15085针对CL1,CL2,CL3,CL4考虑到电焊焊接责任者需具备适宜的资质证书，有关的电
焊焊接工作经验，电焊焊接责任者应当按照EN ISO 14731实行。

EN1090电焊焊接验证- EN1090工程建筑钢结构安装验证-EN1090钢结构CE认证

EN1090是CE认证中建材材料政策法规CPR（Regulation (EU) No 305/2011）中的关于钢结构规范，应该是
钢（铝）构造生产制造企业质量控制水平评估。EN1090标准了钢（铝）构造的使用需求，以保证钢（铝
）构造具备足够的机械设备摩擦阻力、可靠性、应用性与持续性。

EN1090认证体系应用领域：

EN 1090-1:2009 A1:2011 ( 钢架结构和铝构造-一部分:结构组件一致性评定基本原则)( 命令规范)

EN 1090-2: 2008( 钢架结构和铝构造-第二部分:钢结构技术规定)( 生产制造规定,非命令规范)

EN 1090-3: 2008( 钢架结构和铝构造-第三部分:铝结构技术规定)(生产制造规定,非命令规范)

EN1090规范应用领域：



房屋建筑和建筑专业中：建筑装饰材料，构件，装置等；

预制构件系统软件：房子，停车库，塔体（风力设施等），门吊等；

构造槽钢、铝质结构与模块；

复合钢、钢筋混凝土铸铁件；

以上构件可以直接或者在工程工作**效，并作为模块的结构组件应用；

以上构件可以由热扎、冷成型或者以别的技术性生产制造的组成商品做成；

可以由不同的形状的不锈钢和铝质截面/截面、平行面商品（盘、板、条）、棒料、铸钢件、铸造件做成
。

EN1090验证关键点：

EN1090在装饰建材CPR政策法规下归属于System 2
类，主要包含厂家生产操纵，原始型式检验，不断监管评定等。

EN1090验证应该是钢结构企业管理体系审核。关键考评公司的质量控制水平。在其中主要包含：电焊焊
接人员资质、材料资格证书、质量控制文档、电焊焊接管理体系创建、产品质量检测。

工程建筑焊接件根据EN1090-1验证，焊接件黏贴CE标志的产品表明其合乎欧盟国家安全与环境卫生基本
原则，能够在欧盟范围之内随意商品流通。

钢架结构CE认证关键点：

电焊焊接风险管理体系应当按照EN ISO 3834熔化焊，EN 1090-1钢结构，EN ISO
14554压力焊一部分规定实行

焊接工艺评定（WPQR）-EN1090电焊焊接应当按照通过承认的WPS执行，焊接工艺规程必须符合EN ISO
15609熔化焊,EN ISO 15614熔化焊,EN ISO 14555螺柱焊或EN ISO 15620摩檫焊的需求；

电焊工和焊接操作工-EN1090熔化焊电焊工须取得EN ISO
9606资质证书，焊接操作工(自动化焊接操作工)须取得EN ISO14732；

电焊焊接责任人-EN1090针对EXC2, EXC3, EXC4,考虑到电焊焊接责任者需具备适宜的资质证书，有关的
电焊焊接工作经验，电焊焊接责任者应当按照EN ISO 14731实行。

EN15085电焊焊接验证-EN15085轨道交通车辆和构件电焊焊接验证
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