
广州安川YASKAWA伺服驱动器维修|阳江维修安川伺服驱动器

产品名称 广州安川YASKAWA伺服驱动器维修|阳江维修安
川伺服驱动器

公司名称 佛山市捷德宝科技有限公司

价格 180.00/台

规格参数 用途:工控设备
品牌:安川
系列:MHMD

公司地址 佛山市南海区狮山镇小塘长安路玉兰楼一楼1、2
号铺(住所申报)

联系电话 13169959558 13169959558

产品详情

伺服驱动系 数控机床的伺服驱动系统根据其使用和功能分为进给驱动系统和主轴驱动系统，根据其控制
原理和位置检测反馈环节的有无，分为开环系统和闭环系统;根据驱动执行机构的作用原理，它是电液伺
服驱动系统和电伺服驱动系统。电伺服驱动系统进一步分为直流伺服驱动系统和交流伺服驱动系统。

(1)进给传动和主轴传动

进给驱动是数控机床工作台或刀柱坐标的控制系统，控制机床各轴的切削进给运动，并提供切削过程所
需的扭矩。主轴驱动器控制机床主轴的旋转运动，为机床主轴提供驱动力和所需的切削力。一般来说，
对于进给驱动系统，主要关心的是其转矩大小、调节范围的大小和调整精度的水平，以及动态响应速度
的速度。对于主轴驱动系统，主要关心的是它是否具有足够的功率、宽的恒功率调节范围和速度调节范
围。

(2)开环控制与闭环控制

数控机床伺服驱动系统的基本组成如图所示。根据反馈检测单元的存在与否，将数控机床伺服驱动系统
分为开环和闭环。这两种类型的伺服驱动系统的基本部件是不相同的。但无论是哪种类型，致动器及其
驱动控制单元都是必不可少的。驱动控制单元的功能是将进给命令转换为驱动致动器所需的信号的形式
，从而将信号转换为相应的机械位移。

开环伺服驱动系统由驱动控制单元、执行机构和机床组成。通常，执行机构是步进电机。执行器对系统
的特性有重大影响。



闭环伺服驱动系统包括致动器、驱动控制单元、机床、反馈检测单元和比较控制环节。反馈检测单元反
馈工作台的实际位置并将其反馈给比较控制链路。比较控制环节将指令信号和反馈信号进行比较，并将
两者之间的差值用作由驱动控制单元驱动和控制的伺服系统的下列误差。组件驱动表移动。

在CNC系统中，由于计算机的引入，比较控制环节的功能由软件完成，这导致了系统结构的一些变化，
但基本上由执行机构、反馈检测单元、比较控制环节、驱动器组成。控制单元和机床。
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