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产品详情

西门子PROFIBUS DP总线连接器

两个(三档)确认按钮通过接口模板西门子6ES7431-1KF20-0AB0技术咨询制动的概念：指电能从电机侧西门
子变频器侧(或供电电源侧)，这时电机的转速高于同步转速，负载的能量分为动能和势能.动能(由速度和
重量确定其大小)随着物体的运动而累积。当动能减为零时，该事物就处在停止状态。机械抱闸装置的是
用制动装置把物体动能转换为和能消耗掉。对于西门子变频器，如果输出，电机转速将跟随同样。这时
会产生制动.由制动产生的功率将返回到西门子变频器侧。这些功率可以用电阻消耗。在用于类负载,在下
降时,能量(势能)也要返回到西门子变频器(或电源)侧,进行制动.这种操作被称作“再生制动”，而该可应
用于西门子变频器制动。在减速期间，产生的功率如果不通过热消耗的消耗掉，而是把能量返回送到西
门子变频器电源侧的叫做“功率返回再生”。在实际中，这种应用需要“能量回馈单元”选件。 

一般西门子S7-1200模块设有电池电压检测电路，当电压下降到一定程度时，PLC就会，提醒更换电池。P
LC的使用说明书都有提供更换电池的。一般来说，PLC在断电后，因为PLC上RAM电源端接有充电电容
，即使把电池去掉，电容上充电电量也足够RAM内的数据保持一段时间，所以如果取掉电池后在短时间
内(通常5分钟)再将新电池换上去，数据是不会丢失的。经过现场调试以后，控制电路和控制程序基本被
确定了，整个的硬件和基本没有问题了。这时就要整流技术文件，包括整理电路图、PLC程序、使用说
明及帮助文件。到此工作基本结束。 

工控备件供应：借助CASE工具构造界面原型，并真正实现设计模型模型一旦确定，即可构造一个原形，
此时仅有用户界面部分，此原形交用户评审，根据反馈意见修改后再交给用户评审，直至与用户模型和
假想一致为止。一般可借助于用户界面工具箱(Userinterfacetoolkits)

图2状态转移图



三、用步进指令设计程序，要求写出I/O点分配，并画出PLC的I/O接线图。

1.按下按钮SB，三台电动机M1、M2、M3按顺序依次启动，间隔10s；当M3启动20
s后，三台电动机M1、M2、M3按顺序依次停止，间隔10s。

2.按下按钮SB，绿灯亮，绿灯亮5秒后，接着黄灯亮；黄灯亮5秒后，接着红灯亮；红灯亮
5秒后全部熄灭。

3.如图3所示，一运料小车在起始位置，起始位置即碰到后限位开关SQ1和底门限位开关S
Q3，当按下启动按钮SB，小车前进，当运行到料斗下方，前限位开关SQ2动作，此时打开
料斗给小车加料，延时7s后关闭料斗，小车后退返回，碰到后限位开关SQ1，打开小车底
门卸料，10s后结束，完成一次动作，如此循环。

图3 物料搬运示意图

4.用步进指令设计一个彩灯闪烁电路的控制程序。

控制要求为：三盏彩灯HLl、HL2、HL3，按下起动按钮后HLl亮，1s后HLl灭HL2亮，1s
后HL2灭HL3亮，1s后HL3灭，1s后HLl、HL2、HL3全亮，1s后HLl、HL2、HL3全灭，1s后
HLl、HL2、HL3全亮，1s后HLl、HL2、HL3全灭，1s后，HLl亮⋯⋯如此循环；随时按停
止按钮停止系统运行。

5.用步进指令设计一个电镀槽生产线的控制程序。要求写出I/O点分配，并画出PLC的I/O
接线图。

控制要求为：具有手动和自动控制功能，手动时，各动作能分别操作：自动时，按下启动
按钮后，从原点开始按图4所示的流程运行一周回到原点；图中SQl～SQ4为行车进退限位
开关，SQ5、SQ6为吊钩上、下限位开关。

图4电镀槽生产线的控制流程

6.液体混合装置如图5所示，上限位、下限位和中限位液位传感器被液体淹没时为ON，阀
A、阀B、阀C为电磁阀，线圈通电时打开，线圈断电时关闭。开始时容器是空的，各阀门
均关闭，各传感器为OFF。按下启动按钮SB1，打开阀A，液体A流入容器，中限位开关变
为ON时，关闭阀A，打开阀B，液体B流入容器。当液面到达上限位开关时，关闭阀B，启
动搅拌电动机M，搅拌液体60s后停止，打开阀C，放出混合液体，当液面下降到下限位开
关后再过5s后，容器放空，关闭阀C，打开阀A，又开始下一周期的操作。按下停止按钮S
B2，在当前工作周期的操作结束后，才停止操作（停在初始状态）。要求写出I/O点分配
，并画出PLC的I/O接线图。
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