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煤矿液压自动风门原理,电控液压全自动无压风门特点

液压自动风门，系统包括：风门门体、本安型可编程KZQ、矿用本安型微波光电传感器、矿用本安型接
近开关、矿用隔爆型控制按钮、矿用本安型YY声光BK箱、矿用本安型网络交换机、液压控制站、液压缸
体；所述矿用本安型网络交换机通过通讯网络与所述本安型可编程KZQ数据通讯；所述风门门体采用高
压油为动力介质，以所述液压控制站为动力源，通过所述液压缸体的伸缩驱动所述风门门体启闭，液压
缸体的伸缩可以直接带动开关门动作，通过所述本安型可编程KZQ实现对所述液压控制站的控制工作。

电控液压全自动无压风门特点：

1、通过开关可自动开启或关闭风门，对行人和过车都提供了很大方便，按关闭开关后风门会以缓慢的速
度关闭，XC了AQ隐患；

2、风门以缓慢的速度关闭降低了因风门碰撞门框而造成的损坏，大大提高了风门的使用寿命；

3、该装置取材和制造方便，使用的都是井下常用材料如：钢丝绳、角钢架、定滑轮等，经济成本低，使
用寿命长；

4、适用范围广，无需改动现有风门的规格和联锁，只需在风门上安装几个简单的设施即可，适用于井下
所有的风门，并且如果出现停气或者停电的情况，仍可人力打开风门，保证巷道的正常通行；



5、维护简单，使用期间只需要注意角钢架是否牢固及钢丝绳的的磨损情况，及时更换磨损严重的钢丝绳
便能长远地使用。

液压自动无压风门由门框，门扇，重錘，连杆平衡机构，电动控制装置组成，主要用于煤矿井下巷道，
任何需要安设风门进行FL隔绝的场所，它的材质可选，配套可选，风门日常的开启方式为对开式，两扇
风门往两个方向开启，通过连杆和支撑臂实现联动作业效果，通过改变风门上连杆的长度可以实现风门
的密闭性调节，通常咱们的风门密封条采用毛选战型的密封条，厚实密封，漏风率小。风门如果想实现
不同的开启方式也很简单，只需要加装一系列的控制装置即可实现你想要的效果。

液压风门远程自动风门工作原理：

本装置用PLC自动控制系统，采用红外传感器作为JSQ，并兼有语言BK，保证行人和车辆顺利、AQ通过
。2、控制功能：KZQ接收到红外传感器JSQ发来的信号，识别后，控制执行机构（气缸、油缸）动作，
打开风门；延时7秒后（经PLC可调），自动控制执行机构动作，关闭风门。

在使用过程中，尤其是人车公用的巷道，每次矿车通过，需要人员下来手动推门，每通过一次，需要开
门加关门四次，非常不方便，但是风门刚换不久，直接拆除更换又不合适，就来给大家解答一下这种情
况，怎样实现风门的自动化改造公司自主研发生产的风门控制用电控系统，可以在手动风门的基础上加
装，根据原风门的不同情况制定个性化方案，一对一实现风门自动化改造，用技术和实力解决客户的烦
。很多煤矿目前使用的无压风门是纯手动的。

开闭方式的选择等指标都高于其他的矿用风门很大的一块，这就是人人皆知的矿用无压风门。矿用无压
风门属于大规格的通风设备，门体采用竹胶板木质铁质钢制或木质材料为生产原料。

液压风门远程自动风门施工准备：

a)  施工前应仔细熟悉施工图纸，依据施工技术交底和AQ交底作好各方面的准备。

b)  运到现场的双向无压风门应分类堆放，不能参差挤压，以免变形。堆放场地应干燥，并有防雨
、排水措施。搬运时轻拿轻放，严禁扔摔。

c)  材料及主要机具：水泥 325 号及其以上，砂为中砂或粗砂，砖为标准砖 240*115*53。

 

煤矿液压自动风门原理,电控液压全自动无压风门特点

随着科技的发展和安全意识的提高，煤矿生产过程中不断引入新技术和新设备，其中液压自动风门、电
控液压全自动无压风门就是其中之一。

一、煤矿液压自动风门原理

液压自动风门是一种使用液压原理，通过信号控制油门液压缸的作用使风门打开或关闭的设备，它既可
以手动控制，也可以自动化控制。



具体原理如下：

液压系统原理 电磁阀原理 传感器原理
利用泵、油箱、阀门、液压缸等部
件构成液压系统。当风门需要打开
或关闭时，启动液压泵向油箱中注
入油液，油液通过阀门进入液压缸
的杆腔，导致杆缸向外伸出，使风
门关闭；当想要让风门打开时，液
压泵继续为液压缸注入油液，使液
压缸的杆缸部分缩回，从而带动风

门打开。

液压自动风门的电磁阀采用脉冲阀
，能够快速开关，将液压油导向液

压缸，控制杆缸的缩进和伸出。

通过灵敏度高的传感器，对煤矿的
氧气含量、风速等实时监测，及时
掌握参数并汇报给液压自动风门的
控制系统，从而根据实时状况调整
风门开启度，保证矿工的安全生产

。

二、电控液压全自动无压风门特点

电控液压全自动无压风门相比于液压自动风门更**、更智能、更安全。它采用电磁阀控制液压缸，通过
程序编制和传感器监测，进行全流程自动化风门控制，消除液压系统漏油风险，是目前煤矿生产中为**
的风门控制技术。

电控液压全自动无压风门的特点有：

全流程自动化控制：风门开启、关闭的动作，全部由电磁阀控制，无需人工干预。    智能化：内置集
成电路，具有自我诊断和保护功能，遇到意外情况能够实时报警，有效提升了煤矿生产的安全性。    
信号输出与传输：设备自身通过信号输出将实时监测到的数据传输到控制中心，使得设备的状态了然于
心，能够更好地实现煤矿安全生产的监测和控制。  
操作简便：开关灵活，会根据开关信号自动切换不同模式，方便矿工使用。

总之，随着技术的不断升级，煤矿风门技术已经从手动式向液压自动化和电控自动化方向发展，纵向保
证了煤矿的安全生产，为煤矿生产的可持续发展提供了有力支撑。
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