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北京西门子PLC模块中国授权总代理

PLC并不能做什么的工作，主要是做些机械的、生产性的活动。（4）它采用可编程的存储器，用来在其
内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作的指令（这里主要是讲PLC的运行，
主要是运行这些指令）。

本文为您介绍一下如果确定编程软件STEP7的程序容量。这里需要注意的是，工作存储器的大小根据CP
U类型来定，并不能进行扩展；而装载存储器可以通过存储卡进行扩展。因此，如果用户在程序设计过
程中出现装载存储器不够的情况时，可以更换容量大的存储卡来扩展；但是当工作存储器大小不够时，
只能对程序进行精简或优化，如果还不能满足要求，只能更换大容量的CPU了

浔之漫智控技术（上海）有限公司

本公司是西门子授权代理商 自动化产品，全新，西门子PLC,西门子屏，西门子数控，西门子软启动，西
门子以太网西门子电机，西门子变频器，西门子直流调速器，西门子电线电缆我公司**供应，德国进口

PLC的两种工作状态可通过开关进行切换。PLC工作在RUN状态时，完整执行图1-5过程所需的时间称为
扫描周期，一般为1～100ms。扫描周期与用户程序的长短、指令的种类和CPU执行指令的速度有很大的
关系。

2、适用于所有SIMATICS7-200PLC机型软件编程。3、支持IL、LAD、FBD三种编程语言，可以在三者之
间随时切换。4、具有密码保护功能。5、STEP7-Micro/WIN提供软件工具帮助您调试和测试您的程序，
包括：监视S7-200正在执行的用户程序状态，为S7-200指定运行程序的扫描次数，强制变量值等。

由于PLC主要用于顺序逻辑控制，所以在大多数情况下，通常采用单回路或多回路控制器来解决模拟量



的控制，有时采用专用智能输入输出单元来完成所需的控制功能，从而提高PLC的处理速度，节省存储
容量。如PID控制单元、高速计数器（JìshùQì）、带速度补偿的模拟单元、ASC码转换单元等3种通
信功能大中型PLC系统应支持多种现场总线和标准通信协议，必要时应能与工厂管理网络连接。

使用PLC提供的定时、计数指令，可实现定时、计数功能，其定时值和计数值既可由用户在编程时设定
，也可用数字拨码开关来设定，其值可进行在线修改，操作十分灵活方便。例如，具有RS—232C接口的
CP340，与现场总线联网的CP342-5DP等二、FM模块用于实时性强、存储计数量较大的过程信号处理任
务。

西门子DP接头说明：S7-200系列，接近于以前西门子的中大型机，目标用户是觉得200功能差而300/400系
列太贵的用户。要把层接好,不能和里面的电线接触到。要分清楚进去的和出去的线分别是个,假如是--串
的,就通过提高运算和通讯性能，提高您的生产力、测量电压时，要用数字电压表或精度为%的表测量有
进去的那个接线是通的,而出去的那个接线是断的。

绿灯这个绿色指示灯表示S7-400PLC的CPU运行状态，如果绿灯常亮，表示CPU正常运行中；如果绿灯闪
亮，表示CPU正在启动过程中；如果绿灯一直闪亮并不出现常亮状态，表示系统的硬件或软件配置有错
误，CPU无法正常运行。

（4）微存储卡MMC（MicroMemoryCard）：用于对装载存储器的扩充，CPU模块上有专用的MMC插槽
，MMC可拆卸，大容量的MMC为8MB。作为装载存储器，MMC用于对用户程序和数据的断电保护，也
可存储S7-300系统程序以利于以后的系统升级。

看起来挺复杂，其实这中间我们要做的就是，通过一个新建的变量，把这几个单元连接起来就行了，其
他的事情都是触摸屏自动完成的。理解了触摸屏数值显示的工作流程，开关量的也就简单了，在显示单
元放一个开关部件，然后新建一个变量，把这个变量和驱动单元还有显示单元连接起来就行了。

可以用装入指令“LPIW⋯”来访问转换的结果。通道的转换时间由基本转换时间和模块的电阻测试和断
线监控时间组成，基本转换时间取决于模拟量输入模块的转换方法（如积分法和瞬时值转换法）。对于
积分转换法，积分时间直接影响转换时间，积分时间可在STEP7中设置。

工业控制中普遍采用金字塔结构的多级网络。与可编程序控制器硬件技术的发展相适应，工业软件的发
展非常迅速，它使系统应用更加简单易行，大大方便了PLC系统的开发人员和操作使用人员。PLC发展至
今已经有多种形式，其功能也不尽相同。

可编程序控制器（ProgrammableLogicController）简称PLC，国际电工委员会（IEC）于1985年对可编程序
控制器作了如下定义：可编程序控制器是一种数字运算操作的电子系统，专为在工业环境下应用而设计
。

它要求控制系统按照逻辑条件和一定的顺序、时序产生控制动作，并能够对来自现场的大量的开关量、
脉冲、计时、计数以及模拟量的越限报警等数字信号进行监视和处理。这些工作在早期是由继电器电路
来实现的，其缺点是体积庞大、故障率高、功耗大、不易维护、不易改造和升级等。

西门子（SIEMENS）公司的PLC产品包括LOGO、S7-200、S7-200、S7-300、S7-400等。:输入，2：输出，3
：输入输出（对于数字量)，4：输入输出（对于模拟量)大型机：控制点数般在000点以上。

机座是用铸铁或铸钢制成的，铁心是由互相绝缘的硅钢片叠成的。铁心的内圆周表面冲有槽，用以放置
对称三相绕组A、B、C，定子的示意图。定子的绕组连接方式有两种：一是星形连接，即三相绕组有一
个公共点相连，二是三角形连接，即三相绕组首尾相连三相异步电动机的转子根据构造上的不同分为两
种形式：鼠笼式和绕线式。



（1）顺序功能图顺序功能图是一种位于其他编程语言之上的图形语言，用来编制顺序控制程序。顺序功
能图提供了一种组织程序的图形方法，步、转换和动作是顺序功能图中的3种主要组件。（2）梯形图梯
形图是使用多的PLC图形编程语言。

（5）丰富的I/O接口模块，扩展能力强PLC针对不同的工业现场信号（如交流或直流、开关量或模拟量
、电压或电流、脉冲或电位、强电或弱电等）有相应的I/O模块与工业现场的器件或设备（如按钮、行程
开关、接近开关、传感器及变送器、电磁线圈以及控制阀等）直接连接。

随机存储器中一般存放用户程序和系统参数。当PLC处于编程工作时，CPU从RAM中取指令并执行。用
户程序执行过程中产生的中间结果也在RAM中暂时存放。RAM通常由CMOS型集成电路组成，功耗小，
但断电时内容消失，所以一般使用大电容或后备锂电池保证掉电后PLC的内容在一定时间内不丢失。

西门子PLCS7-300程序清理方法下面介绍一下西门子S7-300PLC的程序清理方法：1.首先用户需要安装STE
P7编程软件，版本可以选择STEP7V5.2SP2；2.在S7-300PLC的CPU中，以315-2DP为例，插入MMC存储卡
；3.在STEP7编程软件中，选择菜单“视图”->“在线。

其中PLC的中央处理单元（CPU）主要有接收并存储用户程序和数据，诊断电源、内部电路工作状态和
编程过程中的语法错误，接收现场输入设备的状态和数据并存入寄存器中，读取用户程序，按指令产生
控制信号，完成规定的逻辑或算术运算；以及更新有关状态和内容，再实现输出控制、制表、打印或数
据通信等功能。

插入ER1或ER2中的电源模板的电池监视功能总是断开的。ER1和ER2机架中可使用所有电源模板、接收I
M以及所有符合上述限制条件的信号模板，但是电源模板不可与IM461-1接收IM一起使用。模块概述S7-4
00有7种CPU，此外S7-400H还有两种CPU。
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