
铝板激光切割 清溪激光切割 瑞云激光切割加工厂

产品名称 铝板激光切割 清溪激光切割
瑞云激光切割加工厂

公司名称 东莞市瑞云激光切割有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇南区路口能田工业园（新美华酒
店对面）

联系电话  18664128181

产品详情

不锈钢直管焊接：

直管全部采用转台埋弧焊接，焊接前预热，温度控制在150~350℃之间，先焊接管道内侧焊缝，再焊接管
道外侧焊缝；外侧焊接之前，用角向磨光机对焊缝进行清理，采用小电流快速焊接，减少热量输入，减
小残余应力造成的管件变形；焊后回火温度控制在700~730℃之间加热空冷。

弯管焊接：弯管采用手工电弧焊和气体保护焊接，焊接顺序同样先焊接弯管内侧焊缝，焊前对焊缝进行1
50~350℃之间的预热；内侧焊接完毕，再进行外侧焊缝的焊接，焊接前对外侧焊缝进行打磨清理，焊接
完毕立即回火，回火温度控制在700~730℃之间加热空冷。

手工电弧焊，尽量采用短弧小电流，减小热量输入，减小管件变形和焊缝热影响区的晶间腐蚀。

使用CO2保护焊接时，气体纯度指标≥99.5，各项杂质低于1.5PPM，含水率小于10PP/M2；采用细丝、小
电流、低电压的短路过度焊接，熔滴细小而过度频率高，电弧稳定，飞溅小，热输入减小，减小管道变
形。

激光切割加工有哪些优势？

 

首先加工速度快，不能开模具，一张加工图纸就能生产。不同的加工材料对于一般的不锈钢加工厂来说
，切割铝板与激光切割铜板就不能处理，因为国产型的激光切割机是不能切割反光材料的，对于加工制
造业来说是有限制的，那对于大型的铜板激光切割怎么办？没事，有国8000W光纤激光切割设备，照样



削铁如泥！

东莞激光切割加工哪家便宜质量好，不是我们吹牛，你可以多比较几家，看看我们工厂有没有优势！

激光切割加工孔多超级有优势，加工费便宜快捷，东莞地区仅有的几台4000×2000大床身能干特殊高反
铜铝厚板材料就的8000W光纤，我们是激光切割开料加工骨灰级玩家，切割能力，切割价格，切割速度
，交货效率全部同行，不服就带价来单试试，大胆地讲出您心中的目标价，一定要大胆讲出，原则:给钱
就干，欢迎各位有单的各路客户，带着您们的诚意和带着您们的目标价来单搔扰，只要来单，价格您们
说了算。我们一定要颠覆东莞激光切割加工界的市场价格，颠覆行业规则8000W激光不锈钢切割300元/小
时。

沉淀硬化不锈钢的特点有哪些

沉淀硬化不锈钢的热处理，一般是先经固溶处理获得较低的硬度后，再用不太高的加热温度的时效得到
强化，所以，大量的加工可以在高温固溶处理后完成，只留很小加工余量的情况下进行时效硬化，避免
了为防止马氏体不锈钢高温加热淬火硬化时可能产生的氧化、变形要加大加工留量的做法，而在回火后
再加工时，则去掉了热处理有效层的弊病。

铁素体不锈钢和奥氏体不锈钢有较好的耐腐蚀性，但是，不能通过热处理方法调整机械性能，在应用上
受到限制。马氏体不锈钢可以通过热处理方法在较大范围内调整机械性能，满足强度、塑性、韧性的需
要，但是，其耐腐蚀性却不够理想。沉淀硬化不锈钢的出现，弥补了这些不锈钢的不足。沉淀硬化不锈
钢具有近似于奥氏体不锈钢的耐腐蚀性，又具有类同于马氏体不锈钢可通过热处理方法调整机械性能的
特征，从而获得了广泛的应用。
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