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产品名称 厚片吸塑托盘 盐城厚片吸塑
兴丰源吸塑包装托盘

公司名称 芜湖兴丰源包装制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖市湾沚区安徽新芜经济开发区五星大道468
号

联系电话 15955334992 15955334992

产品详情

厚片吸塑加工成型主要的优点是什么？在包装生产制造业中，除非你是用纸板作为包装材
料，否则厚片吸塑加工技术是没有其他加工方法能与之相竞争的。厚片吸塑加工成型主要
的优点是它的工程经济性。成型复合片材、发泡片材和印刷片材的制品，以适当改变模具
来代替变化厚片吸塑加工成型机械。壁很薄的制品可以用高熔体黏度的片材厚片吸塑加工
，而注射相同壁厚的则需要低熔体黏度的粒料。对于少量的塑件，有利的模具成本是厚片
吸塑加工的又一优点，而对大批量的制件，制品能达到非常薄的壁厚及吸塑成型机器的高
产出比则非常有利。厚片吸塑加工工艺可选材料广厚片吸塑加工可生产的小制件是药片的
包装材料或手表用的电池，也可以生产非常大的制品，比如3～5m长的花园水池。成型材
料的厚度可以从0.05～15mm ，盐城厚片吸塑，对于发泡材料，厚度可达到 60mm 。任何
一种热塑性塑料或具有相似性能的材料都可以进行吸塑加工。角料回收在厚片吸塑加工生
产时需要对片材进行切割，这将会产生边角料。将这些边角料粉碎后，与原来的材料相混
，可再一次制成片材。近年来，在厚片吸塑加工过程中产生的边角料的循环利用已日趋重
要。如今，边角料通过破碎后与原生材料混合来进行回收利用已经形成了一种工艺。废弃
的塑料模塑制品，比如说包装材料，甚至工程制件，它们的回收利用在很多条件下都是可
能的，但有些仍有待发展。目前可进行的回收主要是一些化学材料和能源材料。要使循环
利用得到突破，必须在加工过程的生态性和节约性上下功夫。

厚片吸塑出现变况是怎么回事？厚片吸塑在加工时会遇到很多问题，同一产量的吸塑包装



中，会出现颜色不同的情况，有的产品颜色比较浅，有的颜色比较深，尤其是那些泛黄的
吸塑制品，卖相也很难看，影响产品的美观和销量，那么出现这种情况的原因是什么？厚
片吸塑泛黄可能是吸塑磨具出现了问题，模具的排气孔不好，厚片吸塑托盘，塑料在高温
高压的情况下和氧化物发生了剧烈的反应，会让塑料；吸塑产品中可能含有过量的润滑剂
，脱模剂，要定期对它做清洁工作，去除一些添加剂。生产时，生产设备卫生没做好，pp
厚片吸塑，让设备上的粉尘或者灰尘污染了吸塑片材，厚片吸塑加工，会导致吸塑产品变
色；加热体系不平衡也会导致生产时温度达不到要求，也会造成变况。

新材料厚片吸塑工艺在汽车零部件行业的应用新材料厚片吸塑是指所用的原材料厚度超过
2mm，无法在全自动机器上吸塑成型，必须采用厚板材的半自动吸塑成型机加工生产的技
术。 厚片吸塑制品一般具有面积大，高度大，材料厚的特点。厚壁吸塑和薄壁吸塑产品
生产方式差不多，都是以真空吸塑模具成型为主。这类厚片吸塑产品大多广泛应用于汽车
内外饰、交通运输、建材、包装、器械、家用电器、文教卫浴、体育用品等人们日常生活
各个领域。 厚片吸塑加工的原理与常规的吸塑工艺基本是一致的，将塑料片材裁成一定
尺寸加热软化，借助片材两面的气压差或机械压力，使其变形后覆贴在特定的模具轮廓面
上，经过冷却定型，并切边修整得到需要的制品。真空吸塑成型是塑料包装容器常用的成
型方法之一。它是一种以热塑性塑料片材为成型对象的二次成型技术。在国外，真空吸塑
成型是一种老的成型工艺，由于不断的开发和变化，目前已高度自动化、机械化，并做到
了无任何废边料产生，****的原辅材料变成制品，全流水线生产的成型系统工程。厚片吸
塑制品非常适用于汽车行业许多主机厂及零件配件的包装，厚片吸塑包装的案例主要也是
在周转运输包装领域的应用。厚片吸塑包装制品可以多次循环使用，周转次数足够多即可
加大节约包装材料总成本。

厚片吸塑托盘-盐城厚片吸塑-兴丰源吸塑包装托盘(查看)由芜湖兴丰源包装制品有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。芜湖兴丰源包装制品有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成
为塑料材料具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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