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产品详情

在选择数字量输出模块时，应注意负载电压的种类和大小、工作频率和负载的类型（电阻性负载、电感
性负载、机械负载或白灯）。例如，现场需要输出4点信号，但每点负载回路电源不同，此时选用8点继
电器输出模块好，如果选用别的模块，将增加模块的数量。

具体方法如下:使用万用表检测整流部分的整流桥特性，使用万用表的欧姆挡X00，红表笔接变频器的“P
”端，用黑表笔分别接输人“R”“S”“T”，表针摆动应在2/3处，超过2/3或低于l/2均视异常，将黑红
表笔交换重新测量，表针不能摆动，如出现摆动则为异常。

在西门子SITOP电源工作过程中，如果出现1个模块工作异常情况，系统可以切换到另1个正常工作的模
块继续保持供电的稳定。从严格意义上说，这种只考虑西门子SITOP电源冗余配置而没有考虑供电系统
冗余的配置有一定的缺陷，可能会出现由于供电系统异常造成的供电不稳定的情况。

4）基于Windows系统，例如OP37pro、MP370或MP270，可用于机器中的操作。这些装置都可使用组态工
具ProTool进行组态。根据装置类型，该组态工具提供有三种不同性能的版本。这种人机界面可通过MPI
或PROFIBUS-DP直接连接到自动化系统。

2.3.1S7-300系列PLC的信号模块S7-300系列PLC的输入/输出模块的外部接线接在插入式的前连接器的端子
上，前连接器插在前盖后面的凹槽内。无需断开前连接器上的外部连线，就可以迅速地更换模块。

在现场调试过程中发现问题一般通过修改程序来解决，所以系统调试的时间比继电器系统调试的时间少
。（5）体积小，能耗低PLC结构紧凑、体积小、重量轻、能耗低、便于安装，特别是具有模块式结构的
特点，便于维护，并且使功能扩充很方便。

（5）改写输出CPU执行完用户程序后，将输出映像寄存器的二进制数0/1状态，传送到输出模块并锁存
起来。梯形图中某一输出位的线圈通电时，对应的映像寄存器的二进制数为1状态。信号经输出模块隔离
和功率放大后，继电器型输出模块中对应的硬件继电器的线圈通电，其常开触点闭合，使外部负载通电
工作。



SCALANCEX产品组包括各种互补的产品系列，它们根据相应自动任务而量身定制。SCALANCEX005非
网管型；带有5个RJ45端口并具有设备诊断功能的非网管型交换机，可在机器与过程单元岛中使用。SCA
LANCEXB-000非网管型；带有电气和/或光纤端口的非网管型交换机，能够以紧凑方式安装在标准DIN导
轨上的机柜或箱中。

基础控制器基础控制器是紧凑型解决方案的明智选择，集成的运动控制功能适用于仅有速度控制或且性
能要求不高的低端应用。SIMOTION控制器SIMOTION是经过充分验证的运动控制器。当机器制造面临
更高产品质量、更高生产效率、更高可用性等等挑战时，SIMOTION总能更大程度地满足需求。

③交直流输入模块当外部检测开关接点加入的是交流或直流电压时，需使用交直流输入模块进行信号的
检测。从图中看出，其内部电路与直流输入电路类似，只不过交直流输入电路的外接电源除直流电源外
，还可用12～24V的交流电源。

二、顺序控制编程软件S7-GRAPH使用工程软件S7-GRAPH，可对顺序控制系统进行组态、调试和编程，
该软件符合标准IEC，通过图形化连线代替昂贵的编程。可按步和转换（步之间的转换）的顺序，对过程
进行概览分析。

PLC实质上是一种工业计算机，只不过它比一般的计算机具有更强的与工业过程连接的接口和更直接的
适应于控制要求的编程语言，所以PLC与计算机的组成相似，图1-1PLC的基本结构由图1-1可以看出，PL
C由中央处理单元（CPU）、存储器（ROM/RAM）、输入/输出单元（I/O单元）、编程器、电源适配器
等。
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PM260功率模块不光可以再生能量回馈电网同时还集成了LC滤波器，它限制了变频器运行过程中容性的
充放电电流和电压升高的速度西门子总代理200CN概述S7-200系列PLC适用于各行各业，各种中的检测、
监测及控制的自动化.可编程序控制器是种数字运算的电子系统，专为工业环境下应用而设计。

随着技术的进步，这种设备将更加丰富。外部设备已发展成为PLC系统的不可分割的一个部分。已成为
选用PLC必须了解的重要方面，所以也应把它列为PLC性能的重要内容。1.1.3PLC实现控制的过程PLC的
用户程序，是从头至尾按顺序循环执行的。

认真清扫PLC箱内卫生；（2）每三个月更换电源机架下方过滤网；检修前准备（）检修前准备好工具；
（2）为保障元件的功能不出故障及模板不损坏，必须用保护装置及认真作防静电准备工作；（3）检修
前与调度和操作工联系好，需挂检修牌处挂好检修牌；设备拆装顺序及方法（）停机检修，必须两个人
以上监护操作；（2）。

USB/MPI+隔离型USB接口的西门子S7-300PLC编程适配器电缆，USB/MPI隔离，3米，带通信指示灯，对
应西门子产品号：6ES7972-0CB20-0XA0，大通信距离可达公里（87.5Kbps时）。

如果原设备与新设备差别较大，它的一些模块还可重用。3.工作可靠用PLC实现对系统的控制是非常可靠
的。这是因为PLC在硬件与软件两个方面都采取了很多措施，确保它能可靠工作。（1）在硬件方面PLC
的输入/输出电路与内部CPU是电隔离，其信息靠光耦器件或电磁器件传递。

智能I/O模块的优点是它们能完全独立地执行实时任务，减轻了CPU的负担，使它能将精力完全集中于更
的开环或闭环控制任务上。ET200分布式I/O综述[34]1.分布式I/O概念当一个控制系统搭建完毕后，系统
的过程控制量会频繁地要么输入到控制器，要么控制器输出。

对现场输入元件，仅要求提供开关触点即可。输入信号进入模块后，一般都经过光电隔离和滤波，然后



才送至输入缓冲器等待CPU采样。采样时，信号经过背板总线进入到输入映像区。

S7-300/400系列PLC均采用模块式结构，由机架和模块组成。品种繁多的CPU模块、信号模块和功能模块
能满足各种领域的自动控制任务，用户可以根据系统的具体需求选择合适的模块，维修时更换模块也很
方便。

（1）输入采样阶段PLC在输入采样阶段检查输入信号的状态并刷新过程映像输入表（PII）。PLC首先扫
描所有输入模块，并将各输入端子状态存入内存中对应的过程映像输入表。此时，过程映像输入表被刷
新。在程序执行阶段和输出刷新阶段，过程映像输入表与外界隔离，无论输入信号如何变化，其内容保
持不变，直到下一个扫描周期的输入采样阶段。

这里需要说明的是，西门子PLCS7-400系列能进行这种启动方式，其他系列不可以。西门子PLC的编程软
件中，用户需要对控制对象分配地址并建立相应的变量。本文以博途SIMATICWinCCV12软件为例，介
绍建立变量的方法供用户参考。

具体方法是：用万用表（好是用模拟表）的电阻K档，黑表棒接变频器的直流端(-)极，用红表棒分别测
量变频器的三相输入端和三相输出端的电阻，其阻值应该在5K-0K之间，三相阻值要样，输出端的阻值
比输入端略小些，并且没有充放电现象。

这样触摸屏里就有数据了，但是这些数据现在还是不能显示出来，因为这些数据还没有传到显示单元。
要怎么做才行呢。第二步，我们在内存变量单元，新建一个变量叫"储罐压力"，这个变量我们把它和驱
动单元里的VD10连接起来，这样"储罐压力"这个变量里就会有数据123.5了。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

