
玉溪仿麻袋定制LOGO ,玉溪黄麻酒袋定制

产品名称 玉溪仿麻袋定制LOGO ,玉溪黄麻酒袋定制

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

玉溪麻布袋定制LOGO〖 功效分为〗：手拎袋，束口袋，紧松绳袋，绳索袋等。〖产品分为〗：杂粮
袋，月饼袋，茶器袋，水杯袋，茶叶袋，酒袋等。

玉溪仿麻麻布袋定做

〖布料厚度〗：有5安、6安、8安、10安、12安、14安、16安、20安可供选择，不过材料有好有差，不要
只听价格，帆布差的材料真的不咋地，建议用一般料跟好料来做，好料做出的产品就是不一样。〖产品
印刷包装〗：生态环境保护水印图片，印刷油墨，数码快印彩色印刷，热转印工艺，热转印墨水，台湾
版印刷包装，覆亚膜印刷包装，印刷包装精美 印刷包装清晰，能够做到不退色预期效果（印刷工艺可供
消费者选择）〖型号规格规格型号〗：可依照客户要定制，能为消费者印刷包装LOGO。

11数字打样为什么客户欢迎而印刷厂持怀疑态度?      由于数字打样价格便宜、速度快、质量稳定、
可避免出错，受到了客户的广泛欢迎。由于印刷厂以前接待过一些拿彩喷样来印刷的客户，印刷厂根本
追不上未经校正的彩喷样。而数字打样是经过校正的彩喷样，印刷厂怕追不上颜色担责任，因此对数字
打样持怀疑和抵触态度，而一些胆大的印刷厂一旦发现很容易追上数字打样，将会使之业务猛增。12台
湾数字打样的形势如何?由于StarProof系统首先在台湾应用，现在台湾制版厂80％用的是数字打样。13为
什么要用大色块校色?      由于小色块校色容易引起颜色干扰，颜色不好比较，用大色块比较颜色会
很准确。为避免颜色干扰，可用一张白纸裁一个小孔套在色块上来比较颜色。14为什么利用照排机RIP过
的数据就容易校准颜色?      因为照排机发片时已通过RIP做过线性化处理，就是说，发片时如果不做
线性化处理，软片会产生网点扩大，线性化就是利用计算机的校正软件将网点扩大降下来，使计算机设
置的颜色数据准确地表现在软片上。利用照排机RIP过的数据就是说利用了照排机的线性化数据，使彩喷
的颜色已经比较接近印刷样，再做一些微调就可与印刷样一致。15为什么要先校C、M、Y、K100％处的
色块?C、M、Y、K是基本色，由于彩喷油墨颜色与印刷油墨有偏差，必须先把四个基本色的100％色块
校准后，才能校其它色块。16为什么C、M、Y、K四色校准后，CM、CY、CMY等叠加颜色块又不准呢?
喷墨打印二色、三色、四色叠加是墨点叠加；印刷二色、三色、四色叠加是网点叠加。即使C、M、Y、
K四色校准后，CM、CY、CMY等叠加色数字样和印刷样也会有区别。两个同样颜色的印刷色块和彩喷
色块用分光光度仪测量会给出不同的测量数据，主要原因在于叠加方式不同引起的，因此用分光光度仪
校正彩喷样与印刷样一致是很困难的。17传统打样和胶印是否会引起网点扩大?      出胶片时可用计
算机将胶片的网点扩大控制得很好，但打印刷样和胶印时的网点扩大却很难控制，网点扩大与印刷油墨



、纸张、温度、湿度及印刷机的压力等有关。

玉溪定制覆膜麻布袋

〖车缝走线〗：车缝这里就如同缝制衣服一样，把各块布料缝制在一起，*后把拎手缝制在袋身上，车缝
走线越细密越工整，整个布袋就越牢固，这里还有一些细节，拎手和袋身处的车线需不需要打叉等，边
上是几根走线，包袋的*后有效长度等。〖方案设计定制〗：可外加工项目，价格优惠，送货快，人性化
服务，印刷包装精美，生态环境保护功能强大。〖印刷图案〗：简单的图案，一般是采用丝网印刷，丝
网印刷成本较低，同时应用广泛，在国内发展比较好，各项技术比较成熟。

如果是复杂的印刷，就需要采用热转移印刷了，印刷时要注意文字、图案的清晰度、丰满度。让布袋能
够很明显的突出主题，起到广告宣传的作用。

玉溪麻布酒袋定制

本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提
袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无
纺布袋。玉溪麻布袋定制【阿里门店】：https://shop459a82945c7z0.1688.com

我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行
业咨询：新一代印刷机混合了冷冻鼓，用以在印刷过程中消热。套标签需要接合器材。接合器材把平的
印刷纸卷形成管状，然后黏合重叠的部分(形成了接口)。接着，把压平了的套管放回原处。制造接口及
监察接口制造均需要劳工高度密集。在接合过程中，假如一个重要步骤出错，所产生的错误便会延祸之
后的工序。需要接合的部分，一定要把油墨和污染物清除干净，以令黏剂能适当地黏合。接合的制造过
程必须百分百受监察，以防薄膜在容器上收缩时爆破。接合器材由四万至超过二十万美元，价格较高的
有监察系统配合。如果独立购置监察装置，需额外多付三万至五万美元。标贴器材    在套管生产中，
标签印刷的下一个流程是包装。尽管有时包装商用人手标贴标签，但一般都是利用特别的标贴器材把标
签标贴在器皿上。**的标贴器材可高达五十万美元。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

