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产品详情

TRACE功能TRACE功能适用于所有CPU，不仅增强了用户程序和运动控制应用诊断的准确性，同时还极
大优化了驱动装置的性能。运动控制功能通过运动控制功能可连接各种模拟量驱动装置以及支持PROFId
rive的驱动装置。

各个触摸屏厂家都有各自的软件，是不通用的，但没关系，原理都是一样的，只要学会一种，其他的只
要熟悉一下软件界面就可以了。图2中的触摸屏品牌是昆仑通泰的，它的这个接口是RS485的，所以当和P
LC连接时，PLC的接口也必须是RS485的触摸屏和西门子S7-200PLC连接，1，在触摸屏上可以显示PLC里
的一个压力数值,。

（4）易扩展。单片机内具有计算机正常运行所必需的部件。芯片外部有许多供扩展用的三总线及并行、
串行输入/输出管脚，很容易构成各种规模的计算机应用系统。（5）优异的性能价格比。单片机的性能
极高。为了提高速度和运行效率，单片机已开始使用RISC流水线和DSP等技术。

S7-200SMART的CPU内可安装一块多种型号的信号板，配置较灵活，保留了S7-200的RS-485接口，集成了
一个以太网接口，还可以用信号板扩展一个RS-485/RS-232接口。用户通过集成的以太网接口，可以用1根
以太网线，实现程序的下载和监控，也能实现与其他CPU模块、触摸屏和计算机的通信和组网。

每个操作功能由一条或几条指令来执行。PLC的指令表达形式与计算机的指令表达形式很相似，也是由
操作码和操作数两部分组成的。操作码用指令助记符表示，用来说明要执行的功能，告诉CPU应该进行
什么操作，如与、或、非等逻辑运算，加、减、乘、除等算术运算，计时、计数、移位等控制功能。

存储器主要用来存储程序和数据，分为系统程序存储器、用户程序存储器和系统RAM存储区。（2）电
源模块电源模块将输入的交流电转换为CPU、存储器和I/O模块等需要的DC5V工作电源，是整个PLC的
能源供给中心，直接影响到PLC的功能和可靠性。

程序员必须选择一种希望使用的编辑模式。超载指令：超载指令支持一系列数据类型。仍然应用细致数
据类型检查，在西门子plc程序成功编译指令之前所有的操作数数据类型必须匹配。西门子PLC上面的SF



灯红亮时表示系统故障，是英文（SYSTEMFAULT）的缩写，内部寻址错误，超出编程地址区，模块损
坏，插件松动等原因引起。

紧凑型CPU均带有固定点数的高速计数输入与高速脉冲输出，I/O频率可以达到10～60Hz（点数与I/O频
率根据CPU的型号有所不同）。紧凑型CPU的主要技术特性如表2-3所示。4.故障安全型S7-300系列故障
安全型CPU包括CPU315F-2DP、CPU317F-2DP两种规格。
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PLC输入/输出有开关量和模拟量两种。其中开关量用大I/O点数表示，模拟量用大I/O通道数表示。（2）
存储器容量存储器容量是衡量PLC可存储用户应用程序多少的指标，通常以字或千字为单位，约定16位
二进制数为1个字（即两个8位的字节），每1024个字为1千字。

它能连接各种特殊功能模块，通信联网功能更强，指令系统更丰富，扫描速度更快，可用于对设备进行
直接控制，还可对多个下一级的可编程序控制器进行监控，比较适合中型或大型控制系统的控制。3）大
型PLC大型PLC的I/O点数在2048点以上，内存容量为8～16KB，采用模块化结构。

在S7-200PLC的编程软件STEP7-Micro/WIN中有关于USS的库文件，用户在通讯过程中可以使用。在这种
通讯模式中，S7-200PLC的CPU是主站，西门子变频器MM440是从站。3.使用MODBUS协议这种协议常用
在S7-200PLC的CPU与使用MODBUS通讯协议的设备之间。

S7-400系列plc**能分级的CPU以及种类齐全的模板，总能为其自动化任务找到佳的解决方案，实现分布
式系统和扩展通讯能力都很简便，组成系统灵活自如，用户友好性强，操作简单，免风扇设计。产品特
点编辑播报S7-400PLC采用模块化无风扇的设计，可靠耐用，同时可以选用多种级别（功能逐步升级）的
CPU，并配有多种通用功能的模板，这使用户能根据需要组合成不同的专用系统。

PLC的价格昂贵，体积大，功能扩展需要较多的模块，并且不适合大批量重复生产的产品。从以上分析
可知，PLC在数据采集、数据处理通用性和适应性等方面不如单片机，但PLC用于控制时稳定可靠，抗干
扰能力强，使用方便。

控制器控制器不仅实现车间生产的自动化，还能胜任对性能、络能力等有更多要求的中端应用。其中复
杂的运动控制，例如凸轮同步、运动机构功能必须使用工艺型的CPU。全新的工艺型CPU，S7-1500T-
CPU无缝扩展了中PLC的产品线，在标准型/安全型CPU功能基础上，能够实现更多的运动控制功能。

而PLC通过程序指令控制半导体电路来实现控制的，一般一条用户指令的执行时间在微秒数量级，因此
速度较快，PLC内部还有严格的同步控制，不会出现触点抖动问题。（4）从定时和计数控制上进行比较
继电器控制系统采用时间继电器的延时动作进行时间控制，时间继电器的延时时间易受环境温度和温度
变化的影响，定时精度不高且调整时间困难。

西门子股份公司成立170余年来，始终以卓越的工程技术、不懈的创新追求、优良的品质、出众的可靠性
及广泛的国际性在业界独树一帜。西门子业务遍及全球，专注于服务楼宇和分布式能源系统的智能基础
设施，以及针对过程工业和制造业的自动化和数字化等领域。

在剩余时间内，WindowsNT完成其他当前任务。实时解决方案则形成了插槽式PLC。插槽式PLC是一个



应用程序，相当于CPU416-2DP中的一个功能包，可实现确定性的响应，并且响应时间短，与操作系统W
indowsNT无关。

2、上电后面板无显示(MM4变频器)，面板下的指示灯[绿灯不亮，黄灯快闪]，这种现象说明整流和开关
电源工作基本正常，问题出在开关电源的某路不正常(整流二极管击穿或开路，可以用万用表测量开关电
源的几路整流二极管，很容易发现问题。

S7-300用背板总线将除电源模块之外的各个模块连接起来，背板总线集成在模块上，模块通过U形总线连
接器相连接，每个模块都有一个总线连接器，后者插在各模块的背后。安装时先将总线连接器插在CPU
模块上，并固定在导轨上，然后依次装入各个模块。

这种调压和调频分别控制方式结构简单，易于调整，但存在调速系统功率因数差、转矩脉动大、动态响
应慢等缺点。近年来，随着电力电子技术的发展，具有自关断能力的器件，如GTR和GTO开始得到广泛
的应用，产生了一种新型的调压-调频综合控制技术——脉宽调制（PWM）技术及相应的PWM逆变器。
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