
检测用磨削烧伤试块 磨削烧伤试块 欣迈车零部件涡流探伤

产品名称 检测用磨削烧伤试块 磨削烧伤试块
欣迈车零部件涡流探伤

公司名称 厦门欣迈科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区北站商务运营中心珩田路552号

联系电话 13328325965 13328325965

产品详情

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，检测
用磨削烧伤试块，可轻松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检
测咨询服务。欢迎来电咨询！

利用巴克豪森信号的磁弹法在实际应用中可以分为三类：1.评估残余应力，检测用磨削烧伤试块，提供
微观组织结构变化的情况并进行相应控制。2.评估微观组织结构变化情况，提供应力等级并进行相应控
制。3.检测含有应力、微观组织结构变化的缺陷。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电
咨询！

什么叫外穿过式线圈（探头）？

因检测线圈位于工件的外部而得名，这种线圈是将工件插入并通过线圈内部进行检测。它能检测管材、
棒材、线材等，是可以从线圈内部通过的导电试件。

由于采用穿过式线圈，磨削烧伤试块，容易实现涡流探伤的批量、高速检验，且易实现自动化检测。因
此，广泛地应用于小直径的管材、棒材、线材试件的表面质量检测。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，检测用磨削烧伤试块，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设
备、AIM电缸等，可轻松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检
测咨询服务。欢迎来电咨询！



巴克豪森信号的功率谱从磁化频率开始可达到250kHz。在材料内部传递时巴克豪森信号的衰减是指数级
的，主要取决于由磁畴壁移动产生的电磁场所生成的涡电流的衰减程度。衰减范围决定了可获取信息的
位置深度。

检测用磨削烧伤试块-磨削烧伤试块-
欣迈车零部件涡流探伤由厦门欣迈科技有限公司提供。厦门欣迈科技有限公司是福建 厦门 ,行业设备的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在欣迈科技领
导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创欣迈科技更加美好的未来。
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