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西门子PLC地址分配有几种

西门子PLC地址分配有几种?西门子分配PLC地址分为两种形式，分别是“固定地址型”和“自动分配型

”，下面针对这两种分配方式做详细讲解，一起来看。

1.固定地址型

固定地址分配方式是一种对PLC安装机架上的每一个安装位置(插槽)都规定地址的分配方式。其特点如下

：

①PLC的每一个安装位置都按照该系列PLC全部模块中可能存在的较大I/O点数分配地址。

例如：S7-300系列I/O模块中较大开关量输入/输出为32点，因此，每一个安装位置都必须分配32点地址：



如果实际安装的模块只有16点输入，那么剩余的I/O地址将不可以再作为物理输入点使用。

②对于输入或输出来说，I/O是间断的，而且，在输入与输出中不可以使用相同的二进制字节与位。

例如：S7-300系列I/O模块的*1安装位中安装了32点输入模块，地址数据中的0.0～3.7就被该模块所占用，

地址固定为I0.0～13.7;即使*2安装位中安装了32点输出模块，其输出也只能是Q4.O～Q7.7，而不可以是Q

O.O～Q3.7，在实际编程时QO.O～Q3.7就变成了不存在的输出。同样，如果在*3安装位中接着安装了16

点输入模块，其地址将为I8.0~19.7，在实际编程时I4.0～17.7就变成了不存在的输入。

2.自动分配型

自动地址分配方式是一种通过自动检测PLC所安装的实际模块，自动、连续分配地址的分配方式。其特

点如下：

①PLC的每一个安装位置的I/O点数量无规定，PLC根据模块自动分配地址。

例如：当每一个安装位置安装了32点模块后，PLC自动分配给该模块0.0～3.7的地址：如果实际安装的模

块只有16点输入，那么PLC自动分配给该模块的地址就成为0.0～1.7。

②输入与输出的均从0.0起连续编排、自动识别，I/O地址连续、有序。

例如：PLC的*1安装位中安装了32点输入模块，地址为I0.0～13.7;当*2安装位中安装了32点输出模块后，

其输出自动分配为QO.O～Q3.7。同样，如果在*3安装位中接着安装了16点输入模块，其地址将为I4.0～1

5.7。I/O中没有不存在的输入与输出。

以配原则对模拟量模块同样适用。

对于S7-300系列，由于生产时间、软件版本的不同，安装于PLC主机上的部分I/O模块，CPU的分配可能

会出现断续的情况，CPU仍然按照较大开关量输入/输出进行分配，当使用32点以下模块时，多余的地址

不可以再使用。但是，对于远程I/O单元，地址总是连续分配的。

3.用户设定型

用户设定型分配方式是一种可以通过编程软件进行任意定义的地址分配方式。其特点如下：



①PLC的每一个安装位置的地址可以任意定义，I/O点数量无规定，但同- PLC中不可以重复。

例如：当每一个安装位置安装了32点输入模块后，用户可以分配给该模块I0.0～13.7的地址;也可以分配其

他任意地址，如I8.0～I11.7等。但在分配I0.0～13.7后，后续的同类模块中不可以再使用地址I0.0～13.~。

②输入与输出的既可以是间断的，也可以不按照次序排列。

例如：PLC的*1安装位中安装了32点输入模块，地址定义为I8.0～111.7;*2安装位中再安装32点输入模块，

地址定义为I0.0～13.7，这样的分配同样也允许。

PLC的**部件——CPU和存储器介绍

PLC的**部件是CPU和存储器：

（1）*处理单元（CPU）

*处理单元（CPU）是PLC 的控制**。它按照PLC系统程序赋予的功能，接受并存储从编

程器键入的用户程序和数据，检查电源、存储器、I/O以及警戒定时器的状态，并能检查

用户程序的语法错误。当PLC投入运行时，首先它以扫描的方式接受现场各输入装置的状

态和数据，并分别存入I/O映象区, 然后从用户程序存储器中逐条读取用户程序，经过命

令解释后按指令的规定执行逻辑或算术运算等任务。并将逻辑或算术运算等结果送入I/O

映象区或数据寄存器内。等所有的用户程序执行完毕以后，较后将I/O映象区的各输出状

态或输出寄存器内的数据传送到相应的输出装置，如此循环运行，直到停止运行为止。

（2）存储器



与微型计算机一样，除了硬件以外，还必须有软件。才能构成一台完整的PLC。PLC的软

件分为两部分: 系统软件和应用软件。存放系统软件的存储器称为系统程序存储器。

PLC存储空间的分配：虽然大、中、小型 PLC的CPU的较大可寻址存储空间各不相同，

但是根据PLC的工作原理， 其存储空间一般包括以下三个区域：系统程序存储区，系统

RAM存储区（包括I/O映象区和系统软设备等）和用户程序存储区。

6ES7211-1BE40-0XB0 CPU 1211C   AC/DC/Rly,6输入/4输出,集成2AI
6ES7211-1AE40-0XB0 CPU 1211C   DC/DC/DC,6输入/4输出,集成2AI
6ES7211-1HE40-0XB0 CPU 1211C   DC/DC/Rly,6输入/4输出,集成2AI
6ES7212-1BE40-0XB0 CPU 1212C   AC/DC/Rly,8输入/6输出,集成2AI
6ES7212-1AE40-0XB0 CPU 1212C   DC/DC/DC,8输入/6输出,集成2AI
6ES7212-1HE40-0XB0 CPU 1212C   DC/DC/Rly,8输入/6输出,集成2AI
6ES7214-1BG40-0XB0 CPU 1214C   AC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI
6ES7214-1AG40-0XB0 CPU 1214C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI
6ES7214-1HG40-0XB0 CPU 1214C   DC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI
6ES7215-1BG40-0XB0 CPU 1215C   AC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES7215-1AG40-0XB0 CPU 1215C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES7215-1HG40-0XB0 CPU 1215C   DC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES72171AG400XB0 CPU 1217C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6AV6648-0CE11-3AX0用途自动化(1)常规检查。在通电之前要耐心细致地作一系列的常规检查(包括接线
检查、绝缘检查、接地电阻检查、保险检查等)，避免损坏PLC模块(用STEP7的诊断程序对所有模块进行
检查)。(2)系统调试。系统调试可按离线调试与在线调试两阶段进行。其中离线调试主要是对程序的编制
工作进行检查和调试，采用STEP7能对用户编制程序进行自动诊断处理，用户也可通过各种逻辑关系判
断编制程序的正误。而在线调试是一个综合调试过程，包括程序本身、线路、设备以及所控设备等的调
试。在线调试过程中，系统在状态下运行，可随时发现问题、随时解决问题，从而使系统逐步完善。因
此，一般系统所存在的问题基本上可在此过程中得到解决。在线调试设备开停时，必须先调试空开关的
运行情况；如果设备设有运行监视开关，则可把监视开关强制为'１'(正式运行时，撤销强制)。调试单台
设备时可针对性地建立该设备的变量表，对该设备及其与该设备相关的变量进行实时监视。这样既可判
断逻辑操作是否正确，对模拟量的变化也可一目了然。比如调试电动执行器时，可建立一变量表，对执
行器的位置信号、限位信号、过力矩信号及输出命令信号等进行实时监视，便可非常直观地观测执行器
的动作情况。(3)S7-300 PLC模拟量模块可通过变换信号类型卡支持各种类型信号。当改造老生产工艺线
时，不可避免地会遇到多类信号。因此，设计时好不把几种信号接到同一模块；同时必须先组态好模块
，再接信号线，检查无误后送电。此外，应避免两线制与四线制信号、电流与电压信号的混接，以免烧
坏模块。(4)一般变送器的负载能力为600Ω，而模拟量输入模块的抗阻各不相同(一般在250Ω以下)。如
果回路内设安全栏，必须注意抗阻的匹配；模拟量输出模块的负载能力为600Ω，一执行器的负载能力为
250Ω；如线路较长，也存在抗阻匹配问题。此外，要加强信号的隔离，特别是要加强与支流调速装置、
变频调速装置及设备配套的小型PLC之间的信号隔离，防止相互干扰。四、结束语



西门子S7-300西门子PLC的应用非常广泛，在设计选型和调试及实际应用中可能会碰到各
种各样的问题。本文从实际出发，总结多年实践经验，对以上各方面的问题提出了自己的
见解，希望对工程技术人员能有一定的参考**。

 PLC的编程语言与一般计算机语言相比，具有明显的特点，它既不同于**语言，也不同
与一般的汇编语言，它既要满足易于编写，又要满足易于调试的要求。目前，还没有一种
对各厂家产品都能兼容的编程语言。如三菱公司的产品有它自己的编程语言，OMRON公
司的产品也有它自己的语言。但不管什么型号的PLC，其编程语言都具有以下特点： 1.
图形式指令结构：程序由图形方式表达，指令由不同的图形符号组成，易于理解和记忆。
系统的软件开发者已把工业控制中所需的独立运算功能编制成象征图形，用户根据自己的
需要把这些图形进行组合，并填入适当的参数。在逻辑运算部分，几乎所有的厂家都采用
类似于继电器控制电路的梯形图，很容易接受。如西门子公司还采用控制系统流程图来表
示，它沿用二进制逻辑元件图形符号来表达控制关系，很直观易懂。较复杂的算术运算、
定时计数等，一般也参照梯形图或逻辑元件图给予表示，虽然象征性不如逻辑运算部分，
也受用户欢迎 2.明确的变量常数：图形符相当于操作码，规定了运算功能，操作数由用
户填人，如：K400，T120等。PLC中的变量和常数以及其取值范围有 明确规定，由产品
型号决定，可查阅产品目录手册。 3.简化的程序结构：PLC的程序结构通常很简单，典
型的为块式结构，不同块完成不同的功能，使程序的调试者对整个程序的控制功能和控制
顺序有清晰的概念。 4.简化应用软件生成过程：使用汇编语言和**语言编写程序，要完
成编辑、编译和连接三个过程，而使用编程语言，只需要编辑一个过程，其余由系统软件
自动完成，整个编辑过程都在人机对话下进行的，不要求用户有高深的软件设计能力。 
5.强化调试手段：无论是汇编程序，还是**语言程序调试，都是令编辑人员头疼的事，而
PLC的程序调试提供了完备的条件，使用编程器，利用PLC和编程器上的按键、显示和内
部编辑、调试、监控等，并在软件支持下，诊断和调试操作都很简单。 总之，PLC的编
程语言是面向用户的，对使用者不要求具备高深的知识、不需要长时间的专门训练。 

 在现代化的工业生产中，大量采用了可编程序控制系统，可编程序控制器能在恶劣的工
作环 境下正常工作，但其构成的控制系统由于设计、安装、干扰等因素有时会出现故障
。有些问 题是在系统设计时考虑不周造成的。根据实践中的经验和教训，本文阐述可编
程序控制系统 设计时应注意的问题。1、一个系统中使用的成熟技术至少应占到75%以上
“成熟技术”一是经过一定的生产实践考验的可编程控制器产品或类似设计，或者确定能
在未来的生产实践中，经得起考验；二是设计工作人员对于需要使用的技术要有经验或有
掌握它的能力。设计与配置一个可编程序控制系统选用的技术与设计方案切实可行。因为
一个生产过程控制系统，一旦做出来，要长久使用下去，难以找到机会反复修改。设计的
硬件系 统和编程软件，其中某些缺欠，可能一直隐藏在已完成的系统中。若遇到发生破
坏作用的条件，后果难以预料。2、系统的硬件结构和网络要简明而清晰硬件结构不要追
求繁琐，网络组态不要追求交叉因素太多，要力求使用可编程序控制器自 身配置的组网
能力。在组成I/O机箱配套的模板时，建议型号简单，力求一致，模板密度不宜过大。使
用的结线点不宜过多，从目前机箱的制造和配线工艺来看，输入与输出配线密度不能太高
。
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