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北京西门子触摸屏授权供货商

PLC的应用PLC产生初期，由于其价格高于继电器控制装置，使其应用受到限制。目前，PLC已广泛应用
于工业控制的各个领域，包括从单机自动化到工厂自动化，从机器人、柔性制造系统到工业局部网络。
从PLC的功能来分，PLC的应用领域如下。

前连接器的安装如下。不同模块的前连接器的安装大致类似，仅以I/O模块前连接器的安装为例进行说明
，其安装步骤如下。①根据需要，关闭负载电流电源。②将电缆束上附带的电缆固定夹（电缆扎带）放
置在前连接器上。③向上旋转已接线的I/O模块前盖直至其锁定。

在应用中，很多情况下都会使用S7-200smart系列PLC的通讯功能，本文下面将专门针对S7-200smart的通讯
功能做一个详细说明。随着工业自动化的发展，越来越多的工程项目中使用到了西门子HMI操作面板，
它为客户提供了友好的界面，便捷的操作方式，使得整个系统中的设备状态可以清晰的显示在画面上，
并由操作员进行控制。

模拟量输入模块的输入信号一般是模拟量变送器输出的标准量程的直流电压、电流信号。S7-300的模拟
量输入模块可以直接连接电压/电流传感器、热电偶、热电阻和电阻式温度计。S7-300的模拟量输入/输出
模块包括模拟量输入模块SM331和模拟量输出模块SM332。

工业以太网介质转换器工业以太网介质转换器适用于在传输速率为10/100Mbit/s的总线形、星形和环形工
业以太网结构中采用各种传输介质。多24个电气和/或光学接口(10/100/1000Mbit/s)；多可以将12个电气和
/或光学双端口介质模块插在基本单元中的任何位置。

PLCopen运动功能块SIMATICS7-200支持控制步进马达和伺服驱动器的开环回路速度和位置。SIMATICST
EP7Basic的设计理念是直观、易学和易用。这种设计理念可以使您在工程组态中实现高效率。

箱体的PLC把电源、CPU、内存、I/O系统都集成在个小箱体内。个主机箱体就是台完整的PLC，就可用



以实现控制。控制点数不符需要，可再接扩展箱体，由主箱体及若干扩展箱体组成较大的系统，以实现
对较多点数的控制。

5.7”STN,CCFL1)-背光显示，蓝模(4种蓝色阴影)电阻性模拟触摸型数字系统小键盘用于十进制、二进制
和十六进制的数字格式阻性模拟触摸屏字母键盘具有较小安装深度的紧凑型设计坚固的塑料外壳产品可
以防各种油,油脂和标准的清洁剂侵蚀插头型接线端子，用于连接到24VDC电源RS485接口用于过程连接
（。

而PLC采用半导体集成电路作定时器，时钟脉冲由晶体振荡器产生，精度高，定时范围一般从0.1s到若干
分钟甚至更长，用户可根据需要在程序中设定定时值，修改方便，不受环境的影响。PLC具有计数功能
，而继电器控制系统一般不具备计数功能。

只是响应的时间上略有滞后。当然，这个滞后不宜太大，否则，所实现的控制会不那么及时，也就失去
了控制的意义。为此，PLC的工作速度要快。速度快、执行指令时间短是PLC实现控制的基础。事实上，
它的速度是很快的，执行一条指令，多的几微秒、几十微秒，少的才零点几微秒，或零点零几微秒，而
且这个速度还在不断**。

由于S7-300PLC与触摸屏之间的MPI通信不需要STEP7软件组态，也不需要编写任何程序，只需在触摸屏
组态软件上设置一下相关通信参数即可，所以触摸屏有问题是不会引起SF和BF灯亮的。西门子PLC控制
系统的设计步骤（一）决定系统所需的动作及次序。

根据工程项目的复杂程度及具体的技术和功能需求，可根据灵活选择I/O模块的类型。2．前连接器和屏
蔽触点前连接器用于连接I/O模块。对于支持EMC标准信号的I/O模块（如模拟量模块和工艺模块），在
连接前连接器时还需要一个屏蔽触点。

现场输出接口电路由输出数据寄存器、选通电路和中断请求电路组成，作用是将CPU向外输出的信号转
换成可以驱动外部执行元件的信号，以便控制接触器线圈等电器的通、断电。④电源PLC一般使用220V
交流电源或24V直流电源，内部的开关电源为PLC的中央处理器、存储器等电路提供5V、12V、24V直流
电源，使PLC能正常工作。

）除了在技术领域取得巨大成就，维尔纳�冯�西门子在非技术领域-社会制度与管理学方面，也同样留
下了个先驱者的足迹。他认为“雇员的积极性是公司成功的基础”的观点在仍然切实可行。西门子的创
始人维尔纳�冯�西门子是人才，他自己是人才，他也重视人才，把员工看为公司的“宝贝”，并开创
了众多关心员工发展的制度来实践他的用人理念。

PLC的工作过程以循环扫描的方式进行，当PLC处于运行状态时，它的运行周期可以划分为3个基本阶段
：输入采样阶段、程序执行阶段、输出刷新阶段。输入映像寄存器的状态被刷新后，将一直保存，直至
下一个循环才会被重新刷新，所以当输入采样阶段结束后，如果输入设备的状态发生变化，也只能在下
一个周期才能被PLC接收到。

实现对四台加氯机的自动控制，完成前加氯、后加氯、补氯功能，余氯控制指标可设定，可切换到手动
给定加氯量。显示原水**、滤后水余氯、出厂水等水质指标。可适用于不同型号规格的加氯机，自动控
制时可设定加氯输出上下限。

S7400：用于大型控制系统，主要是实现冗余控制。组态王、力控、昆仑通态、紫金桥、世纪星等国内软
件，美国GE公司、日本FANAC合资的GE－FANAC的90－70机也是很吸引人的。S7300：用于稍大系统，
可实现复杂的工艺控制，如PID、脉宽调制等；目前生产PLC的厂家较多。

对于西门子PLCS7-300系列，只有这一种启动方式。而用户对S7-300的操作，如将拨码开关从STOP模式拨



到ON模式就属于暖启动。2.冷启动使用这种启动方式时，CPU会调用组织块OB102，用户可将程序逻辑
在OB102中编程设计，实现相关的功能在冷启动中，当前的数值被删除掉，程序从初始化时的数值起开
始运行。

基于第3层通信的SCALANCEXR-500工业以太网交换机是全模块化的、高性能的工业标准交换机，用于构
建数据传输速率为10Gbit/s的电气和光学总线形、环形和星形拓扑结构，可安装在19"控制柜中。PROFIN
ET诊断、Web浏览器、CLI和SNMPEY-PLUG作为交换介质，可以启动第三层路由功能。

西门子PLC的使用过程中，用户首先需要对其进行供电，其次PLC的CPU在由停止到运行的状态变化时，
内部会调用相应的组织块。不同类型的启动方式所调用的组织块不同，实现的功能也有所区别。本文下
面对西门子PLC的启动方式做一个简要说明。

虚线框内的是PLC内部输入电路，R1为限流电阻；R2和C构成滤波电路，抑制输入信号中的高频干扰；L
ED为发光二极管。当S闭合后，直流电源经R1、R2、C的分压、滤波后形成3V左右的稳定电压供给光电
隔离VLC耦合器，LED显示某一输入点有无信号输入。

1.模式选择开关CPU面板上的模式选择开关，有些可通过专用钥匙旋转控制，这些CPU一般有3种工作模
式（RUN、STOP、MRES）或4种工作模式（RUN、STOP、MRES、RUN-
P）；另外一些则可直接用手上下滑动控制，这些工作模式的意义如下。

（2）轴控规模大多可以配31个轴，其中可配10个主轴。（3）可以实现五轴联动SINUMERIK840D可以实
现X、Y、Z、A、B五轴的联动加工，任何三维空间曲面都能加工。（4）操作系统视窗化SINUMERIK840
D采用Windows95作为操作平台，使操作简单、灵活，易掌握。
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