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北京西门子触摸屏全国总代理

对现场输入器件，仅要求提供开关触点即可。输入信号进入模块后，一般都经过光电隔离和滤波，然后
才送至输入缓冲期等待CPU采样。采样时，信号经过背板总线进入输入映像区。图2-11所示为直流32点
数字量输入模块的内部电路和外部端子接线图，图中只画出了2路输入电路，其中的M为同一输入组内输
入信号的公共端，L+为负载电压输入端。

该阶段的代表产品有西门子公司的SYMATICS5和S7系列和AB公司的PLC-5等。随着控制技术的发展，PL
C的结构和功能得到了不断改进，各生产厂家不断推出功能更强的PLC产品，平均3～5年更新换代一次。

与传统方法相比，无需花费大量时间集成软件包，显著地节省了时间，提高了设计效率，其开发环境界
面TIAPortal采用新型、统一软件框架，可在同一开发环境中组态西门子的所有可编程控制器、人机界面
和驱动装置。

.计数器模块计数器模块的计数器均为0～32位或±31位加减计数器，可以判断脉冲的方向。其有比较功能
，达到比较值时，通过集成的数字量输出响应信号，或通过背板总线向CPU发出中断。其可以2倍频和4
倍频计数，4倍频是指在两个互差90°的A、B相信号的上升沿、下降沿都计数。

在网络中有时候有些产品通讯协议非标准，这是就要用到自由通讯了，相当的灵活，但要定的计算机网
络基础。西门子TIAportal是个什么软件。准确的说TIAporta是个软件平台。中文名：博图。是西门子新
的全集成自动化软件平台，也是未来西门子软件编程的方向。

4.继电器与PLC控制系统的比较（1）从控制方式上看：继电器控制是硬接线，逻辑一旦确定，要改变逻
辑或增加功能很困难；而PLC是软接线，只须改变控制程序就可轻易改变逻辑或增加功能。（2）从工作
方式上看：继电器控制属于并行工作，各继电器处于受控状态；而PLC采用周期性循环扫描工作方式，
属于串行工作，不受制约。



当PLC投入运行时，首先它以扫描的方式接收现场各输入装置的状态和数据，并分别存入I/O映像区，然
后从用户程序存储器中逐条读取用户程序，经过命令解释后按指令的规定执行逻辑或算术运算，并将运
算结果送入I/O映像区或数据寄存器内。

输出点同样分为电压和电流两种，电压输出为-10V~10V，电流输出为0~20mA。西门子变频器的故障率
随温度升高而成指数的上升。使用寿命随温度升高而成指数的下降。环境温度升高0度，西门子变频器使
用寿命减半。

1.2.2PLC的工作原理PLC虽然以微处理器为核心，具有微型计算机的许多特点，但它的工作方式却与微型
计算机有很大不同。微型计算机一般采用等待命令或中断的工作方式，如常见的键盘扫描方式或I/O扫描
方式，当有键按下或I/O动作，则转入相应的子程序或中断服务程序；无键按下，则继续扫描等待。

操作数一般由标识符和参数组成，标识符表示操作数的类别，如表明输入继电器、输出继电器、定时器
、计数器以及数据寄存器等；参数表明操作数的地址或一个预先设定值。3.顺序功能图对于一个复杂的
控制系统，尤其是顺序控制系统，由于内部的联锁、互动关系极其复杂，用梯形图或指令表编程时梯形
图往往数百行。

但主要以开关量计。模拟量的路数可折算成开关量的点，大致路相当于8～6点。依这个点数，PLC大致
可分为微型机、小型机、中型机及大型机、超大型机。如如德维森公司的V80系列PLC可扩展到256点，O
MRON公司的C60P可达48点，CQM达256点。

另外，CPU模块配备标准型和经济性供用户选择，对于不同的应用需求，产品配置更加灵活，大限度的
控制成本。高速芯片，性能卓越S7-200SMARTPLC配备西门子专用高速处理器芯片，基本指令执行时间
可达0.15us，在同级别小型PLC中遥遥。

软件、硬件功能极强，如具有极强的自诊断功能、通信联网功能等。它不仅可用于对设备进行直接控制
，还可对多个下一级的可编程序控制器进行监控；不仅能完成较复杂的算术运算，还能进行复杂的矩阵
运算；有各种通信联网模块，可以构成三级通信网，实现工厂生产管理自动化。

其优点是可以利用Windows环境，即可使用标准图形处理程序来创建图形连接。可以将ProTool集成到SI
MATICManager中，并在这里处理符号表。组态软件也可作为独立版使用。OP3、OP7和OP17型操作员面
板可使用软件ProTool/Lite进行组态。

经过多年的发展，西门子公司新的SIMATIC产品可以归结为SIMATICS7、M7和C7等几大系列。M7-300/4
00采用与S7-300/400相同的结构，它可以作为CPU或功能模块使用。具有AT兼容计算机的功能，其显著
特点是具有AT兼容计算机功能，使用S7-300/400的编程软件STEP7和可选的M7软件包，可以用C，C++或
CFC（连续功能图）等语言来编程。

PLC的指令系统PLC的指令系统是PLC全部编程指令的集合。除基本指令外，整个指令系统也涉及程序结
构、数据存储区和编程语言。1.程序结构PLC的程序有3种：主程序、子程序、中断程序。

这时用户可在博途SIMATICWinCCV12编程软件变量表的上端单击“导出”，即可把变量表导出到电脑
中的其他位置，并以EXCEL文档的形式保存；然后打开EXCEL表，按照EXCEL表中的标题在相应的位置
上输入变量并保存；后在博途SIMATICWinCCV12编程软件变量表的上端单击“导入”，选择。

零件的编程以易于操作使用为原则，可使用循环方式和轮廓方式直接进行编程，用通俗易懂的图形模拟
方式验证切削路径和几何尺寸，可选定一个面、顶部或三维观察的方式，采用带刀尖轨迹或不带刀尖轨
迹进行模拟显示西门子各系统的性价比较1)SINUMERIK802D具有免维护性能的SINUMERIK802D，其核
心部件。



.接口模块（IM）接口模块IM用于多机架配置时连接主机架（CR）和扩展机架（ER）。S7-300通过分布
式的主机架和3个扩展机架，多可以配置32个信号模块、功能模块和通信处理器。

现在多采用电可擦除的可编程只读存储器EEPROM或闪存FlashMemory，免去了后备电池的麻烦。工作寄
存器中的数据是PLC运行过程中经常变化、经常存取的一些数据，存放在RAM中，以适应随机存储的要
求。

可编程序控制器及其有关的外围设备，都应按易于与工业控制系统形成个整体、易于扩充其功能的原则
设计。这是PLC基本的应用，也是PLC广泛的应用领域。运动控制大多数PLC都有拖动步进电机或伺服电
机的单轴或多轴位置控制模块。

控制器功能中已集成了ProfibusDPMaster/Slave,ProfibusFMS和LONWorks。利用webserver进行监控。自从19
96年发布S7-200以来经历了多个版本，现在新的版本是V4.0SP9，和SP8的改进是全面支持Windows7软件
分为升级版和直接安装版，不需要授权，文件273M。

在自动化项目中，用户使用西门子PLCS7-200系列时，经常会用到通讯模块来完成数据交换。西门子S7-2
00系列的通讯模块常使用CP243-1，本文下面对它的使用做一个简要说明。这里需要注意的是，西门子PL
CS7-200系列的通讯模块CP243-1下载时与S7-300系列的通讯模块CP343-1的不同之处。

3）革新型标准CPU具有与标准型CPU相同的系列表示，是标准CPU的技改产品，如CPU312、CPU314、
CPU315-2DP、CPU317-2DP、CPU318-2DP、CPU319-2DP。4）户外型CPU，如CPU312IFM、CPU314IF
M、CPU314（户外型）。
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