
热煨中频弯管生产厂家

产品名称 热煨中频弯管生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  采用热煨弯管时，不论管径大小，一律按规定装干燥的细砂。加热铜管
应用术炭作燃料，加热铝管应先用焦炭打底，上面铺木炭以调节温度。存加热过程中应关闭鼓风机．并
不断转动管子，防止温度过高使管熔化。采用高合金钢管或有色金属管制作弯管，宜采用机械方法，当
充砂制作弯管时，不得用铁锤敲击。铅管加热制作弯管时，不得充砂。除制作弯管温度自始至终保持在9
00℃以上的情况外，壁厚大于19mm的碳素钢管制作弯管后，应按规定进行热处理按规定，中、低合金钢
管进行热弯时，对公称直径大或等于是100mm或壁厚大于或等于是13mm的，应按设计文件的要求进行完
全退火，正火加回火或回火处理。中、低合金钢管进行冷弯时，对公称直径大于或等于100mm，或壁厚
大于或等于13mm的，A234WPB材质弯管，应按规定要求进行热处理。奥氏体不锈钢管制作的弯管，可
不进行热处理，当设计文件要求热处理时，应按设计文件规定进行.180度弯管制品随着高压行业的不断
发展，越来越多的行业和企业运用到了高压弯管，对于一些运营商脱颖而出，例如沧州【禹拓】碳钢180
度弯管生产厂家就是一家生产20G高压弯管、双相钢高压弯管、16MN高压弯管、不锈钢高压弯管、锅炉
高压弯管、合金高压弯管等集科工贸于一体的有限公司，十多年来获得了丰富的生产制造经验，始终坚
持高压弯头的研制开发、模具的制作、生产的工艺、销售、售后服务一贯性作业。直管通过中频加热达
到塑性变形的温度后，通过机械臂限制使直管形成规定弧度的弯管，其制作过程称为煨制弯管。通过将
管子加热增加塑性降低机械强度从而降低弯曲时需要的动力来煨制弯管。

80度热弯管质量控制：1.弯管成型过程中润滑对产品质量的影响：企业在传统的弯管生产工艺中，为得

到更好的弯管表面质量，会采取很多的办法，其中包括：采用更**的弯管机，用强度更高的模具，或者

采用润滑产品等办法。2.弯管时材料外侧受拉，内侧受压中性轴所在位置则与弯管方法而不同，在顶弯

式(压缩弯曲)工作时中性轴处于离外壁约1/3处，在旋弯(回弯式)工作时，中性轴处于离外壁2/3处。因此



薄壁管道弯曲，使用旋弯法是有益的。3.弯胎的精度也是影响弯管质量的因素之一。我们在弯胎制造时

，除规格尺寸要求控制在一定公差范围时，同时也要求用户在使用时根据弯制管径选择相应的弯胎。4.

管材本身的可弯曲性能与表面腐蚀情况，亦可能影响到弯管质量。现场施工时，操作者亦需了解被加工

管道的材料，加工性能和对表面腐蚀情况作出产判断。5.纯弯曲时，管子在外力距M作用下其中性层外

侧臂壁受拉应力作用而减薄,内侧受压应力。作用而增厚，合力N1和N2使管子横截面发生变化。基于这

一因素，引起弯管质量下降主要原因为RX与SX所以，对各种压力等级情况下的RX值以及外侧的减薄量

均做了明确规定，目的是为了控制RX与SX的值，从而确保质量。我公司生产180度热煨弯管是河北地区*

的高压煨制弯管厂家,在河北卷管这个大市场里面,我公司生产的各种高压煨制弯管,包括碳钢弯管,大口径

弯管,不锈钢弯管,防腐管以及各种保温管一直受到广大客户的好评和信赖,在众多的河北弯管厂之中,我公

司实力大,供应全国各地甚至出口全球各地,是*的高压煨制弯管生产厂家。

 热煨弯管用途：连接两根公称通径相同的管子，使管路作90度转弯头。1.以材质划分碳钢，铸钢，合
金钢，不锈钢，铜，铝合金，塑料，硌沥，ppc等。2.以制作方法划分可分为推制、压制、锻制、铸造等
。3.以制造标准划分可分为国标、电标、水标、美标、德标、日标、俄标等。高压厚壁弯头成形工艺是
采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动下向前运动，在运动中被
加热、扩径并弯曲成形的过程。热推弯头的变形特点是根据金属材料塑性变形前后体积不变的规律确定
管坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径，通过芯模控制坯料的变形过程，使内弧处被压缩的金属流
动，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而得到壁厚均匀的弯头。热推弯头成形工艺具有外形美观、壁
厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特点，因而成为碳钢、合金钢弯头的主要成形方法，并也应用在
某些规格的不锈钢弯头的成形中。成形过程的加热方式有中频或高频感应加热（加热圈可为多圈或单圈
）、火焰加热和反射炉加热，采用何种加热方式视成形产品要求和能源情况决定。冲压成形冲压成形弯
头是*早应用于批量生产无缝弯头的成形工艺，在常用规格的弯头生产中已被热推法或其它成形工艺所替
代，但在某些规格的弯头中因生产数量少、壁厚过厚或过薄。产品有特殊要求时仍在使用。
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