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产品详情

伺服电机恢复出厂设置方法

松下伺服电机恢复出厂设置方法 先设置电机参数，在设置控制模式里恢复出厂设置。

具体分析如下：

LED初始显示r 0状态下，按S键进入监视模式，显示d01.SPd等监视类别。

按M键三下切换到辅助功能模式，显示AF_ACL。

然后按六下▲，或者按两下▼键，就显示参数初始化选项AF_ini。

按S键进入参数初始化的执行界面，显示ini -。

在参数初始化执行界面下(显示“ini -”)，持续按住▲约5秒，显示右边的“-”一步一步往左走，走到尽
头显示“StArt.”，然后显示“FiniSh.”参数初始化结束。

若有错误发生，或者发生部分错误时，参数的初始化状态StArt.就会直接跳到Error显示。此时要检查或检
测伺服是否有故障或其它原因等。

关于松下伺服电机如何恢复出厂设置?伺服电机恢复出厂设置方法，想要了解更多的，可关注松下伺服电
机，如有需要了解松下PLC、松下传感器、松下伺服电机、松下伺服马达的相关技术知识，禾川伺服电
机，欢迎留言获取!

松下伺服电机



 

PLC控制伺服电机的方法

速度控制一般都是用变频器实现，用伺服电机做速度控制，富士伺服电机，一般是用于快速加减速或是
速度控制的场合，因为相对于变频器，伺服电机可以在几毫米内达到几千转，由于伺服都是闭环的，速
度非常稳定。 转矩控制主要是控制伺服电机的输出转矩，同样是因为伺服电机的响应快。
应用以上两种控制，可以把伺服驱动器当成变频器，一般都是用模拟量控制。 伺服电机主要的应用还是
定位控制，位置控制有两个物理量需要控制，那就是速度和位置，确切的说，就是控制伺服电机以多快
的速度到达什么地方，并准确的停下。

伺服驱动器通过接收的脉冲频率和数量来控制伺服电机运行的距离和速度。
比如，我们约定伺服电机每10000个脉冲转一圈。 如果PLC在一分钟内发送10000个脉冲，那么伺服电机
就以1r/min的速度走完一圈，如果在一秒钟内发送10000个脉冲，那么伺服电机就以60r/min的速度走完一
圈。

所以，PLC是通过控制发送的脉冲来控制伺服电机的，用物理方式发送脉冲，也就是使用PLC的晶体管输
出是常用的方式，一般是低端PLC采用这种方式。
而中PLC是通过通讯的方式把脉冲的个数和频率传递给伺服驱动器。 比如：Profibus-DP
CANopen、MECHATROLINK-II、EtherCAT等等。
这两种方式只是实现的渠道不一样，实质是一样的，对我们编程来说，伺服电机驱动器，也是一样的。
这也就是我想跟大家说的，要学习原理，触类旁通，而不是为了学习而学习。

对于程序编写，这个差别很大，日系PLC是采用指令的方式，而欧系PLC是采用功能块的形式。 但实质
是一样的，比如要控制伺服走一个定位，我们就需要控制PLC的输出通道，脉冲数，脉冲频率，加减速
时间，以及需要知道伺服驱动器什么时候定位完成，是否碰到限位等等。
无论哪种PLC，无非就是对这几个物理量的控制和运动参数的读取，只是不同PLC实现方法不一样。

 

伺服电机作为一种精密的电机设备，需要注意以下使用注意事项：

确保伺服电机的工作环境符合要求，温度和湿度都需要控制在适宜的范围内。

避免伺服电机长时间超载或过载工作，以免损坏电机或降低使用寿命。

确保伺服电机的电源电压和频率符合要求，并且接线正确可靠。

避免伺服电机频繁开关或长时间空转，以免加速磨损电机部件。

定期对伺服电机进行检查和维护，如清洁、润滑、紧固螺栓等，确保其正常运转和延长使用寿命。

确保伺服电机安装牢固，避免震动和振动，以免影响其精度和寿命。

在操作伺服电机时，要避免直接用手触摸电机和电缆，以免触电或产生安全事故。

根据不同的应用场景和要求，伺服电机，选择合适的伺服电机型号和控制方式，以获得的控制效果。



总之，合理使用伺服电机并定期进行检查和维护，可以延长其使用寿命，提高其稳定性和可靠性，为各
种控制应用提供更好的性能表现。

伺服电机-日弘忠信-富士伺服电机由深圳市日弘忠信电器有限公司提供。深圳市日弘忠信电器有限公司
拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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