
西门子840D龙门铣床报25201伺服故障（三小时修好）

产品名称 西门子840D龙门铣床报25201伺服故障（三小时
修好）

公司名称 上海恒税电气有限公司

价格 1800.00/台

规格参数 品牌:SIEMENS
型号:西门子伺服器维修
产地:西门子功率模块维修

公司地址 上海市松江区吉业路450号厂房4号楼303

联系电话 021-51338978 13774208073

产品详情

西门子840D龙门铣床报25201伺服故障（三小时修好）分析处理

说明.速度控制器输出超限，有以下主要原因：

.电机缺相，检查siemens 611U驱动的动力电缆连接，

.电机的主接触器未吸合，

.电机堵转或电机被卡住、负载过重或刹车、制动关闭，

.siemens 611U驱动的的直流母线连接不牢靠 （检查螺钉是否紧固），

.电机编码器连接不牢靠，

.电机接地

.电机编码器屏蔽不好，

.控制模块故障

.功率模块故障

西门子伺服电机故障等都会导致报警

西门子840D龙门铣床报25201伺服故障（三小时修好）



您的选择您的支持是我大的动力！ ————致我亲爱的客户（好朋友）

产品简述：维修后质保半年，半年因修复后产品质量问题 免费维修产品不收取任何费用

西门子数控系统与电源电网，机械系统等相关联，而且在工作中一直处于频繁的启动和运行状态，因而
这也是故障较多的部分。

其主要故障有：①系统损坏。一般由于网络电压波动太大，或电压冲击造成。我国大部分地区电网质量
不好，会给机床带来电压超限，尤其是瞬间超限，如无专门的电压监控仪，则很难测到，在查找故障原
因时，要加以注意，还有一些是由于特殊原因造成的损坏。如华北某厂由于雷击中工厂变电站并窜入电
网而造成多台机床伺服系统损坏。②无控制指令，而电机高速运转。这种故障的原因是速度环开环或正
反馈。如在东北某厂，引进的西德公司转子铣床在调试中，机床X轴在无指令的情况下，高速运转，经
分析我们认为是正反馈造成的。因为系统零点漂移，在正反馈情况下，就会迅速累加使电机在高速下运
转，而我们按标签检查线路后完全正确，机床厂技术人员认为不可能接错，在充分分析与检测后我们将
反馈线反接，结果机床运转正常。机床厂技术人员不得不承认德方工作失误。还有一例子，我们在天津
某厂培训讲学时，应厂方要求对他们厂一台自进厂后一直无法正常工作的精密磨床进行维修，其故障是
：机床一启动电机就运转，而且越来越快，直至高转速。我们分析认为是由于速度环开路，系统漂移无
法抑制造成。经检查其原因是速度反馈线接到了地线上造成。③加工时工件表面达不到要求，走圆弧插
补轴换向时出现凸台，或电机低速爬行或振动，这类故障一般是由于伺服系统调整不当，各轴增益系统
不相等或与电机匹配不合适引起，解决办法是进行调节。④保险烧断，或电机过热，以至烧坏，这类故
障一般是机械负载过大或卡死。
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