
面料外观检验，面料验货，广州验货公司

产品名称 面料外观检验，面料验货，广州验货公司

公司名称 广州荣益商品检验有限公司

价格 800.00/单

规格参数 类别:验货公司，检品公司
服务:验货 监装 验厂 全检
单位:manday

公司地址 广州市白云区人和镇兴泰路1号

联系电话 020-28965223 13422222115

产品详情

面料外观检验主要从正反面识别、倒顺毛鉴别、疵点鉴别、纬斜鉴别及其矫正等几个方面对纺织面料外
观品质的鉴别知识进行比较详细的介绍。

 

一、正反面识别

在各类纺织面料中，有些面料的正反面难以区别，在服装缝制过程中稍有疏忽就容易搞错，造成差错，
如色泽深浅不匀、花纹不等，严重的还会造成明显的色差、花型混淆不清、织物颠倒，影响成衣外观。
识别面料正反而除采用眼看、手摸的感官方法外，也有从面料的组织结构特征、花色特色、特殊整理后
的外观特殊效应，以及从织物的商标贴头和印章等方面来识别。

 

1.根据织物的组织结构识别

(l)平纹织品:平纹组织的织品正反面难以识别，因而在实际上无正反面的区别(印花布除外)。一般平纹织
品正面比较平整光洁，色泽匀净鲜明。

(2)斜纹织品:斜纹组织分单面斜纹、双面斜纹两种。单面斜纹的纹路在正面清晰明显，反面则模糊不清。
另外，在纹路的倾斜方面，单纱织品的正面纹路是自左上向右下倾斜，半线织物或全线织物的纹路则是
自左下向右上倾斜.双面斜纹的正反面纹路基本相同，但是斜向相反。

(3)缎纹织品:由于缎纹织品的正面经纱或纬纱浮出布面较多，布面平整紧密，富有光泽。而反面的纹路又
像平纹，又像斜纹，光泽比较暗淡。

此外，经面斜纹及经面缎纹正面的经浮点多，纬面斜纹及纬面缎纹正面的纬浮点多。



2.根据面料花纹和色彩识别

各种织物正面的花纹及图案比较清晰、洁净，图案的造型及线条轮廓比较精细明显、层次分明、色彩鲜
艳生动饱满;反面则较正面色泽浅淡、线条轮廓比较模糊、花纹缺乏层次、光泽亦较暗淡。

3.根据面料组织变化和花纹识别

提花、提格、提条织物的织纹花纹变化多。凡是织纹正面，一般浮纱较少，条纹、格子和提出的花纹都
比反面明显，而且线条清晰、轮廓突出、色泽匀净、光洋明亮柔和;反面则花纹比较模糊，轮廓不 清、色
泽暗沉。也有个别提花织物反面的花纹别具一格而显别致，色彩调和文静，因此在制衣时利用反面作正
料。只要织物纱线结构合理、浮长均匀、不影响使用牢度，反面亦可作正面使用。

4.根据面料布边识别

一般织物的布边正面较反面平整、挺括，反面的布边边沿向里卷曲。无梭织机织造的织物，正面的布边
比较平整，反面边沿很易找到纬纱头的毛丛。有些面料。如呢绒.在织物的布边上织有字码或其他文字.而
正面的字码或文字都较清晰、明显、光洁；而反面的字码或文字比较模糊，字体呈反写状。

5.根据织物特殊整理后外观效应识别

(1)起毛织物:织物正面耸立密集的毛绒.反面为无绒毛地组织。地组织明显的如长毛绒、丝绒、平绒、灯
芯绒等。有的织物绒毛密集，连地组织的织纹也难以看出。

(2)烂花织物:经化学处理烂成的花纹正面轮廓清晰、有层次、色泽鲜明，如果是绒面烂花，则绒面丰满平
齐，如烂花绸、乔其绒等。

6.根据商标和印章识别

整匹面料出厂前检验时，一般都粘贴产品商标纸或说明书，粘贴的一面为面料的反面;每匹每段两端盖有
出厂日期和检验印章的是面料的反面。与内销产品不同，外销产品商标贴头和印章则盖在正面。

 

二、倒顺毛鉴别

有些服装面料，如灯芯绒、平绒、丝绒、长毛绒及各种呢绒等，其绒面有倒顺之分。这些面料正、反面
的毛头都有明显差别。一般用手抚摸.毛头撑起的为倒毛。毛头顺服的为顺毛。此外，颜色也有明显差异
。用这类面料制作服装，区分绒面的正反面显而易见，如灯芯绒的绒面是正面，而正确判断面料绒毛走
向，采用倒毛或顺毛裁剪。此外，用有倒顺毛的面料裁剪时，均需采用单片裁剪法，以便主副件绒毛倒
顺一致，否则成衣效果会不一致。有些面料有闪光效应，也必须注意倒顺，否则闪光颜色会不一致，影
响其效果。有些不对称格子的面料，也要注意倒顺之分，其处理方法与有倒顺的毛呢料、灯芯绒的处理
方法一样。

 

三、疵点鉴别

有无疵点是检验面料质量的重要标准，产生疵点的原因主要有以下几个方面:

1.纤维质量欠佳而产生疵点，称纱疵;



2.纺织时产生的疵点，称织疵;

3.印染、整理等工艺过程中产生的疵点.称印整疵点。

严重的疵点应剪掉，在呢绒和丝绸织品中有比较轻的疵点，应在疵点外纬而的布边上拴一根小线绳作标
记，即俗称的“小辫”。在其它纺织品上.如人造棉、涤棉布上不拴“小辫”，而根据具体情况
(疵点严重程度)评定面料的等级。

轻微的疵点会直接影响美观，严重的疵点会损坏局部的强度和耐磨度，所以对面料上的疵点在裁剪时应
尽量避开。如无法避开时可把疵点安排在服装不经常受磨的部位，以免影响衣服的外观及耐牢度。

1.原纱疵点。

由于纱疵而造成的布面疵点。

2.原色布疵点。

3.色织布疵点。

4.印染布疵点。

 

四、纬斜鉴别及其矫正

各类色织布在织造和整理过程中，因受机械张力等的影响，使织物幅面出现纬纱不正现象，统称为“纬
斜”。纬斜有格斜、花斜和纬纱斜等，以格斜为多见，特别在各类格子绒布中更为突出。色织布的纬斜
有如下三种形式:

1.一边纬斜:表现布料的幅面呈一端高一端低的斜面状。

2.正中弓形纬斜:表现布料的幅面在中间呈圆弧状的凹进。

3.侧面弓形纬斜:表现布料的幅面一侧(左侧或右侧)呈圆弧状的凹进。

无论那一种纬斜形式，如不事先矫正，裁制成服装后都会有损服装外观质量和内在质量。如格子衣料或
横条衣料上严重的纬斜会形成服装衣片的左右或前后之间，条、格不能对准，严重影响服装的外观质量
。纬斜不予矫正会造成衣片的纬纱丝绺不正，使成衣扭曲而摆不平服，造成严重的服装成品内在质量问
题。

 

矫正纬斜方法有两种:

1.手工矫正:将原料喷水潮湿后顺纬斜方向两人对拉。这种方法虽然有效，但劳动强度高，速度慢。

2.机器矫正: 纬斜矫正机大都由服装厂自行设计制造。 矫正机由支架、传动、喷蒸汽装置、调节拉纬装置
和熨烫滚筒等五大部件组成。其特点是省力、工效快。有些纬斜严重的衣料，要反复多次矫正才能收效
。
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