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钢结构尺寸构件安全检测鉴定在线服务中心

一、钢结构尺寸构件安全检测鉴定，钢结构构件性鉴定评级：
   钢结构构件的性鉴定评级包括承载能力(含构造和连接)、变形、偏差三个子项。这里承载能力是主要子项，根据其受作用的特征可以是强度、稳定性、疲劳，也可以是连接。一般是根据结构上的作用效应和抗力(材质参数、几何参数和结构理论模式)的关系进行验算分析从而评定其等级的。也可以直接进行荷载试验检验。对已建结构的试验检验，一般不能进行到破坏，所以看不出安全储备量。另外在试验方案、荷载作用模拟、结构的反应控制均应仔细拟定计划，并作好可能发生意外情况的防护和对策。
1、钢结构和构件的项目
    在承载能力评定中钢结构材质检查是很重要的，构成钢结构的杆件、节点板、铆钉、螺栓、焊接材料等，一般从外观上很难分辨清楚，由于材质不同，其机械性能(强度、屈服强度、延伸率、冷弯性能、冲击韧性等)和化学成份(C、Si、Mn、P、S⋯⋯)不同。对结构性(安全性、耐久性)、以及施工中的可焊性、低温工作条件下的冷脆性等。其影响都是很大的，所以要求在结构验算时其材料的强度取值，当结构材料种类和性能符合原设计要求时，且原始资料充分，应按原设计取值。不相符时，或材料已变质时，应采用实测试验数据，此时材料强度的标准值应按《建筑结构设计统一标准》(GBJ68—84)*4.0.4条规定确定。
钢结构设计规定，当构件表面温度过150℃时，就要采取隔热措施，当构件温度大于或等于200℃时，就要按构件所处工作温度条件用试验方法确定材料的物理力学指标。
2、变形
结构构件在设计荷载作用下的变形值的限制，主要是从为了满足使用功能的要求，包括：
(1)用户的安全感和美观；
(2)不损坏非结构构件；
(3)不**过结构能承受的变形；
(4)不使用途失效；
(5)不得有过度的振动和摇晃。
钢结构构件变形按表11.3评定等级标准。
3、评定等级分为A、B、C、D四级，按承载能力(包括构造和连接)、变形、偏差三个子项评定等级，并以承载能力(包括构造和连接)为主确定该项目的评定等级：
（1）当变形、偏差比承载能力(包括构造和连接)相差不大于一级时，以承载能力
(包括构造和连接)的等级作为该项目的评定等级；
（2）当变形，偏差比承载能力(包括构造和连接)低二级时，按承载能力(包括构
造和连接)的等级降低一级作为该项目的评定等级；
（3）遇到其他情况时，可根据上述原则综合判断、评定等级。



二、钢结构尺寸构件安全检测鉴定需要主要哪些事项：
 钢结构的裂纹检测
1 钢结构裂纹的检测可分为外观检测、表面及内部缺陷检测。
2 采用外观检测法时，应将裂纹附近10mm～20mm金属上所有飞溅及其它污物清除干净，应用砂纸将被检部位打磨干净，然后用浓度为10%的酒精溶液将其浸润，擦净后可通过肉眼观察，并借助标准样板、量规和放大镜等工具进行检测。
3 采用橡皮木锤敲击法时，应用包有橡皮的木锤敲击构件的多个部位，声音不清脆、传音不匀则表明有裂纹损伤存在。
4 采用10倍以上放大镜检查时，应在有裂纹的构件表面划出方格网，再进行观察。
5 采用滴油扩散法时，应在构件表面滴油剂，无裂纹处油渍呈圆弧状扩散，有裂纹处油渗入裂缝，油渍呈线状扩散。
6 无条件进行非破坏性检验时，可采用折断面法进行检测，或采用对裂纹进行局部钻孔检查的方法检查焊缝内部的裂纹。采用折断面法进行检测时，应预先在裂纹表面沿裂纹方向刻一条长约为构件厚度1/3的沟槽，然后用拉力机或锤子将试样折断，并保证裂纹在沟槽处断开。
7 采用超声检测法对母材壁厚为4～8mm、曲率半径为60～160mm的钢管对接焊缝与相贯节点焊缝进行检测时，应按照《钢结构超声波探伤及质量分级法》（JG/T203）执行；对母材厚度不小于8mm、曲率半径不小于160mm的普通碳素钢和低合金钢对接全熔透焊缝进行A型脉冲反射式手工超声波的检测时，应按照以下要求进行。 
1 检测前应对探测面进行修整或打磨，清除焊接飞溅、油垢及其它杂质，表面粗糙度不应**过6.3μm。2 根据工件的不同厚度，选择仪器时间基线水平、深度或声程的调节。3 当受检工件的表面耦合损失及材质衰减与试块不同时，宜考虑表面补偿或材质补偿。4 耦合剂应具有良好透声性和适宜流动性，不应对材料和人体有损伤作用，同时应便于检测后清理。5 探伤灵敏度不应**评定线灵敏度。扫查速度不应大于150mm/s，相邻两次探头移动间隔应有探头宽度10％的重叠。6 对所有反射波幅**过定量线的缺陷，均应确定其位置、较大反射波幅所在区域和缺陷指示长度。7 在确定缺陷类型时，可将探头对准缺陷做平动和转动扫查，观察波形的相应变化，并结合操作者的工程经验，作出大致判断。
8 射线照相检测法，可用于钢结构金属熔化焊对接接头的表面和内部缺陷的检测,应按照《金属熔化焊焊接接头射线照相》（GB/T3323）的要求执行。射线照相检测应按照布设警戒线、表面质量检查、设标记带、布片、透照、暗室处理、缺陷的评定的步骤进行。在确定缺陷类型时，宜从多个方面分析射线照相的影像，并结合操作者的工程经验，作出大致判断。

三、钢结构尺寸构件安全检测鉴定的相关要求：

项目负责人
1项目负责人应具有硕士以上学历或中级以上职称，并从事检测鉴定工作满两年以上。
2了解委托方鉴定的目的，经现场查勘后，常规项目方案按照相关规范并结合地方要求，由项目负责人制定，报所批准；纠纷、事故、**等特殊工程的方案由所会同部门统一制定。
3方案经委托方及其他相关方确认后，及时与委托方洽谈并签订合同事宜，并确认进场检测鉴定时间。
4进场前，项目负责人应确认进场项目组成员。
5现场检测时，项目负责人应对现场检测人员进行合理的分工，并对采集的关键数据应在予以监督核对，对现场出现的异常情况及时进行处理，对现场不能处理的应立即逐级上报。
6现场检测结束后，项目负责人应负责组织检测数据的处理及其他相关资料的整
理，并及时、认真的组织鉴定报告的编写。
7项目负责人负责鉴定报告的校核工作，包括委托单位、工程名称、工程概况、
鉴定目的等。
8正式报告出具后，项目负责人应负责跟进项目的收款，原则上提交报告时委托方应付清余款，特殊情况请示室主任或所**。
9项目负责人对承接的鉴定项目的方案、技术、质量、进度、安全等负责。
10负责监督管理项目实施过程中的各项生产安全工作，杜绝安全事故。
2.5.2主检人
1主检人应具有本科以上学历或初级以上职称，并从事检测鉴定工作满三年以上。
2主检人应**与鉴定项目相对应的检测上岗资格证。
3接受项目负责人委派，负责现场检测全过程。了解检测鉴定方案内容，明确现
场检测的要求和重点，收集整理与现场检测相关资料。
4负责申报车辆安排，申领仪器、设备并进行简单清点检查，负责确认仪器设备状态。若有特殊要求需提前向仪器设备管理员说明，以确保仪器设备齐全到位。
5提前通知参与现场检测的相关人员，并对检测工作安排做简单说明，如需过夜要带衣物等，以便大家提前做好准备。
6根据现场检测项目和数量，准备好相应的原始记录纸、签字笔、水性笔等。
7合理安排现场检测工作，带领好整个团队（包括司机等随行人员），跟进现场检测工作的全局，严格按照检测（鉴定）方案和质量管理手册及相关规范进行检测工作。
8项目负责人不在现场时，负责监督现场检测工作的开展，负责重要检测环节、关键的数据采集及监督工作。
9做好在现场对外各方的良好有效沟通工作，如遇难以解答或其他现场异常情况应及时向项目负责人反映。
10主检人对承接的鉴定项目的检测质量、进度、现场安全负责。
11负责监督管理项目实施过程中的各项安全工作，包括生产安全工作及质量安全工作。自觉防范现场检测中的各种安全风险，杜绝安全事故，将“安全生产”落实到检测现场的方方面面。

四、钢结构尺寸构件安全检测鉴定的一般程序：



1、工程师现场勘探；
2、制定检测鉴定方案（根据国家房屋检测相关标准，例如：《建筑结构荷载规范》《钢结构设计规范》等）；
3、厂房建筑、结构布置及构件尺寸核对；
4、厂房柱底相对沉降检测及柱倾斜检测；
5、对厂房进行完损状况检测；
6、厂房结构承载能力验算分析；
7、厂房构造措施分析；
8、出具厂房安全检测鉴定报告。钢结构厂房在使用过程中，若发现厂房钢结构接缝开裂，出现锈蚀，螺栓连接节点松动等问题时，要引起足够重视，并且需要找有房屋检测资质的企业对厂房进行安全检测鉴定，及时发现厂房中存在的安全隐患，针对问题进行相应的加固修补，以免对日后的正常生产造成不良影响。
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