
昆山斯耐德机械设备 包头尼龙吸湿水处理

产品名称 昆山斯耐德机械设备 包头尼龙吸湿水处理

公司名称 昆山市玉山镇斯耐德机械设备商行

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市黄浦江北路511号

联系电话 15950926321 15950926321

产品详情

尼龙工艺

1、尼龙材料产品后处理通常用大水池（水箱）煮、用大蒸饭锅蒸、锅炉蒸汽蒸等方式进行。通常需要几
道工序才能完成。不但能耗大，而且要用煤烧锅炉的话，也不环保；尤其是秋冬季节造成极大的损耗和
浪费；

2、处理完的PA产品，尼龙吸湿水处理设备价钱，表面又有水垢白斑，而且转角和产品结构角落都是成
结晶状的水垢，极难处理；往往是出货包装前才到处组织工人对产品进行擦拭处理，而且小零件根本无
法清理干净；

3、在秋冬季节处理完产品还是发脆；无法有效的控制PA材料产品的吸水率，费了老大劲水煮出来，包
头尼龙吸湿水处理，擦拭挑选出来的产品，到了客户手上还是被投诉甚至断裂；

PA6和PA66注塑成型的注意事项有哪些？

1.在换用别的塑料开展射出时，应留意原PA塑料原材料加温温度是270℃以上，这儿就是指PA66的温度，
而PA6一般料加温温度只在240℃以内就可以运行，因而需要加温耐磨材料管至加温温度后再次运行，不
然易使丝杆止回阀与火箭头断裂。

2.特别注意成型方式才可以造成显著成绩。

3.为避免成型毛边，须应用高精密模具。

4.应用工业制品模具，温度上升特别注意成型原材料之结晶体化。



5.塑料设计产品需避免凹痕，考虑到规格的可靠性。

6.成型缩水率约为1.5~2.5%上下。

由于PA66的吸湿性大，而且有水敏性，尼龙制品吸湿水处理设备，加热时熔体中含有微量水分就会使其
发生降解，将严重影响制品外观和性能，因此在成型前必须烘干水分。干燥方式与水分含量有关，当水
分质量分数小于0.2%时，在85C的热空气中加热4"5b可，当水分质量分数大于0.2%时，则需要在(115土5)
C进行大于4的真空干燥，既要保证干燥充分，又要防止氧化。在实生产中采用的工艺是110C真空干燥6h
。调湿处理对于PA66塑救件也是非常必要的，昆山斯耐德尼龙制品吸湿处理机-
婴儿推车尼龙调湿处理机为您解决干燥及吸湿问题。

昆山市斯耐德机械设备商行是一家专i业制造尼龙制品增湿增韧处理设备的新型技术企业，致力于尼龙制
品脱模后的吸湿增韧脆裂等技术设备的研发与销售，公司始终秉持着品质先i行、服务至上、节能环保、

昆山斯耐德机械设备-包头尼龙吸湿水处理由昆山市玉山镇斯耐德机械设备商行提供。昆山市玉山镇斯耐
德机械设备商行实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的其它等行业积累了大批忠诚的客户。斯耐德机械带
着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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