
检测用磨削烧伤试块 欣迈厂家生产销售 合肥磨削烧伤试块

产品名称 检测用磨削烧伤试块 欣迈厂家生产销售
合肥磨削烧伤试块

公司名称 厦门欣迈科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区北站商务运营中心珩田路552号

联系电话 13328325965 13328325965

产品详情

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电
咨询！

砂轮的修整问题：1.砂轮钝化，及时修整砂轮。2. 砂轮修整的过细，使微刃切削性能降低；在满足粗糙
度的工艺要求下，尽量让砂轮修整的粗糙些。3.砂轮修整器不锐利，使用砂轮修整器其它面进行修整，
或者进行修磨与更换。4.可以让砂轮的边角进行修磨一下。5.修整砂轮的金刚石支座必须牢固。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，合肥磨削烧伤试块，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备
、AIM电缸等，可轻松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测
咨询服务。欢迎来电咨询！

μ＝B/H

假如试样的电导率σ不变，而其磁导率μ发生变化，检测用磨削烧伤试块，磁导率的改变同样影响试样
中涡流的流动状况，检测用磨削烧伤试块，使阻抗平面图中涡流信号矢量点P发生移动。

磁导率μ通常可分为实际磁导率（μ）、相对磁导率（μr通常为一个常数）和真空磁导率（μ0）。

三者的关系为：μ=μ0μr。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电
咨询！



如何确定涡流的标准渗透深度（δ）？

当涡流探头接触试件（导电材料）时，试件内便形成涡流，涡流在试件内的分布是不均匀的。涡流的分
布随着深度的增加按指数函数方式而衰减，即距离探头线圈越大，涡流的密度越小。

检测用磨削烧伤试块-欣迈厂家生产销售-合肥磨削烧伤试块由厦门欣迈科技有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。厦门欣迈科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为行业设
备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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