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产品详情

西门子工业电源北京一级供应商

S7-300已经将HMI服务集成到操作系统内部，大大降低了人机对话编程的难度。S7-300的系统结构S7-300
采用紧凑和无槽位限制的模块结构，将电源模块、CPU、信号模块、功能模块、接口模块和通信处理器
等安装在导轨上。

如果有扩展机架，接口模块占用3号槽位，负责与其他扩展机架自动地进行数据通信。扩展机架的电源由
IM365提供，两个机架的DC5V电源的总电流应在允许值之内。S7-300系列PLC共有20种性能档次不同的C
PU可供控制使用。

功能强的CPU的RAM存储容量为512KB，有8192个存储器位、512个定时器和512个计数器，数字量通道大
为65536点，模拟量通道大为4096个；计数器的计数范围为1～999，定时器定时范围为10ms～9990s。

例如通信模块、位置控制模块、模糊逻辑控制模块、高速计数器模块等。3）高可靠性。PLC广泛采用自
诊断技术，向用户提供故障分析的信息和提示。同时，大力发展冗余技术、容错技术，以及模块的热插
拔功能，保障PLC能够长时间的可靠运行。

运行时间计数器的计数范围为0～32767h。模块上的集成I/O某些CPU模块上有集成的数字量I/O，有的还
有集成的模拟量I/O。图1-7为集成了数字量/模拟量I/O的CPU模块。S7-300的输入/输出模块的外部接线接
在插入式的前连接器的端子上，前连接器插在前盖后面的凹槽内，不需断开前连接器上的外部连线，就
可以迅速地更换模块。
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PLC采用了计算机信息处理技术、网络通信技术和图形显示技术，使得PLC系统的生产控制功能和信息管
理功能融为一体。2）发展智能模块。智能模块以微处理器为核心，与PLC的CPU并行工作，完成专一功
能，大量节省主CPU的时间和资源，对提高用户程序的扫描速度和完成特殊的控制要求非常有利。

在200财年，西门子共投入56亿欧元用于研发活动。在全球的研发人员约达到55,000名。过去的二十年中
，中华人民共和国己发展成为西门子亚太地区业务的个主要支柱，西门子与中国的经济发展息息相关，
密不可分。

根据浸渍情况和绝缘结构的不同，油浸纸绝缘电力电缆又可分为下列几种。a.普通黏性浸渍绝缘电缆：
它是一般常用的油浸纸绝缘电缆。电缆的浸渍剂是由低压电缆油和松香混合而成的黏性浸渍剂。根据结
构不同，这种电缆又分为统包型、分相铅(铝)包型和分相屏蔽型。

特别适合开发消费电子、商业应用的电子、玩具、家电等。（3）PLC是建立在单片机之上的产品，单片
机是一种集成电路，两者不具有可比性。（4）单片机可以构成各种各样的应用系统，从微型、小型到中
型、大型都可以，PLC是单片机应用系统的一个特例。

S7-300PLCI/O模块的外部接线接在插入式的前连接器端子上，前连接器插在前盖后面的凹槽内。不需断
开前连接器上的外部连线，就可以迅速更换模块。信号模块面板上的LED用来显示各数字量I/O点的信号
状态，模块安装在DIN标准导轨上，通过总线连接器与相邻的模块连接。

这类运动控制器充分利用DSP的高速数据处理功能和配套器件超强的逻辑处理能力，提供了多轴协调运
动和复杂的轨迹规划、实时插补运算、误差补偿、伺服滤波等功能，能够实现多轴伺服驱动、实时控制
管理，而且方便使用者按实际工程要求进行个性化参数设置。

5.模拟量输出模块S7-300的数字量输出模块主要有6ES7332系列和6ES7135系列，后者主要用于ET200（分
布式I/O）。下面以连接电压/电流传感器的模拟量输出模块（6ES7332-5HF00-0AB0）为例，介绍模拟量
输出模块。

看起来挺复杂，其实这中间我们要做的就是，通过一个新建的变量，把这几个单元连接起来就行了，其
他的事情都是触摸屏自动完成的。理解了触摸屏数值显示的工作流程，开关量的也就简单了，在显示单
元放一个开关部件，然后新建一个变量，把这个变量和驱动单元还有显示单元连接起来就行了。

现场输出接口电路由输出数据寄存器、选通电路和中断请求电路组成，作用是将CPU向外输出的信号转
换成可以驱动外部执行元件的信号，以便控制接触器线圈等电器的通、断电。④电源PLC一般使用220V
交流电源或24V直流电源，内部的开关电源为PLC的中央处理器、存储器等电路提供5V、12V、24V直流
电源，使PLC能正常工作。

在PLC控制系统中，CPU模块不断地采集输入信号，执行用户程序，刷新系统的输出；存储器用来储存
程序和数据。PLC的存储器有两种，一种是可进行读/写操作的随机存储器（RAM）；另一种为只读存储
器：ROM、PROM、EPROM、EEPROM。

使用PLC提供的定时、计数指令，可实现定时、计数功能，其定时值和计数值既可由用户在编程时设定
，也可用数字拨码开关来设定，其值可进行在线修改，操作十分灵活方便。例如，具有RS—232C接口的
CP340，与现场总线联网的CP342-5DP等二、FM模块用于实时性强、存储计数量较大的过程信号处理任
务。

连接上运行许可证后，其可以作为安全型S7-400F/FH自动化系统使用。集成的PROFIBUS-DP接口使其能
作为主站直接连接到PROFIBUS-
DP现场总线。CPU417-4H是SIMATICS7-400H和S7-400F/FH**能强的，可配置为容错式S7-400H系统。



2..2PLC技术的发展历史长期以来，计算机控制和传统PLC控制直是工业控制领域的两种主要控制方法，P
LC自969年问世以来，以其功能强、可靠性高、使用方便、体积小等优点在工业自动化领域得到迅速推
广，成为工业自动化领域中极具竞争力的控制工具。

（3）编程语言编程语言是PLC厂家为用户设计的用于实现各种控制功能的编程工具，常用的编程语言有
：梯形图、语句表、顺序功能图、功能块图、结构文本等。一般指令的种类和数量越多，其功能就越强
。（4）扫描时间扫描时间是执行1000条指令所需要的时间，一般为10ms左右，小型PLC可能大于40ms。

2.保证PLC控制系统安全可靠保证PLC控制系统能够长期安全、可靠、稳定运行，是设计控制系统的重要
原则。这就要求设计者在系统设计、元器件选择、软件编程上要全面考虑，以确保控制系统安全可靠。
例如：应该保证PLC程序不仅在正常条件下运行，而且在非正常情况下（如突然掉电再上电、按钮按错
等），也能正常工作。

书中介绍了S7-300/400系列PLC的硬件结构及安装方法、软件的使用、数字量控制系统梯形图的设计方法
、模拟量及PID闭环控制、PLC在电动机基本控制线路中的应用、PLC改造机床控制线路的设计、PLC小
系统的设计、PLC在工程中的设计与应用等内容。
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