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公司地址 深圳市宝安区福永街道凤凰社区世纪凤凰商务中
心
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验证过程的完美保证——高效过滤器检测系统

 

  

  

主要用于检测各洁净场所内高效过滤器安装后是否

存在漏点（泄漏量），以便采取补救措施。

高效过滤器及其安装如存在缺陷，如过滤器本身有

小孔洞或者安装不严密形成微小裂缝，都会导致达



不到预定的净化效果。因此，高效过滤器安装或更

换后，必须对过滤器和安装连接处进行检漏。

▲ 结果判定规定的泄漏即指使受试高效过滤器上游测试气溶胶的浓度读数超过10-4（0.001%）的泄漏。

其他验收标准可由用户和供应商协商同意。（ISO14644-2）高效过滤器不得大于过滤器出厂合格透过率

（泄漏率）的2倍；超高效过滤器不得大于过滤器出厂合格透过率的3倍。 如受试高效过滤器存在泄漏，

应采取措施修补或更换。采用PAO溶剂作为尘源，与气溶胶光度计配合检漏。

▲ 测试受试高效过滤器的风量，在规定风速的80%～120%之间运行，并确认风的均匀性。

▲ HEPA上风侧注入气溶胶 ——通风直管段（距离HEPA≥10倍风管直径处）打孔、净压箱打孔；

▲ 上游的气溶胶浓度应在30～50ug/m3。

▲ 扫描HEPA下风侧，得到泄漏值；

扫描探头据HEPA为3至5cm,速度为5cm/s,最大面积扫描速率不应超过15㎡/s；

HEPA检漏周期： 更换HEPA后立即检测；通常至少每年1次，最长24个月；
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