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产品详情

西门子开关电源中国北京供货商.

S7-300有20多种不同性能、档次的型号可供选择，以满足不同等级和规模的控制要求。CPU模块大致可
以分为紧凑型、标准型、户外型和其他特殊设计的型号。S7-31×C（×表示任意数字）是一系列紧凑型
CPU模块，特征是集成了I/O，加上电源模块就构成S7-300的一个小系统。

控制系统硬件选型包括PLC及其组件的选型以及PLC外部用户I/O设备的选型。1．PLC型号的选择PLC的
选型可从以下几个方面来考虑。①对I/O点的选择。再按实际所需总点数的15%～20%留出备用量（为系
统的改造等留有余地）后确定所需PLC的点数。

Prodave是西门子公司推出的专门用于西门子plc产品（S7-200、300、400系列PLC）②有底板，所有模块
都固定在底板上。德国西门子公司的S7300机多可达52点。S7-200系列，已经开始逐步停产。

PLC有多种程序设计语言可供使用。用于梯形图与电气原理图较为接近。容易掌握和理解。PLC具有的自
诊断功能对维修人员维修技能的要求降低。当系统发生故障时，通过硬件和软件的自诊断，维修人员可
以很快找到故障的部位。

西门子的自动化控制系统，PLC的种，包含软件和硬件。目前生产PLC的厂家较多。但能配套生产，大、
中、小、微型均能生产的不算太多。以6ES722-0BA23-0XA0为例:日本松下公司也生产PLC。FP系列为小型
机，结构也是箱体式的，尺寸紧凑。

二、顺序控制编程软件S7-GRAPH使用工程软件S7-GRAPH，可对顺序控制系统进行组态、调试和编程，
该软件符合标准IEC，通过图形化连线代替昂贵的编程。可按步和转换（步之间的转换）的顺序，对过程
进行概览分析。

西门子PLCS7-1500系列的CPU模块，与西门子PLCS7-300的CP343-1之间实现TCP通讯的步骤如下：1.分配



IP地址(1)为用户的电脑分配IP地址;(2)为西门子PLCS7-1500系列的CPU分配IP地址，与电脑的IP地址需要
在同一个网段;2.创建一个新项目(1)在博途软件STEP。

控制器功能中已集成了ProfibusDPMaster/Slave,ProfibusFMS和LONWorks。利用webserver进行监控。自从19
96年发布S7-200以来经历了多个版本，现在新的版本是V4.0SP9，和SP8的改进是全面支持Windows7软件
分为升级版和直接安装版，不需要授权，文件273M。

5.通信联网近年来，随着计算机网络和计算机控制技术的发展，工厂自动化（FA）网络系统正在兴起。
通过网络系统，PLC可和远程I/O进行通信，多台PLC之间及PLC和其他智能设备（如计算机、变频器、
数控装置等）之间也可相互交换数字信息，形成统一的整体，实现分散控制或集中控制。

它对性能的扩展提供了模块化的扩展能力，用于控制步进电动机的脉冲输出，同样也可用于脉宽调制，
为快速、方便地解决复杂的问题提供高效的指令集。2.S7-300PLC模块化S7-300PLC适用于快速的过程处
理或对数据处理能力有特别要求的中、小型自动化控制系统。

用语句表编写的程序不一定能转换为梯形图，不能转换的网络仍然保留语句表的形式，但是并不表示该
网络有错误。语句表可供习惯用汇编语言编程的程序员使用，在运行时间和要求的存储空间方面优。语
句表输入方便快捷，还可以在每条语句的后面加上注释，便于阅读和理解复杂程序。

调试中发现的问题要逐一排除，直至调试成功。编制技术文件。系统技术文件包括功能说明书、电气原
理图、电器布置图、电气元件明细表、PLC程序等。功能说明书是在自动化过程分解的基础上对过程的
各部分进行分析，把各部分必须具备的功能、实现的方法和所要求的输入条件及输出结果，以书面形式
描述出来。

CPU采用8位和16位微处理器，有些还采用多微处理器。存储器采用EPROM、EAROM、CMOSRAM。第
四阶段：20世纪80年代中期到90年代中期。PLC全面采用8位、16位的微处理芯片的位片式芯片，处理速
度达到1ns/步。

WinCC冗余过程可视化系统可确保工厂在运行中获得很高的可用性。西门子触摸屏中的过程诊断工具Pro
Agent可有效地查找和纠正错误，因此大大缩短了停产时间分布式操作员控制理念西门子触摸屏为应用领
域广泛的大型机器和设备的操作员控制提供可以满足不同要求的不同解决方案。

1.1PLC的组成和工作原理PLC（可编程逻辑控制器）是以微处理器为核心的计算机控制系统，虽然各厂
家产品类型繁多，功能和指令系统各不相同，但其组成和基本工作原理大同小异。1.1.1PLC的组成和基
本工作原理的组成PLC主要由CPU模块、输入模块、输出模块和编程器组成（1）CPU模块CPU模块主要
由微处理器（CPU）和存储器组成。

PLC实质上是一种工业计算机，只不过它比一般的计算机具有更强的与工业过程连接的接口和更直接的
适应于控制要求的编程语言，所以PLC与计算机的组成相似，图1-1PLC的基本结构由图1-1可以看出，PL
C由中央处理单元（CPU）、存储器（ROM/RAM）、输入/输出单元（I/O单元）、编程器、电源适配器
等。

5、部分程序不执行：检查方法与前项相同但是，如果计数器、步进控制器等的输入时间过短，则会出现
无响应故障，这时应该校验输入时间是否足够大，校验可按输入时间<输入单元的*响应时间+运算扫描
时间乘以2的关系进行。

采用SCALANCEXR-300交换机的星形拓扑结构：每个SCALANCEXR-300交换机代表一个**多可以将24个
节点或子网相互电气连接的中性点。两个Gigabit端口（电气或光学）**好用作环网端口。



这就要求设计者不仅应该使控制系统简单、经济，而且要使控制系统的使用和维护方便、成本低，不宜
盲目追求自动化和高指标。4.适应发展的需要由于技术的不断发展，对控制系统的要求也将会不断地提
高，设计时要适当考虑到今后控制系统发展和完善的需要。

TIAPortal的设计面向对象和集中数据管理，避免了数据输入错误，实现了无缝的数据一致性。使用项目
范围的交叉索引系统，用户可在整个自动化项目内轻松查找数据和程序块，极大地缩短了软件项目的故
障诊断和调试时间。

具体方法是：用万用表（好是用模拟表）的电阻K档，黑表棒接变频器的直流端(-)极，用红表棒分别测
量变频器的三相输入端和三相输出端的电阻，其阻值应该在5K-0K之间，三相阻值要样，输出端的阻值
比输入端略小些，并且没有充放电现象。

系统实施后，抛弃了原来的手工作业方式，全面实现信息自动化和数字化，各项业务流程更加顺畅，数
据传递更加快速、准确。（5）机器视觉系统机器视觉系统的特点是提高生产的产品质量和生产线自动化
程度。而且机器视觉易于实现信息集成，是实现计算机集成制造的基础技术。
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