
检测用磨削烧伤试块 欣迈涡流探伤检测设备 嘉兴磨削烧伤试块

产品名称 检测用磨削烧伤试块 欣迈涡流探伤检测设备
嘉兴磨削烧伤试块

公司名称 厦门欣迈科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区北站商务运营中心珩田路552号

联系电话 13328325965 13328325965

产品详情

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电
咨询！

什么叫信噪比（S/N）？

几何分辨率如何？检测信号幅度（S）与噪声信号（干扰信号）幅度（N）的比值称为信噪比。

一般要求涡流仪器的信噪比大于或等于3，即S/N≥3：1。

信噪比反映涡流检测系统的灵敏度，是涡流仪性能好坏的重要指标之一。

信噪比太小，灵敏度低，不易识另与判定伤信号，导致漏检。

分辨力（或分辨率）指的是涡流系统能区分开两个相邻缺陷的能力。所能区分的这两个相邻缺陷的距离
越小，分辨率越高，反之，分辨率就低。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，检测用磨削烧伤试块，涡流检测，检测用磨削烧伤试块，在线涡
流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，嘉兴磨削烧伤试块，可轻松实现对各种汽车、飞机、风电等高
要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电咨询！

用巴克豪森噪声法检测这些齿，使用 XRD 来观察 BN值高位置的残余应力分布情况。结果发现残余应力
与巴克豪森噪声值之间存在着很强的关联性。结果他们用完全无损的巴克豪森噪声法的效果较好



厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电
咨询！

μ＝B/H

假如试样的电导率σ不变，而其磁导率μ发生变化，磁导率的改变同样影响试样中涡流的流动状况，使
阻抗平面图中涡流信号矢量点P发生移动。

磁导率μ通常可分为实际磁导率（μ）、相对磁导率（μr通常为一个常数）和真空磁导率（μ0）。

三者的关系为：μ=μ0μr。

检测用磨削烧伤试块-欣迈涡流探伤检测设备-嘉兴磨削烧伤试块由厦门欣迈科技有限公司提供。厦门欣
迈科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商
盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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