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西门子电源模块中国北京供货商

在执行用户程序时，是以扫描的方式按顺序逐句处理的，扫描一条执行一条，并把运算处理结果存入输
出映像区对应的位中。6）输入、输出信息处理。PLC在运行状态下，每一个扫描周期都要进行输入、输
出信息处理，以扫描的方式把外部输入信号的状态存入输入映像区，将运算处理后的结果存入输出映像
区，直到传入外部被控设备。

以下4个步骤就是PLC程序执行的一个循环工作周期。①操作系统启动循环时间监控。②CPU将输出映像
区中的数据写到输出模块。③CPU读取输入电路的接通/断开状态并存入输入映像区。④CPU处理用户程
序，执行用户程序中的指令，并实时更新内存映像区。

大量接口使SIMATICRackPC能够快速灵活地进行扩展。精心构想的创新工业设计以及整体诊断和信号功
能，对西门子机架计算机实现高可用性起了很大作用，同时使维护工作变得异常轻松。较小的占位空间
、灵活的安装选项以及异常简单的维修，使其可以方便地安装在机器、控制机架和控制柜中。

通过SFC78对装载的内容进行监视，可对信息源瓶颈做出动态响应这是特殊功能库编程，库文件是西门
子公司提供的，不是自己编写的，用户只需要向其他指令样拖过来用就可以，用鼠标选中该对象再按F键
，可能就可以看见它的说明，但是如果没安装这个库的时候就有可能看不到。

与S7-200PLC比较，S7-300PLC采用模块化结构，具备高速（0.6~0.μs）的指令运算速度；用浮点数运算
比较有效地实现了更为复杂的算术运算；个带标准用户接口的软件工具方便用户给所有模块进行参数赋
值；方便的人机界面服务已经集成在S7-300操作系统内，人机对话的编程要求大大减少。

小型PLC由整体结构向小型模块结构发展，增加了配置的灵活性。小配置的I/O点数为8～16点，可以用来
代替小的继电器控制系统，如三菱公司FX系列PLC。（2）PLC向过程控制渗透与发展微电子技术的迅速
发展，大大加强了PLC的数学运算、数据处理、图形显示及联网通信等功能，使PLC得以向过程控制渗透
和发展。



有些还可增设中断控制、PID控制等功能，适用于复杂控制系统。（3）PLC除具有中档机的功能外，还
增加了带符号算术运算、矩阵运算、位逻辑运算、平方根运算及其他特殊功能函数的运算、制表及表格
传送功能等。

PLC系统也同样包含这三部分，唯一的区别是，PLC的逻辑电路部分用软件来实现，用户所编制的控制程
序体现了特定的输入/输出逻辑关系。举例来说，如图1-2所示为一个典型的起动/停止控制电路，由继电
器元件组成。

直流输入电路的延迟时间短，可以直接与接近开关、光电开关等电子输入装置连接。如果信号线不是很
长，PLC所处的物理环境较好，电磁干扰较轻，应考虑优先选用DC24V的直流输入模块。交流输入方式
适于在有油雾、粉尘的恶劣环境下使用。

S7-SCL（StructuredControlLan-guage，结构化控制语言）是基于PASCAL的语言，用于存储程序控制的编
程。S7-SCL有PLCOpenBaseLevel证书。使用S7-SCL具有的优点：简单、快速的程序创建；高质量的PLC程
序；更佳的可懂度；更简便的调试。

程序设计使用STEP7或STEP7-LITE软件包可以对S7-300进行编程，并可以用简单、用户友好的方式使用S7
-300的全部功能。该软件包含了自动化项目中所有阶段（从项目组态到调试、测试以及服务）的功能。

模块式PLC配置灵活，可通过增减模块来组成不同规模的系统，安装维修方便，但价格较贵。PLC控制是
在继电器控制基础上发展起来的，了解两者的异同有助于学好PLC，这里以电动机正转控制为例对两种
控制系统进行比较。

例如：以S7-300PLC的CPU作为主站，其远程站配置为ET200M系统，通过IM153进行连接；另外在S7-200
PLC系统中，通过EM277模块与主站的S7-300PLC的CPU连接，组成PROFIBUS网络。

主要特征：380V-480V±0%，三相，交流，7.5k-250k；风机和泵类变转矩负载专用；牢固的EMC（电磁
兼容性）设计；控制信号的快速响应；控制功能：线性v/f控制，并带有增强电机动态响应和控制特性的
磁通电流控制（FCC），多点v/f控制；内置PID控制器；快速电流限制，防止运行中不应有。

PLC与智能仪表、智能执行装置（如变频器），也可联网通信，交换数据，相互操作。可连接成远程控
制系统，系统范围面可大到10千米或更大。联网可把成千上万的PLC、计算机、智能装置等组织在一个
网中。联网、通信，正适应了当今计算机集成制造系统及智能化工厂发展的需要。

刀开关在电路中主要作为隔离电源开关使用，用于不频繁地接通和断开工作设备的电源，以确保电路和
设备维修的安全。1.结构及符号刀开关由操作手柄、闸刀（动触头）、刀座（静触头）和绝缘底板等组
成，如图1-2-1（a）所示。

0，当地配置可达024点。

CPU1518F-4PN/DP:用于对程序作用域和处理速度具备高要求的应用，用于通过带PROFIsafe的PROFINETI
O和PROFIBUSDP实现分布式设置。可以连接开关以及2线制、3线制或4线制接近开关。

4.功能模块（FM）功能模块主要用于对实时性和存储容量要求高的控制任务，例如，计数器模块、快速/
慢速进给驱动位置控制模块、电子凸轮控制器模块、步进电动机定位模块、伺服电动机定位模块、定位
和连续路径控制模块、闭环控制模块、工业标识系统的接口模块、称重模块、位置输入模块、超声波位
置解码器等。

信号模块除了传递信号外，还有电平转换与隔离的作用，其用光耦合器、光敏晶闸管、小型继电器等器
件来隔离PLC内部电路和外部的输入、输出电路。1.数字量输入模块数字量输入模块分为直流输入模块和



交流输入模块。S7-300的数字量输入模块主要有6ES7321系列和6ES7131系列，后者主要用于ET200（分布
式I/O）。
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