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西门子开关电源北京代理商

模式选择开关CPU面板上的模式选择开关，有些可通过专用钥匙旋转控制，这些CPU一般有3种工作模式
（RUN、STOP、MRES）或4种工作模式（RUN、STOP、MRES、RUN-
P）；另外一些则可直接用手上下滑动控制，这些工作模式的意义如下。

西门子PLC系列S7-200smart是S7-200的加强版，与S7-200相比，它在性能上，硬件配置和软件组态方面都
有提高，也得到了用户的广泛认可。在实际的工程项目中，客户越来越多地选择S7-200smart系列PLC，
并且在各个工程项目现场S7-200smart都有良好的表现。

840D编码器专用电缆伺服电缆产品质量优，价格廉，交期短;长度可根据客户自定，从而为客户节省成本
，又使客户工作现场美观大方,一举两得。6FX8002与6FX5002的区别在于6FX8002比6FX5002耐油性强，耐
高温，耐磨，耐折弯。

通过系统功能SFC55，可以修改当前用户程序中的动态参数，但必须注意，在CPU进行RUN→STOP、ST
OP→RUN转换后，使用STEP7所设定的参数将再次恢复。模拟量模块的参数只有诊断功能属于静态参数
，其余均是动态参数，具体参数见模块手册。

模式选择开关西门子PLC的特点：存储卡的序列号读取功能，更好地保护您的专有技术优化的PROFINET
-IOCP联接，条目号:通过网络进行固件升级，维护极为简单8、检修后模板安装定要安插到位S7-500，500
系列，新代高端平台还有采用专门驱动程序的组态软件，有：M为中间继电器触点，般我们编。

接着进入程序执行阶段，在程序执行期间即使输入状态变化，输入映像寄存器的内容也不会改变，输入
状态的变化只在下一个工作周期的输入采样阶段才被重新采样到。（2）程序执行阶段在程序执行阶段，
PLC是按顺序对程序进行扫描执行，如果程序用梯形图表示，则总是按先上后下、先左后右的顺序进行
。



在应用中，很多情况下都会使用S7-200smart系列PLC的通讯功能，本文下面将专门针对S7-200smart的通讯
功能做一个详细说明。随着工业自动化的发展，越来越多的工程项目中使用到了西门子HMI操作面板，
它为客户提供了友好的界面，便捷的操作方式，使得整个系统中的设备状态可以清晰的显示在画面上，
并由操作员进行控制。

直流输入电路的延时时间较短，可以直接与接近开关、光电开关等电子输入装置连接。②输出模块。输
出模块用来控制接触器、电磁铁、指示灯、电磁阀、数字显示装置、报警装置等输出设备。模拟输出模
块用来控制调节阀、变频器等执行装置。

S7-300PLCI/O模块的外部接线接在插入式的前连接器端子上，前连接器插在前盖后面的凹槽内。不需断
开前连接器上的外部连线，就可以迅速更换模块。信号模块面板上的LED用来显示各数字量I/O点的信号
状态，模块安装在DIN标准导轨上，通过总线连接器与相邻的模块连接。

这类运动控制器充分利用DSP的高速数据处理功能和配套器件超强的逻辑处理能力，提供了多轴协调运
动和复杂的轨迹规划、实时插补运算、误差补偿、伺服滤波等功能，能够实现多轴伺服驱动、实时控制
管理，而且方便使用者按实际工程要求进行个性化参数设置。

5.模拟量输出模块S7-300的数字量输出模块主要有6ES7332系列和6ES7135系列，后者主要用于ET200（分
布式I/O）。下面以连接电压/电流传感器的模拟量输出模块（6ES7332-5HF00-0AB0）为例，介绍模拟量
输出模块。

看起来挺复杂，其实这中间我们要做的就是，通过一个新建的变量，把这几个单元连接起来就行了，其
他的事情都是触摸屏自动完成的。理解了触摸屏数值显示的工作流程，开关量的也就简单了，在显示单
元放一个开关部件，然后新建一个变量，把这个变量和驱动单元还有显示单元连接起来就行了。

现场输出接口电路由输出数据寄存器、选通电路和中断请求电路组成，作用是将CPU向外输出的信号转
换成可以驱动外部执行元件的信号，以便控制接触器线圈等电器的通、断电。④电源PLC一般使用220V
交流电源或24V直流电源，内部的开关电源为PLC的中央处理器、存储器等电路提供5V、12V、24V直流
电源，使PLC能正常工作。

隔离传感器不能与本地接地电线连接，隔离传感器应无电势运行。对于隔离传感器，在不同传感器之间
会引起电位差，这些电位差可能是由于干扰或传感器的本地分布情况造成的。为了防止在具有强烈电磁
干扰的环境中运行时超过UCM的允许值，建议将M与MANA连接，而对于二线电流型测量传感器和电阻
型传感器，切勿将M和MANA互连。

必须确信MIROMASTER440变频器上安装的制动电阻具有足够的额定功率，符合实际的功耗等级。通过
提供标准化和开放化的接口，可以很方便地将PLC接入其它系统[2]。2.2PLC的功能特点的功能随着自动
化技术、计算机技术及网络通信技术的迅速发展，PLC的功能日益增多。

3）STOP：停机模式。在此模式下，CPU不执行用户程序，但可以通过编程设备（如装有STEP7的PG、
装有STEP7的计算机等）从CPU读出或修改用户程序。在此位置可以拔出钥匙，防止误操作。4）MRES
：存储器复位模式。

适合这一类型的产品有西门子公司的S7-300/400系列PLC等。PLC的输出控制相对于输入的变化总是有滞
后的，大可至2～3个循环周期，这对于一般的工业控制是允许的。但有些系统的实时性要求较高，不允
许有较大的滞后时间，在这种要求比较高的场合，必须格外重视PLC的指令执行速度指标，选择高性能
、模块式结构的PLC较为理想。

可在安装有WinLC的PC上，显示CPU的功能。WinLC程序可仿真CPU315-2DP的整个操作，也可根据CP



U315-2DP定制。故障LED或操作类型开关的排布都和硬件CPU相对应。WinLC可处理1024点数字量输入
和128点模拟量输入。

在PLC控制系统中，CPU模块不断地采集输入信号，执行用户程序，刷新系统的输出；存储器用来储存
程序和数据。PLC的存储器有两种，一种是可进行读/写操作的随机存储器（RAM）；另一种为只读存储
器：ROM、PROM、EPROM、EEPROM。

使用PLC提供的定时、计数指令，可实现定时、计数功能，其定时值和计数值既可由用户在编程时设定
，也可用数字拨码开关来设定，其值可进行在线修改，操作十分灵活方便。例如，具有RS—232C接口的
CP340，与现场总线联网的CP342-5DP等二、FM模块用于实时性强、存储计数量较大的过程信号处理任
务。

PLC技术的发展历史长期以来，计算机控制和传统PLC控制直是工业控制领域的两种主要控制方法，PLC
自969年问世以来，以其功能强、可靠性高、使用方便、体积小等优点在工业自动化领域得到迅速推广，
成为工业自动化领域中极具竞争力的控制工具。

（3）编程语言编程语言是PLC厂家为用户设计的用于实现各种控制功能的编程工具，常用的编程语言有
：梯形图、语句表、顺序功能图、功能块图、结构文本等。一般指令的种类和数量越多，其功能就越强
。（4）扫描时间扫描时间是执行1000条指令所需要的时间，一般为10ms左右，小型PLC可能大于40ms。
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