
惠普丝印机维修常见故障

产品名称 惠普丝印机维修常见故障

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 384.00/台

规格参数 印刷机维修:激光切割机维修
激光器维修:数控机床维修
打标机维修:机床系统维修

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

惠普丝印机维修常见故障就由我们杭州御牧自动化设备有限公司专业技术人员为大家介绍一下吧。粉末
冶金材料产品：激光切割技术以其独特的优势进入粉末冶金材料加工领域，为粉末冶金材料的应用开辟
了新的发展前景。例如，通常用于连接粉末冶金材料的焊接方法是用来焊接钻石的。由于结合强度低，
热冲击面积宽度不能适应高温、高强度的要求，导致焊料熔化。激光切割可焊接强度和耐高温性能。集
成电路和半导体器件外壳：激光在电子行业的焊接，特别是在微电子工业中得到了广泛的使用。由于小
的激光切割热影响区，快速加热浓度，低的热应力。将激光束耦合至光纤，经过远距离的传输后，经过
处理为平行的光线聚焦于工件实施连续焊接，由于出光的连续性所以焊接效果更牢固，焊缝更精细美观
。

惠普丝印机维修常见故障

1. 拔出保险丝，开机。移除保险丝的地方应该有 2 个触点。用仪表检查每个点，找到保险丝的输入电源
脚。如果两侧均未通电，请确定为保险丝供电的电源。

2. 在对电气短路断电机器进行故障排除之前，将仪表置于欧姆设置并将仪表的一条腿放在没有输入电源
的一侧。将另一根导线放在电气柜的接地端子上。欧姆读数通常会高于 80 欧姆，但并非总是如此。这取
决于电路中所有线圈（冰块继电器线圈/接触器线圈等）的最大最小欧姆读数。如果它短路，通常约为
0-3 欧姆。如果它是间歇性短路，则可能会很困难 -



首先检查所有可移动电缆和电缆托架是否有磨损或芯片污染。

3. 如果有打印件，下一步。通过电路查看电线的去向（如果它连接到分支到许多设备的公共端子板，这
可能不起作用。如果它是公共端子板，开始拉出可能标记相同的电线的一半, 将主线从保险丝连接到端子
排。然后再次检查保险丝是否接地。看看欧姆是否上升，如果没有拉下另一段电线并再次检查。继续使
用这个排除过程来确定什么电线导致欧姆下降（短路）。

4. 然后顺着那根电线或电缆看它到哪里去了。如果您找到另一个端子排，请执行相同的测试，直到找到
短路源。然后对该设备进行故障排除，直到找到电气短路或问题的原因。

一般要求1Mpa以上，如要切割12mm以上，或更厚至25mm的不锈钢，要求压力更高，2Mpa以上或更高
．根据割嘴的型号有变化，但都很大，比如切割12mm不锈钢要有些厂家要150m3/h而切割3mm的。其结
果是，在切割边上形成的曲线，紧密跟随移动激光束，为了解决这个问题，我们只有在切割加工结尾时
降低速度，从而大大消除纹路的产生。切口表面粗糙度其实对于金属激光切割机而言，切割断面纹路和
粗糙度直接有着直接，往往断面纹路不佳的切割表现也直接会导致粗糙度较高切割材料热影响金属激光
切割机作为热切割加工应用设备，在使用过程中势必会对金属材料造成热影响，其主要体现在热影响区
域、凹陷和腐蚀和材料变形。边缘的表面有不利影响。

接头质量较高。激光研发生产的金属激光切割机采用陶瓷聚光腔，耐腐蚀，耐高温，光电转化效率高，
聚光腔体寿命，氙灯寿命长；输出的保护气体，保证焊点美观。。利用激光发射器产生的激光，在高速
、可控的范围内进行的切断，被称为控制断裂方式的切割，这种方式往往是利用激光将材料的部分区域
进行加热，从而让这部分区域产生大量的热度导致变形。。又恰到好处的迎合了这一需求。通过金属激
光切割机进行电器钣金零件的加工，不仅节省了传统钣金加工需求的模具费用、人工费用、成本等等。
用于动力电池的电芯由于遵循“轻便”的原则。。

希望各位用户在使用完激光切割机的时候，要按照正确的关机步骤来执行，这样就不会损伤激光设备。
御牧自动化设备公司在激光切割、焊接等领域有着多年的经验，制造出的激光切割机质量性能也是在同
行业之中。光纤激光切割机风扇清洗，风机长内会积存大量固体粉尘，让风机产生大量噪声，也不利于
排风和味觉。当风机吸力不足以通畅排烟时，必须清洗风扇。光纤激光切割机循环水的更换和水箱的清
洗，激光管在机器工作前必须充满循环水。循环水的水质和温度直接影响激光管的使用寿命。因此，定
期更换循环水并清洗水箱。好每周做一次。光纤激光切割机螺钉和接头的紧固，在运动系统中工作一段
后，运动关节处的螺钉和联轴器将被松开，从而影响机械运动的稳定性。



惠普丝印机维修常见故障导致去切割精度达不到要求。2.操作控制台，输入产品切割图案，以及切割材
料厚度等参数，然后调整切割头到合适的焦点，然后反省及调整喷嘴居中。3.启动稳压器以及冷水机，
设置好冷水机的水温以及水压。4.启动激光器，然后再开启机床。激光切割机会出现一些故障以及问题1.
开机无任何反映电源保险管是否烧坏：更换保险管。电源输入是否正常：检查电源输入并使其正常。总
电源开关是否损坏：更换总电源开关。2.无激光输出或激光很弱光路是否偏移：仔细调整光路。设备聚
焦焦距是否变化：重新调整焦距。激光管是否损坏或老化：更换激光管。激光电源是否通电：检查激光
电源供电回路使其正常。小于或等于光斑在金属下表面的熔融.直径L2时，其密封深度等于金属的片厚。
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