
杭州仿麻袋定制LOGO ,杭州黄麻酒袋定制

产品名称 杭州仿麻袋定制LOGO ,杭州黄麻酒袋定制

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

杭州麻布袋定制LOGO〖印刷图案〗：简单的图案，一般是采用丝网印刷，丝网印刷成本较低，同时应
用广泛，在国内发展比较好，各项技术比较成熟。
如果是复杂的印刷，就需要采用热转移印刷了，印刷时要注意文字、图案的清晰度、丰满度。让布袋能
够很明显的突出主题，起到广告宣传的作用。
〖布料厚度〗：有5安、6安、8安、10安、12安、14安、16安、20安可供选择，不过材料有好有差，不要
只听价格，帆布差的材料真的不咋地，建议用一般料跟好料来做，好料做出的产品就是不一样。

杭州仿麻麻布袋定做

〖产品色彩〗：有各种各样色彩的材质可挑选，还可以为顾客定制专用版设计图案或色彩的布料。〖产
品分为〗：杂粮袋，月饼袋，茶器袋，水杯袋，茶叶袋，酒袋等。

（4）刷灰腐蚀  当光辉部网点腐蚀至二成至二成半时，将版取出，用水冲洗净三氯化铁液，先不要用
清洁液整面，也不要用刷子刷，保留好网点周围胶膜边缘，将版烘干。将大小适宜的修笔（头部剪去3／
4）做一个小刷，用水刷去需要提亮度的部位。一般擦高调层决，使这部位网点顶上的胶膜边脱掉，然后
用清洁液冲亮版面（不能刷），再进行腐蚀，用这种方法，能使局部光辉部位的层次得以提高。（5）机
械、静液结合腐蚀  将网目铜版先放在腐蚀机中冲击腐蚀一段时间，待光辉部网点为二成左右时，再进
行静液腐蚀，如果完全采用机械冲击腐蚀，会形成光辉部网点因空隙大受冲击多腐蚀，而阴暗网点则因
空隙小而受冲击少腐蚀，会使版面层次生硬，而达不到质量要求。7.网目铜版腐蚀中应注意的问题  （1
）三氯化铁腐蚀液随着腐蚀铜数量的增多，而改变着腐蚀液的颜色，由金黄色→黄褐色→黄绿色→黑绿
色，腐蚀性能也随之降低，因此应经常注意调整。旧的三氯化铁腐蚀液表面极易生成一层氧化膜，如沾
在铜版版面上，则妨碍腐蚀，造成斑点、条痕，使用前要随时将覆盖在液面上的氧化膜清除。（2）三氯
化铁腐蚀液大量腐蚀铜同，在腐蚀液底部沉淀着许分的氯化铜等黄色杂质，这种杂质如沾在铜版版面上
，也能造成事故，应经常清除槽内沉淀的杂质，保证腐蚀液清洁。（3）三氯化铁腐蚀浓浓度大小对腐蚀



铜关系很大，浓度在婆美38～40度左右为宜，室温一般在25℃左右。当浓度过大时，分子活动迟缓，腐
蚀中生成的氯化铜不能迅速离开铜版版面，而使腐蚀作用减慢；当浓度过小时，分子易活动，则腐蚀速
度加快，客易使铜版版面网目粗糙不光洁，低调层次散淡；如果过量加水，三氯化铁则生成氢氧化铁，
失去与铜置换氧化还原作用。因此，要根据腐蚀版画情况，注意调整腐蚀液浓度。腐蚀制版时好不要全
部使用新配制的三氯化铁腐蚀液，要新旧腐蚀液配合使用效果才好。一般较细的网目版，如130线、135
钱可用婆美40度新旧液各半的腐蚀液为好，较粗的网目版如  85钱可用婆美38度新液2／3，旧液1／3腐
蚀液为好。（4）三氯化铁腐蚀液的温度对腐蚀铜版影响也很大，同样的腐蚀液在不同温度下，腐蚀铜的
速度差别很大，温度高腐蚀就快，反之则慢，温度低一倍，腐蚀速度也低一倍。
杭州定制覆膜麻布袋

〖车缝走线〗：车缝这里就如同缝制衣服一样，把各块布料缝制在一起，后把拎手缝制在袋身上，车缝
走线越细密越工整，整个布袋就越牢固，这里还有一些细节，拎手和袋身处的车线需不需要打叉等，边
上是几根走线，包袋的后有效长度等。〖广告效果〗：企业的宣传广告可满购物商场街头巷尾“移动”
宣传策划方案 ，长期坚固耐用。

杭州麻布酒袋定制
本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提
袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无
纺布袋。杭州麻布袋定制【阿里门店】：https://shop459a82945c7z0.1688.com

我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行
业咨询：④打印纸在出纸口位置卡纸。２．检修方法，①打印纸刚进入机内卡纸，一般是由搓纸轮磨损
打滑使打印纸送不到位引起，如果磨损不严重，清洗后可排除故障，可能使用一段时间后，又会出现故
障，好更换新的搓纸轮以彻底解决此问题。②打印纸在走纸通道内卡纸，多是在次卡纸后，错误地清除
卡纸，使感应器PS２０３的杠杆不能自动复位或折断引起的。拆开打印机，修复或更换杠杆。③打印纸
在定影器内卡纸，这是比较常见的卡纸，也是较难处理的卡纸。这种卡纸多数是由于使用合乎要求的纸
张引起的，如纸张太薄、卷曲、太湿等，此外，由于定影器内有异物堵塞和拆解定影器时定影器压紧盖
板的螺丝旋得太紧或太松等都会引起此故障的发生。一般情况下，当发现定影器卡纸时，应立即停机，
打开前盖板，取出粉盒，或纸张有一部分尚未卷进定影器或前端有部分纸张已输出定影器，则可松开面
板左面的齿轮手柄，使定影器的齿轮与其他齿轮分离，然后用力均匀地拉着露在外面的张纸，将其缓慢
拉出，注意，一定要先分离定影器与其它的传动齿轮后再拉纸，拉纸时用力要均匀。否则，就容易将纸
张拉断，给故障排除带来困难。若是整张纸全部卷入定影器（包卷于定影热辊表面或为手风琴状堵塞于
热辊中），不可用利器来刮夹，以免损坏定影热辊。只能将机拆开，而后将纸取出。拆机子的方法如下
：先打开前盖盒，并将其取下（只需将左端插点按进一点即可），取出粉盒，松开后盖板的三个螺丝，
用小平口螺丝刀轻轻撬开机背上部两个向端孔内的暗卡，取下机背盖板。拆下机子顶部的两个机壳固定
螺丝，向上提出机壳（机壳底部在右两侧靠前单位也有两个暗卡，将机壳固定于底座上，提出机壳时应
先拉出这两个暗卡）。取下机子右边定影器护罩上边的挡片，松开定影器护罩上的两螺丝（此两个螺丝
在护罩边上，用于将定影器热辊护罩固定在底板上），取下护罩，即可取出卡在里面的打印纸。
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