
锻制承插三通生产厂家

产品名称 锻制承插三通生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  常见的材质有 Q235碳钢材质 20#碳钢材质 304不锈钢材质 316不锈钢材质
16mn合金钢材质 15CrMo合金材质. 锻制三通在管路系统中是改变管路方向的管件。按角度分，有45°及
90°，另外根据工程需要还包括60°等其他非正常角度弯头。螺纹弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢
、可煅铸铁,碳钢,有色金属及塑料等。螺纹弯头由螺口、弯曲部分等组成，其特征在于在螺口上有螺纹槽
，在管路系统中，螺纹弯头是改变管路方向的管件。

广义的“锻制”是个较为宽泛的概念，是指用管、板和锻件为原材料制造的，其制造方法包括几乎所有
管件成形工序的内容。而涉及到具体品种（包括承插焊和螺纹管件的所有品种、支管座和其它需要锻造
成形的管件，如厚壁的锻制三通等）的情况时，所谓“锻制”是与英文"forged"对应的，即指主要采用锻
造方式成形的管件。这里所述的内容是指后一种锻制。高压锻制管件是耐压能力比较高的管件。我国的
化工标准把承受压力≥16MPa的管道称为高压管道。主要应用于高压蒸汽设备，化工高温高压管道，电
厂和核电站的压力容器，高压锅炉配件等。高压锻制管件的制作方法主要是锻造。通过对原料的不断捶
打，使材料本身的化学成分的比例和结构发生变化，使其性能得到改善和提高。其锻造的方法主要包括
模锻，自由锻和切削加工。主要的标准国标、美标、日标、英标、德标等。主要的材质碳钢，不锈钢和
合金钢。不同的管件产品标准中对热处理的规定不尽相同。加热的过程中注意对锻制管件的温度控制。
并非所有经过变形的管件均要进行热处理。高压锻制管件进行表面处理，刷漆，刷油，防腐保温根据客
户的需要。锻制三通如何选择？1.耐侵蚀性好：除少数氢化剂外，可耐多种化学介质的腐蚀，该碳钢对
焊法兰具有优异的耐酸、耐碱、耐侵蚀性、不会生锈，不会侵蚀，不会滋生细菌，无电化学侵蚀。2.高
抗冲：碳钢对焊法兰因为独特的抗冲强度机能比其它实壁管有了显着改善，其环刚度相称于实壁的1.3倍
。3.保温性好：碳钢对焊法兰因为材料导热系数低，20摄氏度的导热系数为0.21-0.24W/mk，比钢管、紫
钢管小得多，故PP-R管保温性好。4.使用寿命长：碳钢对焊法兰管材在额定的使用温度和压力下，使用
寿命达到50年以上，具有防紫外线、防辐射，使产品**褪色。主要生产钢制三通管件管道。拥有500T油
压三通机 2500T液压成型机、冷挤压 热成型 锻压等**工艺的三通四通生产流水线，优良的生产设备和检
测系统可为客户生产,加工各种材质、规格的高中低压同径三通、异径三通、冷拔三通、热压三通、单筋
加强焊、对焊三通、无缝三通、直缝三通系列产品，根据客户不同的需求，分别采用中国GB、GB/T 、H
GJ、SHJ、JB，美国ANSI、ASTM、MSS、日本JIS，国际ISO标准进行设计制造，产品广泛用于电力、石
油、化工、船舶、制要、城建等行业。我公司以为客户创造价值是公司的目标，与客户共同发展是禹拓
公司的目的，是客户满意是禹拓公司永远的追求！因为专业



所以，欢迎您的来电洽谈和实地考察。另可按客户要求生产各种非型号管件 疑难管件 图纸管件。
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