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产品详情

无动力污水处理设备厂家

一、无动力污水处理设备厂家---稳定塘处理工艺

稳定塘是由若干自然或人工开挖的池塘组成,通过塘内的藻、菌、浮游水生物的综合作用
达到净化污水,其出水水质较好。研究浮萍稳定塘系统处理村镇或社区污水中,发现TSS
去除率可达80% ,COD去除率大于75% ,但气温下降,COD去除率降到60%。

在传统基础上改进的藻类稳定塘比传统的稳定塘有更多的生物,并增加搅拌装置,促进污水
混合;调节塘内的氧气和二氧化碳的浓度,及水温和水质,从而提高**物、氮和磷的去除率。
藻类稳定塘受光照、温度、水深和塘内流速的影响大。

二、无动力污水处理设备厂家---处理过程

（1）出水稳定达一级A排放标准，污染物去除率高。MBR 既可以用于常规活性污泥法难
以处理的高浓度、难降解**工业废水处理，又可以用于生活污水和一般工业废水的净化。
生活污水经膜生物反应器处理后可以做到肉眼观察与自来水无异，特别适合缺水地区作回
用处理。 水质可以很快达到处理要求。由于膜分离作用对污泥颗粒的完全截留，能顾在



曝气及营养物质的共同作用下迅速的提高系统内的污泥浓度，使整个膜生物反应器系统快
速启动，水质可以很快达到处理要求。排出的水均可以用于浇灌绿化、河道及河道换水。

(2)*加药处理。兼氧MBR膜生物反应器以膜组件取代传统生物处理技术末端二沉池，并在
生物反应器中保持高活性污泥浓度，提高生物处理**负荷。同时膜生物反应器省去了滤池
及污泥回流系统等辅助设备。几乎所有的MBR工艺都对病菌有较好的去除作用，出水中
肠道病毒、总大肠杆菌、粪链球菌、粪大肠杆菌等都低于检测限。设备负荷变化适应强，
耐冲击负荷膜生物反应器由于膜的高效截留作用，实现了反应池内水力停留时间（HRT）
和污泥停留时间（SRT）的完全分离，同时，由于污泥浓度的提高，强化了活性污泥的吸
附作用；而且，在膜的截留作用下，未被微生物降解的大颗粒污染物也不会随着出水排除
，能够留在反应器内部慢慢处理，直到被分解后才透过膜排出。因此，膜生物反应器系统
克服了当系统水力负荷和**负荷发生变化时传统水处理工艺出现污泥膨胀等问题。

（3）污泥排放量小（污泥零排放），膜生物反应器水处理技术除了作为污水深度处理及
资源化技术之外，还可以作为一种减少剩余污泥排放的重要技术途径。膜生物反应器的污
泥排放量很小，甚至可以做到不产泥。反应器在高容积负荷、低污泥负荷、长泥龄的情况
下运行，完全可以实现较长周期内（如6月或者较长时间）不排泥或者排泥量很小，剩余
污泥排放量很小，甚至不产泥，省去污泥处理设备及费用。

（4）同步脱氮（厌氧氧化），厌氧氧化的反应机理：在一定条件下，硝化作用产生大量
的NO2-累积，厌氧氧化菌首先将NO2-转化成NH2OH，再以NH2OH为电子受体将NH4+
氧化生成N2H4；N2H4转化成N2，并为NO2-还原成NH2OH提供电子，实验中有少量NO
2-被氧化成NO3-。由于实现了短程硝化、厌氧氧化作用，减少了供氧，大幅降低曝气能
耗和反硝化所需碳源，从而实现了高效脱氮目的。在实施上，不仅要优化营养条件和环境
条件，促进厌氧氧化菌的生长，同时要设法改善菌体的沉降性能并改进反应器的结构，促
使功能菌有效持留。 （5）实现了污水气化除磷，污水除磷技术主要有化学除磷和生物除
磷，化学除磷剂用量大，产生的化学污泥多，运行成本高；生物除磷需通过排泥实现，存
在剩余污泥处理难题，近年来，利用膜生物反应器强化生物脱氮除磷越来越受重视。受自
然现象中某些场合下磷被转化为气体的启发，如自然界中的“鬼火”现象，稻田、沼泽、
氧化沟中的磷损失现象等，公司**提出并开发应用了兼氧生物气化除磷工艺，该工艺完全
不同于传统的生物除磷工艺，是一种全新的高效低耗生物除磷新工艺。

（6）占地面积小，含设备间。工艺流程短，系统设备简单紧凑，占地省。膜生物反应器*
在好氧污泥系统产生絮体以便之后二沉池的泥水分离，因此生物反应器内污泥浓度可以比
传统工艺高许多，而生化反应速率又与反应物浓度有关。膜生物反应器处理生活污水时水
力停留时间（HRT）可减至2h，生物反应池的容积可以大大减小，根据国外研究资料显示
，相同规模的污水量，膜生物反应器在好氧池体积为传统处理工艺好氧池体积的三分之一
。
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