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产品详情

济南莱赛管材激光切割机维修正规形成深熔焊，具有焊接速度快、深宽比大的特点。其中热传导型激光
切割原理为：激光辐射加热待加工表面，表面热量通过热传导向内部扩散，通过控制激光脉冲的宽度、
能量、峰功率和重复频率等激光参数。切割精度达到+-0.03mm。厨具激光切割机节省电能80%~90%左右
。与电弧焊比较，加工成本可下降30%左右。能焊接异种钢和异种金属，简略完成机械化和自动化。厨
具因为激光切割时热输入极低，焊接后的变形量很小，且能够得到十分漂亮的焊接表面作用，焊接后续
处理很少，手持式不锈钢激光切割机能够大大减少或许撤销巨大的抛光和整平工序上的人工成本。激光
切割是利用高能量的激光脉冲对材料进行微小区域内的局部加热，激光辐射的能量通过热传导向材料的
内部扩散。

济南莱赛管材激光切割机维修正规

1、手动模式下，坐标轴不动

现象：手动操作时，机床坐标轴不动，坐标值不变，M、S、T功能正常执行，系统无报警显示。分析与
解决： 本例故障发生时系统没有报警，M、S、T功能正常执行。据此可初步判断数控系统、伺服驱动等
应无故障。因此，可从手动情况分析，仔细检查手动方向键的输入、手动方向的选择等均正常，然后仔
细观察操作面板的“当前位置”页面，并发现手动速率、实际速率和进给速率均为零。确认坐标轴不产
生手动操作，因为手动移动速度为零。重新调整进给率百分比，手动操作恢复正常。所以必需按时检查



镜片(激光管出光口)光路系统的清洁和质量好坏。把风机风管清理干净。否则良多烟雾灰尘排不出去，
严峻快速地污染镜片和激光管。应用在各行各业之中。。远赴海外拿设计大奖给产品镀金的现象也层出
不穷。激光切割是将能量聚焦到微小的空间，利用高密度的能量进行非接触、高速度、高精度的切割方
法。相对于传统的剪切工艺来说具有更高的切割精度、更低的粗糙度、更高的材料利用率和生产效率等
特点。。

2、自动化操作不到位

现象：如果要将1号刀的刀尖定位到工件上的已知点，在程序输入方式（MDI）下正确输入相关指令后，
M、S指令将正常执行，机床坐标轴会移动，CRT屏幕会正确显示位置，但刀尖没有移动到预定位置，系
统无报警显示。分析与解决：由于机床在正常过程中返回设定点，没有到达设定位置。此类故障通常与
刀具补偿执行有关。查看刀补执行情况，发现刀具功能为T0103，1号刀执行3号刀的刀补值，导致刀尖没
有移动到预定位置。在输入方式（MDI）下重新进入T0101，即可解决此故障。

3、加工程序无法执行

现象：数控车床开机后，选择加工程序名称，按自动运行键，M、S、T功能按程序指令执行，显示坐标
值变化无异常，但几乎相交的坐标轴不动，程序指定的动作不执行。分析及解决方法：遇到此类故障，
首先想到的是检查进给速度和进给绿色是否为零，结果是否正常。进一步检查发现，操作面板上的机器
联锁按钮指示灯亮。关闭互锁后，程序正常执行。

我们必须要重视。经济发展的同时推动激光切割技术的发展，激光切割机推动着整个工业化的进程，双
方互为推力！激光切割行业，前期可期，激光已无孔不入。。人们都知道激光切割技术十分的厉害，但
是对于激光切割技术可以干什么却没有一个很深的印象。有人说激光是世界上快的刀，为什么会这么说?
是因为激光切割机真正的做到了“削铁如泥”。。以它自动化的操作形式以及，值本钱的投入翻开宽广
的销售空间，能够说它一切的产品和一切的类型都十分的全面，绝对可以应对各行各业不同的运用请求
和整个行业的运用特性。。

切割后的切面整洁光滑，不需要在后期在进行一步打磨清洁的处理，可以直接就在应用在零件的塑造和
焊接中。在切割的过程中，速度快噪音小，在环保层面来看是激光切割机完美无缺的，并且还不存在刀
具磨损的情况。不管是切割厚板还是薄板都是可以达到很好的效果，然而这些效果都是跟激光切割机的
焦点控制是有关系的，那么这是怎么控制的呢，怎么执行达到这个效果？焦点控制是什么？使用过激光
切割机的人都明白，激光切割机在切割不同材料以及不同厚度的材料的时候，为了达到一定的切割效果



，激光束的焦点都会设置在不同的地方，就是所谓的聚焦。在激光切割应用的早些时候，调焦的主要方
式是依靠手动来进行完成，如今随着激光技术的发展，这种手动调焦的方式已经逐渐淘汰。

济南莱赛管材激光切割机维修正规切割机的激光束的加点发生了偏移。解决方法：进行焦点的调试，及
时的进行调整激光切割机运作过长而产生的不稳定。解决方法：关闭机器重启并让机器休息。以上就是
小编整理出的内容，激光切割机是一种比较精密的机器，出现毛刺的原因很多。那么，下面是介绍如何
判断激光切割机的切割质量与用途，可以和迈捷克小编一同从以下几方面进行考察：1.粗糙度激光切割
断面会形成垂直的纹路，纹路的深度决定了切割表面的粗糙度，越浅的纹路，切割断面就越光滑。粗糙
度不仅影响边缘的外观，还影响摩擦特性，大多数情况下，需要尽量降低粗糙度，所以纹路越浅，切割
质量就越高。激光切割表面粗糙度主要取决于下列三个方面：切割系统的固有参数，如光斑模式、焦距
等;切割过程中可调节的工艺参数。   jgsdfwfwef
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