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产品详情

  

     2）总线设备编程模板技术：  

    该具有模板生成能力。根据工艺要求，我们为其制作了“程控排盐"、“流量积算"、“手动/自
动转换"、“风机控制"、“电磁阀控制"等功能模板，在以后的编程中可以直接调用这些功能模块，了编
程效率； 

    该在ProfiBusPA的现场仪表组态应用中，可以从ABBInternet网上下载一种编程模板，该模板是依
具ProfiBusPA行规及各厂家仪表参数手册编制生成的模板程序文件，用户仅仅将该模板导入到实际项目文
件中，通过交互式对话框填写参数实现仪表的参数组态，无须从设备的低层编程。  

    3）开放的控制功能： 

    该控制器采用RISC处理器芯片，程序采用任务运行，每个任务都可以设定运行的周期和运行优
先级。所以既可以复杂调节回路控制要求（一般要求控制周期较长），又可以快速电气开关量控制，从
而一个控制器就可以覆盖工厂所有环节控制要求。  

    编程时我们预留了大量的用户自定义的控制功能块，根据今后生产的需要，用户可以自己添减
功能，而IEC61131-3编程的应用，使用户只要有一些基础知识，很快熟悉该编程。 

    所以虽然该工程既有复杂的回路调节，又有较高的逻辑控制要求，我们只配了一个控制器及了
全部要求。达到了用户满意的效果，了工艺的全部要求。  

    4）全局数据库技术： 

    全局数据库核心技术即“分散存储，全局"。编程仅为项目生成一个项目文件，虽然每个控制器



均开辟一定空间作为数据变量存储区，但在编程上仅为一个全局变量表操作员站与站之间的数据交换无
须数据库的转换编程为直接存取，变量的修改与检查也是全局，的站与操作员站的组态为一套。整个工
程自控部分的安装调试开车只用了两、三个月的时间，这是一个很重要的因素。  

    5）开放的TCP/IP协议以太网技术： 

    在操作员站、工程师站、和站之间我们采用以太网的：AC800F控制器通讯模板为TCP/IP协议以
太网模件，这样使无须设备可以与工厂局域网连接，由于支持OPC数据交换，使与各种第三方数据库或
的数据交换将更加容易。  

    6）易于扩展，无资源，用户今后如果需技术改造，新控制点、站，工程师站无须从新购买，编
程时仅在原项目文件项目树下添加几个资源即可，方便了用户今后的长远发展。 

    7）中文界面：菜单，操作面板，字符表及提示信息为中文；  

    4.工艺的实现与运行效果： 

    根据其工艺将流程图画面分为:“I、II效"，“III、IV效"“出盐"三幅工艺流程图画面；在画面中
我们制作了“卤水流动"、“出盐"等动态，为了避免操作工的视觉疲劳，在画面里制作了动态软开关，
水的动态流动等在画面中用逻辑控制，可由操作工根据需要开关。  

    排盐在制盐行业是一个关键，排盐时间和冲洗时间是控制的关键，我们为用户制作了程控排盐
程序，其排盐控制逻辑程序在AC800F控制器中实现，用实现了程控/手动排盐的逻辑切换，同时显示排
盐和冲洗的时间，为用户进一的排盐与冲洗打下了基础。 

    我们为“Ⅰ、II、III、IV效蒸发罐蒸发室"等液位和“冷、热床物料"等温度进行了自动调节控制,
由于许多调节回路的SP值（设定值）是一个不确定的数，需根据不同时期的要求不同；在PID调节与手
动/自动切换的设计上，我们设计成手动时SP跟踪PV，自动时根据切换时的SP值调节工艺值，这样当操
作工手动将工艺值调节到适当的时候，切换到自动及可立即以这个工艺值进行调节。以利于操作人员进
一步摸索生成效率的。  

    我们还为其制作了“耗蒸汽量、出盐量"等工艺参数的累积计算，可长达63年的自动趋势报表和
每天自动日报报表，工厂可依具这些报表数据分析生产，生产，不断劳动生产率。在的设计上，操作画
面们考虑了多种快捷，利于用户快捷查询所需要的信息。 

    当操作员站、工程师站关闭一台或全部关闭，只要站不停，不会停机；而站采用双机热备份的
冗余，接线端子均采用进口端子，故障率，所以整个安全性很高。  

    目前该运行超过了设计要求，设计为30万吨/年，而运行值近60万吨/年，实践证明该为用户劳动
生产力，经济效益作出了贡献，达到了用户满意的效果。 
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