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产品详情

西门子电缆北京总代理

西门子PLC系列产品德国西门子公司的PLC在国内外具有较高的市场占有率，其主要产品有S5、S7、C7、
M7及WinAC等几个系列。其中，S7系列PLC于1994年面世，是西门子公司PLC市场的主流产品，分为SIM
ATICS7-200、SIMATICS7-300和SIMATICS7-400几个子系列。

②改变工作方式的方法改变工作方式有3种方法。a．用模式开关改变工作方式当模式开关置于RUN位置
时，会启动用户程序的执行；当模式开关置于STOP位置时，会停止用户程序的执行。1.2PLC的基本应用
与分类1.2.1PLC的基本应用PLC初主要用于开关量的逻辑控制，随着技术的进步，它的应用领域不断扩大
。

2、选择变频器时应以实际电动机电流值作为变频器选择的依据，电动机的额定功率只能作为参考。另外
，应充分考虑变频器的输出含有丰富的高次谐波，会使电动机的功率因数和效率变差。因此，用变频器
给电动机供电与用工频电网供电相比较，电动机的电流会增加0%而温升会增加20%左右。

采用具有实时处理能力的PC操作系统，除了完成SIMOTION控制任务之外，也能执行其它的PC应用程序
，如操作员监控、过程数据分析、标准PC应用等等。无论SIMOTIONC型、SIMOTIOND型、还是SIMOT
IONP型，其PC平台和系统资源相同，而且工程开发过程相似。

SIMATICS7-200控制器实现了模块化和紧凑型设计，功能强大、投资安全并且完全适合各种应用。例如
有可能要对某些现场的仪表或者小控制箱供电，就可能需要增加空开数量。或者将PLC接至上位机，就
需要增加交换机。

20世纪80年代，日本人开发出电压空间矢量控制技术，后引入频率补偿控制。电压空间矢量的频率补偿
方法，不仅能消除速度控制的误差，而且可以通过反馈估算磁链幅值，消除低速时定子电阻的影响，将
输出电压、电流闭环，以提高动态的精度和稳定度。



系统程序有系统管理程序、用户程序编辑和指令解释程序、标准子程序和调用管理程序这三种类型。①
系统管理程序：由它决定系统的工作节拍，包括PLC运行管理（各种操作的时间分配安排）、存储空间
管理（生成用户数据区）和系统自诊断管理（如电源、系统出错，程序语法、句法检验等）。

由于采用了更大容量的构架（例如大容量的RAM），因此为面向任务的STEP7工程工具的应用构建了一
个平台，例如SCL语言和EasyMotionControl（轻松的运动控制）。S7-300系列的CPU采用微型存储器卡，
取消后备电池，因此减少了成本和维护费用。

例如用于锅炉的水位、压力和温度控制。（5）数据处理现代的PLC具有数学运算、数据传递、转换、排
序和查表等功能，也能完成数据的采集、分析和处理。（6）通信联网PLC的通信包括PLC相互之间、PL
C与上位计算机以及PLC和其他智能设备之间的通信。
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控制软件可以实现专用功能：多泵切换、手动/自动切换、旁路功能、断带及缺水检测、节能运行方式等
。掌握好该阶段是可以大大提高PLC的程序，但是还需掌握PLC以外的其他自动化知识，如伺服，变频器
等等。重点：.了解系统构成需要2.合理选择扩展单元3.学习扩展单元使用方法可以完成特殊的系统设计
该阶段的学习学要定的实际条件才能完成五.网络阶段随着自动化技术的发展由PLC做下位机的应用也十
分多见。

利用EEPROM存储存储程序和配置信息。用户数据可通过主机的超级电容存储若干天，电池模块可选，
可使数据的存储时间延长到200天。可以用普通输入端子捕捉比CPU扫描周期更快的脉冲信号，利用中断
输入，允许以极快的速度对信号的上升沿做出响应。

PLC具有丰富的I/O接口，对不同的工业现场信号（如交流、直流、电压、电流、开关量、模拟量、脉冲
等）有相应的I/O模块与工业现场的器件或设备（如按钮、行程开关、接近开关、传感器及变送器、电磁
线圈、电动机启动器、控制阀等）直接连接。

SM0.4和SM0.5分别提供周期为1min和1s的时钟脉冲。SM1.0、SM1.1和SM1.2分别为零标志位、溢出标志位
和负数标志位，各特殊存储器的功能见附表1。（6）顺序控制继电器顺序控制继电器又称状态组件，与
顺序控制继电器指令配合使用，用于组织设备的顺序操作，以实现顺序控制和步进控制。

西门子机架式工控机优势：�机架式工控机是具有具有19英寸外形设计的灵活而功能强大的工业PC，其
极高的系统可用性能够满足高性能的应用要求，适合水平和垂直安装，有利于完成各种各样的任务：�
对工业过程进行测量，以及开环和闭环控制�生产过程的可视化�图像处理，比如在质量检测中的应用
�数据采集和管理，

既能实现逻辑和运算控制功能，又能实现PID、角同步、电子齿轮、电子凸轮等复杂的运动控制功能，
使PLC逻辑控制、PID功能及运动控制功能完美地集成在一个系统中，大大简化了编程工作，缩短了系统
响应时间，也使系统的诊断更加容易。

有了这两种功能，加上PLC有数据处理及运算能力，若再配备相应的传感器（如旋转编码器）或脉冲伺
服装置（如环形分配器、功放、步进电动机），则完全可以依数控（NC）的原理实现步进或伺服传动控
制。当然，高中档的PLC还开发有NC单元，或运动单元，可实现点位控制。



模块设定相应的IP地址，然后将其下载到LOGO。模块中；并将于之通讯的西门子触摸屏或者西门子PLC
的IP地址与LOGO。模块设定在同一网段内。西门子PLCS7-200系列是小型自动化系统的解决方案，为用
户提供了多种模块进行选择。

1.2.3PLC的应用PLC产生初期，由于其价格高于继电器控制装置，使其应用受到限制。目前，PLC已广泛
应用于工业控制的各个领域，包括从单机自动化到工厂自动化，从机器人、柔性制造系统到工业局部网
络。从PLC的功能来分，PLC的应用领域如下。

前连接器的安装如下。不同模块的前连接器的安装大致类似，仅以I/O模块前连接器的安装为例进行说明
，其安装步骤如下。①根据需要，关闭负载电流电源。②将电缆束上附带的电缆固定夹（电缆扎带）放
置在前连接器上。③向上旋转已接线的I/O模块前盖直至其锁定。

在应用中，很多情况下都会使用S7-200smart系列PLC的通讯功能，本文下面将专门针对S7-200smart的通讯
功能做一个详细说明。随着工业自动化的发展，越来越多的工程项目中使用到了西门子HMI操作面板，
它为客户提供了友好的界面，便捷的操作方式，使得整个系统中的设备状态可以清晰的显示在画面上，
并由操作员进行控制。
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