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plc程序的调试步骤

 

松下伺服电机代理—日弘忠信今天给大家讲讲PLC的调试步骤具体是怎样的?plc程序的调试步骤。调试工
作是检查PLC控制系统能否满足控制要求的关键工作，是对系统性能的一次客观、综合的评价。系统投
用前必须经过全系统功能的严格调试，直到满足要求并经有关用户代表、监理和设计等签字确认后才能
交付使用。调试人员应受过系统的专门培训，对控制系统的构成、硬件和软件的使用和操作都比较熟悉
。

调试人员在调试时发现的问题，都应及时联系有关设计人员，在设计人员同意后方可进行修改，修改需
做详细的记录，松下PLC价格，修改后的软件要进行备份。并对调试修改部分做好文档的整理和归档。
调试内容主要包括输入输出功能、控制逻辑功能、通信功能、处理器性能测试等。

plc程序的调试步骤

01 输入输出回路调试

02 回路调试注意事项

03 控制逻辑功能调试

04 处理器性能测试

关于PLC的调试步骤具体是怎样的?plc程序的调试步骤的知识点，想要了解更多的，可关注松下伺服电机
，松下PLC，如有需要了解松下PLC、松下传感器、松下伺服电机、松下伺服马达的相关技术知识，欢迎
留言获取!



日弘忠信-松下伺服松下伺服电机松下伺服马达松下伺服代理
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松下伺服电机设备维护：

1、加设保护地线是防范风险的重点；

2、上班前后须将机器的内外清洁干净。

3、每天上、下班前请检查气源三联体储油罐的油面是否保持在1/3 以上，如少于1/3 ，则应注入20

纯净机油至罐体的1/2 左右.

4、经常检查各部位螺钉，不得有松动现象；

5、随时保持光电头清洁，电器部分应防尘防潮；

6、开机过程中若发现纵封或横封夹有物料，须停机并用铜丝刷清洁纵封琨或者横封琨。

伺服电机由控制线提供的
PWM(带调制的脉冲)控制。有小脉冲、大脉冲和重复率。伺服电机可以从中性位置从任一方向旋转 90
度。伺服电机希望每 20 毫秒 (ms)
看到一个脉冲，脉冲的长度将决定电机转动的距离。例如，松下PLC代理，1.5ms 的脉冲将使电机转至
90° 位置，例如如果脉冲短于 1.5ms，则轴移动到 0°，如果脉冲长于 1.5ms，则将伺服转至
180°。伺服电机工作在 PWM(脉冲宽度调制) 原理上，意味着其旋转角度由施加到其控制 PIN
的脉冲的持续时间控制。基本上伺服电机由直流电机组成，
直流电机由可变电阻(电位器)和一些齿轮控制。直流电机的高速力通过齿轮转换为扭矩。我们知道
WORK= FORCE X DISTANCE，在直流电机中，力较小，距离(速度)较高，而在伺服中，力较大，距离
较小。电位器连接到伺服的输出轴，计算角度并将直流电机停在所需的角度。伺服电机可以从 0
度旋转到 180 度，但高可达 210
度，具体取决于制造。可以通过将适当宽度的电脉冲施加到其控制引脚来控制这种旋转程度。伺服每 20
毫秒检查一次脉冲。1
ms(1毫秒)宽度的脉冲可以使舵机旋转0度，1.5ms可以旋转90度(中性位置)，2ms脉冲可以旋转180度。
所有伺服电机都直接与您的 +5V 电源轨一起工作，松下PLC，但如果您计划使用两个以上的伺服电机，
我们必须小心电机消耗的电流量，因此应设计适当的伺服屏蔽。

松下PLC代理-松下PLC-日弘忠信由深圳市日弘忠信电器有限公司提供。深圳市日弘忠信电器有限公司拥
有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击
页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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